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BASMAKALIP

Kalip¢ilar Vadisi OSB kuruluyor.

Ulusal Kalip Ureticileri Birligi (UKUB), 2002 yilindan bu yana Tiirk kalipgilik sektériinii bir ¢cati altinda
toplamak, derinlemesine uzmanlasmis firmalar yaratmak ve sektoériin katma degerini artirmak igin
calismalarini siirdiiriiyor. UKUB Yénetim Kurulu Baskani Samil Ozogul, Kalipgilar Vadisi hayata gectiginde

sektor ihracatinin 2 milyar dolara yiikselecegini umut ettiklerini soyliiyor.

ilk olmasi ve Bakanlar Kurulu karariyla kurulmasi
sebebiyle kalipgilik sektériiniin en Ust temsilcisi
durumunda olan UKUB, sektore hizmet veren firmalar
icin tam anlamiyla bir cazibe merkezi haline gelmek
icin c¢alismalarini strdurdyor. Birlik, egitim
calismalarindan, 2016’da hayata gecirecekleri OSB’de
Kalip Teknolojileri Ar-Ge Merkezi kurmaya dek ¢cagdas
ve katma degeri yukarilara tasiyacak projeler
yuritiyor. UKUB Yonetim Kurulu Baskani Samil
Ozogul’dan birligin yapisi ve son dénem calismalariyla
ilgili bilgi aldik. Kalipgiligin artik son teknolojiyi kullanan
bir sektér oldugunun altini cizen Ozogul; “Tecriibenizi
teknoloji ile birlestirirseniz diinyayla aranizda fark
kalmaz” diyor.

“Kalipgilik, bilimsel bilginin kullanildigi teknolojik

bir sektor. Tabii ki tecriibe ¢cok 6nemli, insan faktoriiniin 6nemini higbir sektérden ¢ikaramazsiniz. Siz
tecriibenizi, ustaliginizi teknoloji ile birlestirirseniz diinyayla aranizda fark kalmaz.”

Oncelikle kurulus asamasindan giiniimiize kisaca UKUB’u taniyabilir miyiz?

UKUB, Bursa’nin dnde gelen sanayicilerinin
onderliginde 2002 yilinda Bursa’da kuruldu. Birligimiz
Bakanlar Kurulu karariyla kurulan ilk birlik olmasi
dolayisiyla Turkiye’de kalipgilik sektorini temsil
eden en Ust kurum durumunda. Bundan sonra kalip
sektoriinde kurulacak herhangi bir dernek ya da
birlik dogrudan UKUB’a bagh olacak. Sektorimiiziin
bolinmeden, pargalanmadan tek ¢ati altinda bir
araya gelmesi gliciimuze giic katiyor.

Bizim oncelikli amacimiz Giyelerimize, sektoriimiize,
Ulkemize fayda saglayacak

fikirleri ortaya koymak, bu
fikirleri gerceklestirmek
lUzere projeler
gelistirmek ve bu
projeleri hayata
gecirmektir. Biz bu
projeleri hayata
gecirebildigimiz
takdirde ortaya cikacak
sinerji UKUB'u,
sektorimiuizde faaliyet
gosteren firmalarin

Uky®o

kendiliginden gelip lye olacag bir

cazibe merkezi haline getirecektir. Kisaca amacimiz
Ulusal Kalipgilar Birligi’ni bir cazibe merkezi haline
getirmektir. Bunu da kismen saglayabildik diye
distntyorum. Tirkiye’nin 6nde giden kalip
firmalarinin tamami su an Gyemiz. Biz 2008’te
yonetimi devraldigimizda 74 lyemiz vardi, bugin
219. Su an tek Gzlntimiz  daha kigtk olcekli
firmalarin Giye olmamasi, bu konuda eksiklerimiz,
hatalarimiz var. Belki de biz onlara yeterince
ulasamadik, birligimizi yeterince iyi anlatamadik.
Yogun is temposu icerisinde kafalarini kaldirip bu
tlr sosyal sorumluluk projelerine, sektérel sivil
toplum o6rgiitlerine katilamiyorlar. Kiiglik; ama kaliteli
kalip firmalarini da artik birligimizde katilimci Gye
olarak gérmek istiyoruz. Bu arada biz liyelerimizden
clizi bir aidat Ucreti disinda hicbir maddi destek
beklemiyoruz. Birligin kasasini teslim aldigimizda da
eksideydik. Birligin rutin faaliyetlerini ylritmesi icin
bile yeterli parasi yoktu. Yonetim kurulu Uyeleri,
birlige bagista bulundu ve ilk faaliyetlere oyle
basladik. Sonrasinda sponsorluk sistemini gelistirerek
birlige finansal kaynak sagladik, fuar
organizasyonlarindan maddi destekler aldik, bircok
farkl kaynaklar yaratarak UKUB’u tim Gyelerimizin
de katkilariyla bugtinlere getirdik.
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Birlik Faaliyetleri

Birlige gelir saglayacak ticari
faaliyetleri ylritmek Gizere UKUB
iktisadi isletmesi’ni kurduk.
isletmeyi kurduktan sonra
KOSGEB, BEBKA, AB gibi
kurumlarin sagladigr maddi
desteklerden faydalanmak Gzere
projeler gelistirdik ve aldigimiz
maddi desteklerle UKUB iktisadi
isletmesi biinyesine kalip¢iliga
ozel bir ¢cok yazilim ve ekipman
kazandirdik. Birlige gelir saglayacak ticari faaliyetleri
yiriitmek izere UKUB iktisadi isletmesi’ni kurduk.
isletmeyi kurduktan sonra KOSGEB, BEBKA, AB gibi
kurumlarin sagladigi maddi desteklerden faydalanmak
lizere projeler gelistirdik ve aldigimiz maddi desteklerle
UKUB iktisadi isletmesi biinyesine kalipciliga 6zel bir
¢ok yazilim ve ekipman kazandirdik.

Kalipgilar Vadisi Projesi Kapsaminda Kurulacak Olan
Ar-Ge Merkezi ve Ortak Kullanim Merkezinin Sektore
Ne Gibi Faydalar Sagliyacagini Diisiiniiyorsunuz?

iktisadi isletmemizin sagladigi gelir ile yeni projeler
gelistirerek hayata geciriyoruz. UKUB su an tam
anlamiyla proje kiltlriine sahip bir kurum haline geldi.
Planladigimiz tim faaliyetleri projelendirerek,
butcelendirerek tek tek hayata geciriyoruz. Su an
yurittigimiz 6nemli bir projemiz, Kalip Teknolojileri
Ar-Ge Merkezi’'nin kurulmasidir. Goreve geldigimiz 2008
yilindan bu yana “Kalipcilar Vadisi” adini verdigimiz bir
OSB kurmayi planliyoruz. Bu vadi icerisinde de bir Kalip
Teknolojileri Ar-Ge Merkezi kuracagiz. Bu merkezin
icerisinde Uiyelere hizmet verecek bircok birimin olmasini
tasarladik. Bu birimlerden bir tanesi Tersine Miihendislik
Merkezi’dir (TMM). Bu birimde bulunan gelismis lazer
tarama cihazi ve modelleme yazilimlari ile hassas 3B
tarama, o6l¢cim ve modelleme hizmeti sunulmasi
planlanmisti. ilk projemizi bu birimi hayata gecirmek
lzere gelistirdik ve BEBKA'ya (Bursa, Eskisehir, Bilecik
Kalkinma Ajansi) sunduk. Kabul edilen projemize
BEBKA'dan aldigimiz destekle tiim cihazlari ve yazilimlari
satin aldik, calisma ortami icin gerekli olan yatirimlari
yaptik, makine miihendisi istihdamimizi gerceklestirdik.
Bu destekler kapsaminda da UKUB Tersine Miihendislik
Merkezi’'ni kurduk. Su an faal durumda ve birligin
kasasina para getiriyor.

Kalip Teknolojileri Ar-Ge Merkezi blinyesinde hizmet
verecek alt birimlerden bir digeri olan Analiz, Sim{lasyon
ve Optimizasyon Merkezi (ASOM) kurulumuna yonelik
gelistirdigimiz projemiz de BEBKA’dan onay aldi. ASOM
projesinin tamamlanmasiyla birlik tyelerine plastik

enjeksiyon proses analizi, metal form
verme proses analizi, diistik ve ylksek
basing¢li dokiim proses analizi, 3D
lazer isleme ve termal kamera
konularinda hizmet sunacagiz.

OSB’de kuracagimiz Ortak
Kullanim Merkezi, Kalip Deneme
Merkezi ve Teknoloji Ar-Ge
Merkezi firmalarin hem
teknolojik hem de maddi

giiclerini arttiracak.
Bir sonraki proje-

miz Ortak Kullanim Merkezi’nin kurulmasi olacak. Bu
birim icerisinde ilk yatirrm ve isletme maliyetleri cok
yliksek olan bliylk ebath, ¢cok eksenli CNC tezgahlar,
kalip alistirma ve deneme presleri, CMM cihazlari ve
muhendislik yazilimlari bulunacak. Amacimiz ortak
kullanim mantigi icerisinde tyelerimizi bu imkanlardan
minimum maliyetlerle faydalandirarak, yatirim ve
isletme maliyetlerini diisirmek, hem teknolojik hem
maddi rekabet glglerini artirmak.

Egitimin kalipgilik sektoriindeki dnemi hakkinda neler
soylersiniz?

Egitim faaliyetlerine 6nem veriyoruz. Diizenledigimiz
“Meslek Liseleri Arasi 1. Ulusal Kalip Yarismasi” mesleki
egitimin Turkiye'deki 6nemine dikkat cekmek icin
yaptigimiz bir ¢calismaydi. Su an Tirkiye'ye ozellikle
Avrupa’dan is akiyor. Uzun siire Cin’e gittiler; ama artik
Cin diisik maliyet avantajini yitiriyor. Oradaki isler
Avrupa Uzerinden bize gelmeye basladi. Kalipgilarda
isler cok yogun ama bu isleri yapacak yeterli sayida
nitelikli personel yok. Okullarin sanayiden kopuk
olmasinin da bunda etkisi var. Biitlin isletmelerimizin,
Uretim sanayinin her alaninda en 6nemli sorun teknik
ara personel sorunudur. Kuracagimiz OSB biinyesinde
ilk etapta ciraklik egitim merkezi agmayi planlyoruz.
Bir de uygun bir meslek lisesinde bir iki derslikte
ortaklasa egitim verebiliriz. Sunu da belirtmeliyim; bu
projelerin hicbiri bizim icat ettigimiz projeler degil,
yurtdisinda uygulanmis, basariya ulagsmis ve bizim de
model aldigimiz calismalardir.
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Birlik Faaliyetleri

Size gore sektoriin gelisimini engelleyen handikaplar nelerdir?

Sektorin su andaki en blyuk acigi, firmalarin
derinlemesine uzmanlasma gibi bir mantik igerisinde
¢alismiyor olmalari. Bu sadece bizim sektériimiz i¢in
degil Turkiye genelinde gecerli bir durum. Diinyada
entegrasyon mantigl artik gecgerli degil. Cok ozel
durumlarda entegre tesis olmak disundlebilir; ama
kahpgilikta bu mimkin degil. Kalipcilikta entegre tesis
mantigi sadece sizin yatirim ve isletme maliyetlerinizin
yukselmesine neden olur. Bu da rekabetgiligi olumsuz
etkileyecektir. Turkiye’de teknik ara personel sikintisi
var zaten, entegre tesis mantiginda ¢ok fazla sayida,
farkh konularda uzmanlasmis bir ¢ok nitelikli personele
ihtiyaciniz var. Tiirkiye'ye 6zel, klasiklesmis bir sey vardir;
kartvizitlerde yazar: “Her tirlQ kalip itinayla yapilir”.
Boyle bir sey yok artik. 40-50 tane farkh kalp tipi var.
Boyle bir seyi yapmak imkansiz; ama yaparim deyip
ellerine yizlerine bulastiranlar var. Bu da sektorin
glvenilirligini sarsiyor. Derinlemesine uzmanlk bu
ylizden ¢ok onemli. Belli bir konuda kendinizi
gelistirmeniz gerekiyor. Herkes bir konuda uzman olmak
icin ugrassin ve uzman oldugu konuda is yapsin.

UKUB Kalipgilar Vadisi, resmi adiyla Yalova Kalip imalati

ihtisas OSB diinyadaki muadilleri gibi kiimelenme
mantigiyla kuruldugu zaman biz derinlemesine
uzmanlagsmayi basaracagiz.

Net istatistiki bilgi olmamakla birlikte kendi yaptigimiz
calismalara gore kalip ihracatinin 350 milyon dolar gibi
bir ihracat rakami var. Kalipcilar Vadisi’ni 2016 sonuna
varmadan bitirmeyi hedefliyoruz. 2020 sonuna kadar
da ylzde 100 doluluk oranina ulasacagimizi
distintdyoruz. O zaman 2 milyar dolara yakin bir kalip
ihracatina ulasmak mimkiin. Clinku kalibin katma degeri
¢ok yuksek. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakani Nihat
Erglin de sik stk “Katma degeri yliksek projeler
yapmaliyiz” diyor. Su an Tirkiye’de disik ve orta
seviyede katma degere sahip projeler tretiliyor. Bunu
degistirmeliyiz. Biz buglin Avrupa’daki know-how’u
kendi kendimize tecriibe ederek uzun siirede 6grenmek
yerine bir kismini satin alip hemen hayata gegirirsek,
Ustline de kendi kuracagimiz Kalip Teknolojileri Ar-Ge
Merkezi’'nde arastirmalari yapip daha yuiksek katma
deger yaratacak kalip tiplerini tGretecek bilgi birikimi ve
teknolojiye kavusursak o zaman yilksek katma deger
yaratan, ylkte hafif, pahada cok agir kaliplari yapabiliriz.

Tiirk sanayisinin meghur bir 2023 hedefi var. Bu siirecte kalipgilik sektoriiniin hedefleri nelerdir?

En biyiik hedefimiz tabii ki Yalova’da calismalarini siirdiirdiigiimiiz Kalip imalati ihtisas OSB’yi hayata gecirmek.
O zaman derinlemesine uzmanlasma, kiimelenme ve ortak kullanim mantigiyla maliyetleri diisirme, rekabet
gliclin arttirma, katma deger yaratma, kuracagimiz Kalip Teknolojileri Ar-Ge Merkezi’'nde katma degeri yliksek
kaliplarin yapilmasini saglayacak teknolojileri gelistirme, teknik ara personel ihtiyacini gidermek icin kuracagimiz
egitim merkezi ve okullarda strdiirecegimiz egitim calismalari arka arkaya hayata gececek. Bu saydiklarimin hepsi
birbirine bagli, birbirini destekleyen konular. Biz OSB’yi hayata gecirirsek bu sektériin 2 milyar dolar ve lzerinde
ihracat yapma potansiyeli ortaya ¢ikar.
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CED' e tabi degildir raporu alindi.

UKUB'un, Yalova'da kurulacak Kalipgilar Vadisi icin Cevre ve Sehircilik Bakanhgi'na yaptigi CED (Cevresel
Etki Degerlendirmesi) basvurusu sonuglandi.

Resmi adi, 'Yalova Kalip imalati ihtisas OSB'
olan proje igin, Cevre ve Sehircilik Bakanhgi'na
basvuru yapan UKUB, kurulacak OSB igin
"CED'e tabi degildir" raporu aldi. Cevre ve
Sehircilik Bakanligi Cevresel EtKki
Degerlendirmesi izin ve Denetim Genel
Mudurltgid'nden génderilen yazida, kurulmasi
planlanan Yalova Kalip imalati ihtisas OSB'de
kalip tiretiminde kullanilacak maddelerin hazir
halde temin edilecek olmasi ve herhangi bir
ergitme, dokim, ylzey temizleme ve metal
kaplama gibi islemlerin yapilmayacak olmasi
sebebiyle, projenin CED Yonetmeligi'nin
uygulanacagi listelerde yer almadigi
kaydedildi.

UKUB Baskani Samil Ozogul, Yalova Kalip imalati ihtisas OSB' nin kurulum calismalarinda, CED basvurusunun
sonucglanmasiyla dnemli bir adim daha attiklarini séyledi. Ozogul, kalip sektériiniin 6niinii acacak projenin biran
Once hayata gegcirilmesi igin tim gigleriyle galistiklarini belirterek, 'Yasal prosedirlerin tamamlanmasina az kald.
Kamulastirma sireci biter bitmez uygulama calismalarina baslayacagiz. Amacimiz en kisa siirede alt ve Ust yapi

calhsmalarini tamamlayarak "Kalipgilar Vadisi’ni faaliyete gecirmektir.”’ dedi.

Ulusal Kalip Ureticileri Birligi Yonetim Kurulu Uyeleri
23.08.2013 tarihinde Yalova Valisi Esengiil Civelek'i

makaminda ziyaret etti.

Ulusal Kalip Ureticileri Birligi Bagskani Samil Ozogul ve
UKUB Yénetim Kurulu Uyeleri 23 Agustos 2013 tarihinde
Yalova Valisi Esenglil Civelek'i makaminda ziyaret etti.
Vali Civelek'e Yalova Kalip imalati ihtisas OSB ile ilgili
son gelismeler hakkinda bilgi verildi. Arsa alimlarina
baslandigi ve CED' e tabi degildir raporunun alindigl
bilgisi iletilen Vali Civelek, bu gelismelerin sireci
hizlandiran 6nemli adimlar oldugunu belirtti.

Vali Esengiil Civelek, Yalova Kalip imalati ihtisas OSB'
nin Yalova icin katma deger yaratacagini, istihdam
saglayacagini ve Yalova' nin gelisiminde dnemli roli
olacagini ifade etti. Vali Civelek' ten OSB'nin iginde
bulundugu siirecin hizla sonuca ulastirilmasi icin Ankara'
dan konuyu bizzat takip edecegine dair bilgi alindi.



BASMAKALIP

Birlik Faaliyetleri

ASOM projemiz BEBKA tarafindan kabul edildi.

UKUB Kalip¢ilik Teknoloji ve Ar-Ge Merkezi kurulumu kapsaminda yiiriittiigiimiiz calismalarin ikinci
adimi olan 673.950,00 TL biitceli ASOM (Endiistriyel Kalipgiliga Yénelik Ortak Analiz, Simiilasyon
ve Optimizasyon Merkezi) projemiz 14.06.2013 tarihinde BEBKA tarafindan kabul edilmistir.

UKUB Kalipgilik Teknoloji ve Ar-Ge Merkezi kurulumu kapsaminda yiritilen 3& CUMH(/'?.
calismalarin ikinci adimi ASOM projemiz BEBKA tarafindan kabul edildi. UKUB §3“ /@\
Kalipgilik Teknoloji ve Ar-Ge Merkezi kurulumu kapsaminda yurattigimiiz ~ . =
galismalarin ilk adimi olan Ortak Kullanima Yénelik TMM (Tersine Miihendislik * m x
Merkezi) Kurulumu projesi Subat 2013 tarihinde tamamlanarak hizmet vermeye % &

. T o /s \>
baslamistir. Sonraki adimda ASOM kurulumu ile ilgili hazirladigimiz 673.950,00 *WMA I\@&

B

TL bitgeli yatirim proje basvurumuz BEBKA tarafindan 14.06.2013 tarihinde
kabul edilmis; 26.06.2013 tarihinde s6zlesme imzalanarak kurulum galismalarina
baslanmistir.

ASOM projesi 12 ayda tamamlanarak Uyelerimizin hizmetine agilacaktir. Proje
kapsaminda, Birligimizde; endistriyel kalipgiliga yonelik ortak analiz, similasyon

ve optimizasyon faaliyetlerinin gerceklestirilmesi hedeflenmektedir. Proje U KU B
kapsaminda kurulacak ASOM'da sunulacak hizmetler ile ilgili ihtiya¢ duyulan, ULUSAL KALIP URETICILER] BIRLIGI
makine, ekipman, yazilim ve egitim hizmeti alimi, personel istihdami
gerceklestirilecektir. ASOM' da lyelerimize verilecek hizmetler asagida
belirtilmistir:

e Plastik Enjeksiyon Proses Analiz Hizmeti

e Metal Form Verme Proses Analiz Hizmeti

¢ Basingli Dokiim (Metal Enjeksiyon) Proses Analiz Hizmeti

e Termal Kamera Hizmeti (Kalip Galisma Sicakhigl Optimizasyonu)
e 3D Lazer isleme Sistemi

Projenin tim UKUB Uyeleri ve sektérimuze yararli olmasini temenni eder,
calismalarimizin emin adimlarla devam edecegini bildiririz.

UKUB Yénetim Kurulu Uyeleri, 23.08.2013 tarihinde
Bursa’'nin yeni Valisi Miinir Karaloglu'nu ziyaret ettiler.

©)BEBKA

Bursa Eskisehir Bilecik Kalkinma Ajansi

Ziyarette konusan UKUB Baskani Samil Ozogul,
Tirkiye'de kalip sektorliinin gelismesi icin ¢aba
harcadiklarini belirterek, 'Sektorimuizi gelistirmek icin
AB, BEBKA ve KOSGEB destekli projeler yapiyoruz. Ayrica
Yalova'da "Yalova Kalip imalati ihtisas OSB" yi kuruyoruz.
2 yil icinde tamamlamayi hedefledigimiz OSB'de,
Kalipcilik Meslek Lisesi ile Kalip Teknolojileri Ar-Ge
Merkezi de olacak." dedi. UKUB Baskani Ozogul, bolge
sanayinin ihtiyacini karsilamak lzere uygun arazi
bulundugu takdirde Bursa'da da bir "Kalipgilik ihtisas
OSB" kurmayi planladiklarini sozlerine ekledi.
Bursa Valisi Munir Karaloglu ise kalip sektoriinin,
Tlrkiye'nin sanayisinin gelismesi icin ¢cok dnemli
oldugunu dikkat cekti. Bursa'nin sektoriin konuslanmasi
icin dogru bir yer oldugunu da ifade eden Vali Karaloglu,
'Kalip sektorliniin Bursa'da da yatirim yapmasi iyi olur.'
dedi.

Bursa'dan da gecen istanbul, izmir otoyolunun
yakinlarinda sanayilesmeye uygun araziler olduguna
dikkat ceken Karaloglu, 6zellikle sanayinin bu alanlara
kaydirilmasinin daha dogru olacagini soyledi. Vali
Karaloglu, otoyol cevresinde sanayi icin uygun sahis ve

hazine arazileri oldugunu, bu konuyu arastiracagini
belirterek, 'Sanayisiz kalkinma olmaz. Devlet yatirrmcinin
onunid agmak icin vardir. Elbette devlet ayni zamanda
verimli arazileri ve cevreyi de korumalidir. Bir yandan
sanayilesecegiz, diger yandan da ¢evreyi koruyacagiz'
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Makale

UKUB iktisadi isletmesi ¢alismalarina devam ediyor.

Ulusal Kalip Ureticileri Birligi iktisadi isletme' si 12 Ocak 2011 tarihinde Birlik faaliyetlerini
ticari anlamda desteklemek icin kurulan, finansal olarak giin gectikge gii¢clenen bir
kurulustur.

| Bunyesinde dort perso-
= nel calistiran isletmenin
ofisi, Demirtas Organize
Sanayi Bolgesi (DOSAB)
BUTGEM binasinda yer
almaktadir.

UKUB iktisadi isletme
biinyesinde ilk olarak
kalip sektoriini ve Birlik
faaliyetlerimizi anlatan
"Basmakalip" adinda bir
bilten cikartildi. Sektor-
deki gelismeler ve Birlik
faaliyetleri hakkinda bilgi
vermek amaciyla hazirla-
nan dergiye reklam alinarak ve yapilan etkinliklerde
sponsorluk faaliyetleri yiiriitiilerek iktisadi isletme icin
gelir kaynaklari olusturuldu.

Ahmet KOC

UKUB Yénetim Kurulu Uyesi
UKUB Iktisadi Isletmesi Genel Mddiri

UKUB iktisadi Isletmesi tarafindan yapilan egitimler de
ayri bir gelir kaynagi olarak gosterilebilir. Kalipgilik
sektoriyle ilgili teorik ve uygulamali olarak hizmet veren
egitim programlariyla Birligin temel amaci olan kalip
sektoriinlin gelisimini saglamanin yani sira gelir elde
ederek Birlik faaliyetleri desteklemektedir.

219 Gyesi bulunan Birligimiz'de, tye sayisinin artmasi
ile daha etkin hale gelen faaliyetlerimizle birlikte AB,
BEBKA, KOSGEB projeleri hayata gecirilmis; projelerle
genclerimize meslek edindirilerek istihdam olanagi
saglanmistir.

Kalkinma Ajansi projeleri ile UKUB biinyesinde
198.000,00 TL bitceli Ortak Kullanima Yonelik Tersine
Mihendislik Merkezi (TMM) kurulmus; 673.950,00 TL
bitceli Analiz Simulasyon ve Optimizasyon Merkezi
(ASOM) kurulumu ¢alismalarina baslanmistir. Bu
projeler, Yalova'da kuracagimiz OSB icerisinde yer alacak
olan KALIP TEKNOLOJILERI AR-GE MERKEZI' nin temel
taslarini olusturacaktir.

Tersine Mihendislik Merkezi'nde verilen tarama,
modelleme ve kalite kontrol hizmetleri iktisadi
isletme Uzerinden yiratilmekte, UKUB lyelerine ozel
indirimler uygulanmaktadir. Kurulum g¢alismasi devam
eden ASOM projesi kapsaminda alinacak olan 3 boyutlu
lazer isleme cihazi ile 2014 yilinin ilk aylarinda hizmet
verilmeye baslanacaktir.
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Meslek Liseleri Arasi 1. Ulusal Kalip Yarismasi
tamamland..

UKUB tarafindan mesleki egitimin 6nemine dikkat cekmek ve ilke sanayiinin énemli ihtiyaclarindan biri olan ara
teknik eleman yetistirilmesini 6zendirmek maksadiyla Milli Egitim Bakanligi'nin destegi ile diizenlenen 'Meslek
Liseleri Arasi 1. Ulusal Kalip Yarismasi'nin éddlleri sahiplerini buldu. BUTGEM konferans salonunda diizenlenen

ddil téreni UKUB Baskani Samil Ozogul'un acilis konusmasiyla basladi.

Mesleki teknik egitimin ¢ok énemli oldugunun altini
cizen Samil Ozogul kaliteli bir Gretim icin tiim sektér-
lerde teknik elemanlara ihtiyag duyuldugunu belirterek,
"Mesleki teknik egitim asla ihmal edilmemelidir. Aksine
tesvik edilmeli ve 6zendirilmelidir. Sorumlu bir sivil
toplum kurulusu olarak bu konuya dikkat ¢ekmek
amaciyla bu yil Meslek Liseleri Arasi Ulusal Kalip
Yarismasi'nin ilkini diizenledik. Oniimiizdeki yillarda da
dizenli olarak stirdirilecek olan yarisma, Endstriyel
Kalip¢ilik Dali bulunan teknik ve meslek liselerinin
tamamina agik. Umariz 6niimizdeki yillarda katilim
daha da yogun olur. Yarisma boyunca UKUB Yonetim
Kurulu olarak zaman zaman okullara giderek
o0grencilerimiz ile gérusup ¢alismalarina goz attik ve
ilgiyi sicak tutmaya ve 6grencileri motive etmeye calistik.
Yarismaya katilan tim 6gretmen ve 6grencilerimizi
ictenlikle tebrik ediyorum." dedi.

Meslek Liseleri Arasi
1. Ulusal Kalip Yarismasi
Odiil Téreni
gerceklestirildi.

UKUB'un bu proje ile 6grencilerin yapmis oldugu
calismalari giin yiziine ¢ikardigini ifade eden Bursa il
Milli Egitim Sube Midirl Yunus Bulut ise, 6grencilerin
bu gibi projelerle emeklerini diger alanlara da tasima
firsati buldugunu soyledi.

UKUB Yénetim Kurulu Uyesi Cem Giiray Erel de, yarisma
dizenlemek icin Mesleki ve Teknik Egitim Genel
Madurligi ile 28 Temmuz 2011 tarihinde protokol
imzaladiklarini ifade etti. 2012-2013 Egitim Ogretim
Yihnin baslamasi ile birlikte, '"Meslek Liseleri Arasi 1.
Ulusal Kalip Yarismasi'nin basladigini kaydeden Erel,
yarismanin 'Sac-Metal Kalibi' ve 'Plastik Enjeksiyon
Kalibi' imalati olmak tzere iki dalda yapildigini séyledi.

Konusmalarin sonrasinda 6grenciler gerceklestirdikleri
projelerin sunumunu yapti. Ardindan éduller sahiplerini
buldu.
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Birlik Faaliyetleri

Yarisma boyunca okullara Urlin tedarikinde ve kullaniminda destek saglayan tim firmalara Birligimiz ve gelecegimizin

teminati gengler adina tesekkirlerimizi sunariz.

Haydarpasa TEML
Plastik Enjeksiyon
Kategorisi Birincisi

Haydarpasa TEML
Plastik Enjeksiyon
Kategorisi Birincisi

Coskun6z TEML
Sac Metal
Kategorisi Birincisi

Coskundéz TEML
Sac Metal
Kategorisi Birincisi

Sac Metal Kategorisi Birincisi

Mehmet Kemal Coskuno6z Teknik ve Endistri Meslek Lisesi
Ogretmen: H. Fatih UZUMOGLU

Ogrenciler: Mert CIFTCI, Halit OZAN, Muhammet TASLI,
Gokay KURTULMUS

Sac Metal Kategorisi ikincisi

Haydarpasa Teknik ve Endistri Meslek Lisesi

Ogretmenler: Bedrettin SENEL, Belda DEMIRKOL

Ogrenciler: Muhammed YUKSEL, Kenan AKGUN, Giirdal EROL,
Muharrem Burak KARADAG, Muharrem KACAR

Sac Metal Kategorisi Uglinciisii

Tophane Teknik ve Endistri Meslek Lisesi

Ogretmen: Okan OZTURK

Ogrenciler: Alper CAVDAR, Hamit TASTAN, Mehmet BALKAN,
Bertay BINAY, Selcuk ERDINC

Plastik Enjeksiyon Kategorisi Birincisi

Haydarpasa Teknik ve Endistri Meslek Lisesi

Ogretmenler: Mehmet KARAKUS, Ayhan ismail GEZER
Ogrenciler: Umut AKKEMIK, Hiseyin KAYA, Sonay TULGAR,
Ahmet Selim AYDEMIR, ibrahim SANCAK

Plastik Enjeksiyon Kategorisi ikincisi

Mehmet Kemal Coskuno6z Teknik ve Endistri Meslek Lisesi
Ogretmen: Umit HAZIRCI

Ogrenciler: Akin KANMAZ, Sevket SALUR, Ahmet MESTAN,
Muhammet Can YILDIRIM, Kayahan DOKUR

11
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Meslek Liseleri Arasi 1. Ulusal Kalip Yarismasi’nda
dereceye giren 6grenci ve 6gretmenlere odiilleri
verildi!

UKUB tarafindan mesleki egitimin 6nemine dikkat ¢cekmek ve iilke sanayiinin 6nemli
ihtiyaglarindan biri olan ara teknik eleman yetistirilmesini 6zendirmek maksadiyla Milli
Egitim Bakanligi'nin destegi ile diizenlenen 'Meslek Liseleri Arasi 1. Ulusal Kalip
Yarismasi'nin 6diilleri sahiplerini buldu.

Bireysel 6dillerde 26 ata altin 10 yarim altin ve 5 ceyrek ~ Meslek Liseleri Arasi 1. Ulusal Kalip Yarismasi'nda verilen

altin koordinator 6gretmenlere ve 6grencilere dagitildi.  bireysel ve kurumsal tim o6duller UKUB tarafindan
Kurumsal odiller ise Eyliul ayinda okullarin acilis  karsilanmis olup herhangi bir sponsorluk destegi
toreninde okullara teslim edilecektir. alinmamuistir.

BURSA - HiLUFER
M. KEMAL COSKUNGZ
TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISES|

Takim Koordinatoérii Ogretmenlerine; Takim Uyelerine;

e Yarismada 1. olan her iki takimin koordinator e Yarismada 1. olan her iki takimin 6grencilerinin
ogretmenlerine 3 adet ata altin timine 1'er adet ata altin

¢ Yarismada 2. olan her iki takimin koordinator ¢ Yarismada 2. olan her iki takimin 6grencilerinin
ogretmenlerine 2 adet ata altin timdine 1'er adet yarim altin

¢ Yarismada 3. olan takimin koordinator ¢ Yarismada 3. olan takim 6grencilerinin timiine
ogretmenine 1 adet ata altin 1'er adet ceyrek altin

Yarismaya katilan tiim okul, 6gretmen ve 6grencilerimize dzverili calismalarindan dolayi tesekkiir eder; basarilarinin
devamini dileriz.
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Teknik Makale Y

PGR
Baglama
Sisteminin
Ozellikleri

/| L=

|FRANKEN

PGR baglama ytksek sikma kuvveti
ve mikemmel esmerkezlilik
saglayan yeni bir mekanik takim
stkma sistemidir. Sistem takim
tutucudan, yiksek hassasiyete
sahip sikma pensinden ve kompakt
baglama Unitesinden olusur. Sikma
pensi 90 kN'luk bir kuvvetle takim
tutucunun igine sokulur. PGR
baglama sisteminin aktarilabilen
burulma momenti ve tutma
kuvveti isit bagla (shrink-fit) takim
tutculardan daha fazladir. Bu
sistem kiclk caph takimlarin
glvenli baglanmasini ve
degistirilmesini saglar.

PGR sikma pensi diz temas ylzeyli
konik bir safta ve takim saftinin
girecedi merkezi tutucu delige
sahiptir. Stkma pensi ve takim PGR
sikma pensli tutucunun icine basilir
ve kullanildiktan sonra gikanlir. Bu
sekilde 10 saniye iginde takim
degistirme islemi gerceklegir.

Konilikten kaynaklanan bask:
boslugunun yarattigi radyal
kuvvetle yarikl pens tizerinden
takim saftini etkileyerek takimin
glvenli bir sekilde ve merkezi
dogrultuda sikica kavranmasini

saglar.
takim tutucunun

icine basilarak

sokulur, takim degistirme 10 saniye
icinde tamamlanir.

Hizlhi

PGR Makinasinda
sikma pensi
otomatik olarak

Isitarak siki baglama islemi ile
karsilastirildiginda takim
dedistirme siresinin belirgin
sekilde kisaldigi goralar.

* 10 saniye takim degistirme
® Takim tutucunun ve takimin
isitilmasina ve sogutulmasina
gerek kalmaz.

* Hatali parametre secimi
olanaksiz, bir digmeye basmak
yeterlidir.

—= =
= —

DINGO8SE A

o

DIN 1835 B+E

Mikron
Hassasiyetinde
* Yiksek

ve tekrarlanabilir
takim omra

kalitesinin

sSalgi=3pum (3 x
D'de)

» Takim boyu &n ayari

tekrarlama hassasiyetli < 10 pm

*Takimda isidan kaynaklanan sekil

degismesi gergeklesmez.

DiNGagss A DN 1835 B
Giivenli Hassasiyet
Diger hassas
tutucularda
karsilastirildiginda
daha yiksek stkma
kuvvetinin ve daha
ylksek aktarilabilen burulma
momentinin olusgtugu gordlar.

Giivenilir Perfonmans
20.000 sikma
isleminde fazla takim
omri

esmerkezlilik gtvenli

degderlerinin ve ylzey

yikselmesini saglar.

©

| Sinrran parl] Pl i

.

Farkli Uygulamalar
PGR sistemi 2mm
¢aptan itibaren karbr
ve HSS safth
takimlarin
baglanmasina olanak saglar. Ince
ve uzun tip tutucular sayesinde
derin bosluklara bile kolayca
erisilmektedir. Hassas balans ayar
halkalarn kullanilarak sikilan freze
takimiyla birlikte baglama
sisteminin bltlnune balans
yapilabilmektedir.

* PGR tip stkma penslerde hé
toleransl freze takimlarinin, ayni
sekilde PGR GB tip stkma penslerle
h9 toleransli kilavuzlarin veya
ovalama kilavuzlarinin hassas ve
glvenli sekilde baglanabilmesi
mimkandar.

* Radyal gerilimi azaltmak icin
yuksek rijitlikle tutucu

* Dar sorunlu kenarlara erismek
igin ince uzun boylu tutucu

= Kalip imalati ve Kalip frezleme
icin takim uzatma adaptérleri

= Hassas balans ayar halkalan
sayesinde balanslama dzelligi
s icten sogutma sivisi beslemeli

Cok Yiiksek Takim

Omrii

Talasl imalat sirasinda

ortaya cikan

titresimler yapilan
tasarimin getirdigi 6zelliklerle
azaltilmistir. Bu nedenle,
geleneksel takim tutucularla
karsilastinldiginda takim émrinde
yuksek artisa erisildigi net olarak
gorulmektedir,

Titresim séntmleme iki temas
ylzeyinde gerceklesir;

s Takim ve sitkma pensi arasinda
= Stkma pensi ile tutucu arasinda

15
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6273 Sayili Cek Kanunu ile
Getirilen Diizenlemeler

6273 sayili "Cek Kanunu'nda Degisiklik
Yapilmasina Dair Kanun", 31.01.2012 tarihinde
Turkiye Buyik Millet Meclisi tarafindan kabul
edilip, 03.02.2012 tarih ve 28093 sayili Resmi
Gazete'de yayimlanarak yirurlige girmistir. Bu

MILLUTENSIL

ELEKTRONIK
KALIP ALISTIRMA

PRESLERI

KALIP ALISTIRMADA, HIZ VE TEST iGiN TEK COZUM

MiILserisi

BVserisi

=
S
9
=
)
z
i
5
=
=
=
=
=

MIL 202-203

MIL 252-253

MIL 262-263

MIL 302-303-304
MIL 305

MIL 306

MIL 307

MIL 3020

MIL 3025

MIL 3525

Tip

BV 25P
BV 26E
BV 28E
BV 28E-R
BV 30E
BV 30E-R

N

KALIP ALISTIRMA PRESLERI

2000x1500
2500x1700
2500x2000
3000x2000
3000x2400
3500%x2400
3500x2500
3000x2000
3000x2500
3500x2500

remEmAErr-§

KALIP ALISTIRMA PRESLERI

Plaka Boyutlari (mm)

780x760
980x850
1200x1000
1200x1000
1500x1000
1500x1000

TANDEM

TAKIM TEZGAHLARI

imes Sanayi Sitesi A Blok 103. Sokak
No:1A Yukan Dudullu Umaraniye / istanbul
T: 490 216313 14 13 F: +90 216313 14 11
info@tandem.com.tr www.tandem.com.tr

Kanun ile ticaret hayatinin vazgecilmez ve en
onemli 6deme araclarindan biri olan cek ile
ilgili koklt degisiklikler getirilmistir. Cek
kanununda yapilan degisikliklere agagida kisaca
deginilmistir.

Av. Hatice CAKIR TASLI
UKUB Hukuk Miisaviri

1- Oncelikle Cek kanunu ile yapilan en 6nemli
degisiklik karsiliksiz cek de hapis cezasinin
kaldiriimasidir. 6273 sayili Kanunun 3. maddesi "Uzerinde yazili bulunan
dizenleme tarihine gore kanuni ibraz siresi icinde ibrazinda, ¢cekle
ilgili olarak karsiliksizdir islemi yapilmasi halinde, alti ay icinde hamilin
talepte bulunmasi lizerine, cek hesabi sahibi gercek veya tizel kisi
hakkinda, ¢ekin tahsil icin bankaya ibraz edildigi veya ¢ek hesabinin
acildigi banka subesinin bulundugu yer ya da ¢cek hesabi sahibinin
yahut talepte bulunanin yerlesim yeri Cumhuriyet savcisi tarafindan,
her bir ¢ekle ilgili olarak ¢ek diizenleme ve ¢ek hesabi agma yasagi
karari verilir. " hikm ile hapis cezasi verilmesi seklinde yer alan adli
nitelikteki yaptirim, Cumhuriyet savcisi tarafindan uygulanacak idari

Type Plaka Boyutlari (mm)

ML 122123 12001000 nitelikteki bir yaptirima donustlrilmastir. S6z konusu idari yaptirima
MIL 142-143 1400x1200 o1 H i ihi 1t (1
ML 142 143 1O 1200 karsi kararin tebligi veya tefhimi tarihinden itibaren en ge¢ 15 giin

icinde Sulh Ceza Mahkemesine basvuru yapilabilecektir. Ayrica, karsiliksiz
cek islemi yapilmasina sebebiyet veren kisilerin kayitlari adli sicilde
tutulmayacak, sadece Tirkiye Cumhuriyet Merkez Bankasi tarafindan
tutulacaktir. S6z konusu kayit, kaydin girildigi tarihten itibaren on yil
gectikten sonra Tirkiye Cumhuriyeti Merkez Bankasinca resen silinecek
ve bu islem ilan edilecektir.

2- Yeni dizenleme ile karsiliksiz cek keside edilmesinde bankalarin
sorumluluklari artirilmistir. 6273 sayili Kanunun 2. maddesi ile, banka,
ceki ibraz eden dlzenleyici disindaki hamile, stiresinde ibraz edilen
her cek yapragi icin; karsihginin hi¢c bulunmamasi durumunda, ¢ek
bedeli bin TL ve lizerinde ise bin TL, ¢cek bedeli bin TL'nin altinda ise
cek bedelini 6deyecektir.. Karsiliginin kismen bulunmasi halinde de
cek bedeli bin TL veya altinda ise kismi karsiligi bin TL'ye tamamlayacak,
cek bedeli bin TL'nin lzerinde ise kismi karsiliga ilave olarak bin TL'yi
O0deyecektir. Cekin, lizerinde yazili baski tarihinden itibaren bes yil
icinde ibraz edilmemesi halinde, bankanin 6demekle yikimli oldugu
tutara iliskin sorumlulugu sona erecektir. Bu nedenle ¢ek defterinin
her bir yapragina yazilmasi gereken hususlar arasina "¢ekin basildigi
tarih" de eklenmistir.

3- Cek diizenleme ve ¢ek hesabi agma yasagi karari, sadece hesap
sahibi gercek ve tlzel kisiler hakkinda verilecektir. 5941 sayili Kanunun
degisen 5. maddesi ile diizenlenen bir diger desiklik ise; idari yaptirim
olarak ¢cek diizenleme ve ¢ek hesabi agma yasagi kararinin, sadece
hesap sahibi gercek ve tlzel kisiler hakkinda verilebilecek olmasidir.
Bu sebeple, bu yaptirimin uygulanmasi icin tizel kisiyi temsil eden bir
gercek kisi sorumlu tutulmayacak, tiizel kisi temsilcisinin tizel kisiyi
temsilen keside ettigi ceklerden dolayi sadece hesap sahibi tiizel kisinin
sorumlulugu giindeme gelecektir. Karsiliksiz ceke iliskin olarak sadece
¢cek hesabi sahibi olan tiizel kisilik aleyhine yasaklama karari
verilebilecektir.
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Geleneksel UKUB Iftar yemedgi diizenlendi.

UKUB Iftar Yemedgi 12 Temmuz 2013 Cuma giinii Korkmaz Celik sponsorlugunda
Otantik Gemi Otel'de 92 iiyenin katilimiyla gergeklestirildi.

Organizasyona katilim saglayan Uyelerimize tesekkirlerimizi sunar, sonraki iftar yemegi organizasyonuna tim
Uyelerimizin katilimini temenni ederiz.

UKUB Yalova Kalip Imalati ihtisas OSB kurulusu ile

ilgili basin toplantisi diizenledi.

12 Temmuz 2013 tarihinde yapilan toplantida Kalip¢ilar Vadisi'nde gelinen
asama ve bugiine kadar yapilan ¢alismalardan bahsedildi.

UKUB Baskani Samil OZOGUL ve Yénetim
Kurulu Uyeleri Ayhan DEMIRKOL, Ciineyt
OZUMAR'In katilimiyla bir basin toplantisi
diizenlendi.

Toplantida UKUB tarafindan kurulacak
Yalova Kalip imalati ihtisas OSB
calismalarinda gelinen son durum ile ilgili
bilgi verildi.

Basin toplantisinin ardindan S.S. UKUB
Kalipcilar Vadisi Topu is Yeri Yapi
Kooperatifi liyelerine yonelik Kalipcilar
Vadisi 2. Bilgilendirme Toplantisi 17:00'da
BUTGEM Konferans Salonu'nda
gerceklestirildi. Toplantiya katihm saglayan
Uyelerimize tesekkirlerimizi sunariz.
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UKUB Yénetim Kurulu Uyeleri YTSO Yénetim Kurulu
Baskani Tahsin BECAN'l ziyaret etti.

UKUB heyetini YTSO Meclis Baskani Cemil Demiryiirek, Meclis Baskan Yardimcilari Rezzan
Dikici ve Kenan Engin, Yénetim Kurulu Baskani Tahsin Becan, Yonetim Kurulu Baskan
Yardimcisi Birol Onderoglu, Yénetim Kurulu Uyeleri Mustafa Sarag, Okan Giiner, Galip
Atik ve Hakan Gencer karsiladi.

UKUB Yénetim Kurulu Baskani Samil Ozogul, Yonetim Kurulu
Uyeleri Levent Ganiyusufoglu, Ahmet Kuru, Mali Miisavir
Eren Kaynak ve Kurumsal iletisim Sorumlusu Begiim Dikkan
05.06.2013 tarihinde YTSO yeni yonetimini ziyaret etti.
YTSO yonetimine Kalipgilar Vadisi ile ilgili detayh bilgi
aktarildi. Vasifli istihdamin énemine de deginilen
gorismede, Universite ve Meslek Liselerinin simdiden ilgili
bolimlerin agilmasi ve eleman yetistirmeleri konusunda
gerekli calismalara baslamasi gerektigi belirtildi.
Kalip sektoriniin gelismesinin (lke ve Yalova sanayisi icin
gerekli oldugunu belirten YTSO yonetimi, "Yalova Ticaret
ve Sanayi Odasi olarak elimizden ne geliyorsa yapmaya
hazirz." dedi.

UKUB Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi’ni

ziyaret etti.

Bilim, Sanayi ve Teknoloji bakanligi Yalova il Miidiirii Hiiseyin CICEK, Yalova Belediye
Baskani Yakup Bilgin KOCAL, Yalova Il Genel Meclis Baskani Ali Riza ALKIS da toplantiya
istirak ettiler.

UKUB Yénetim Kurulu Uyeleri Kalipgilar Vadisi Kurulusu
Icin Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligini Ziyaret Etti.

UKUB Yonetim Kurulu Baskani Samil OZOGUL, Yonetim
Kurulu Uyeleri Ayhan DEMIRKOL ve Ahmet KOC Yalova
Milletvekili Temel COSKUN ile birlikte Bilim, Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi Mistesarliginda dizenlenen
toplantida Kalip¢ilar Vadisi ihtisas OSB kurulus
¢alismalari hakkinda gorismelerde bulundu.
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Mistesar Yardimcisi

Ramazan YILDIRIM ziyaretinin ardindan OSB Genel
Muduiri Yasar OZTURK de ayni heyet ile ziyaret edildi.
Ziyaretlerde Yalova'da kurulacak olan Kahpgilar Vadisi
ihtisas OSB 'nin kurulus protokolii, yol haritasi ve isleyis
konulari olmak Uzere tim konular etraflica
degerlendirildi. Bakanlikta dizenlenen toplantilarda
Kalipcilar Vadisi ihtisas OSB kurulus ¢alismalari icin
onemli kararlar alindi ve yol haritasi icin 6nemli stratejik
degerlendirmeler yapildi.
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Yeni organizasyonu ile Tirkiye’de....

37 yili askin suredir kaliteyi tiketicileriyle
bulusturan Béhler,

1 Ekim 2013 ltibariyle takim celigi,

1sil islem ve teknik hizmetlerini,

yeni organizasyonu ve distriblitorleri ile
size sunmaktan gurur duyar.
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Birlik Faaliyetleri

UKUB iiyeleri, 'Amerimold 2013’ Uluslararasi Kalip
Fuari'ni ziyaret ettiler.

ile goriis alisverisinde bulundular.

UKUB iiyeleri Chicago'daki kalip fabrikalarinda
inceleme yapip, Tiirk konsoloslugu yetkilileri

UKUB tiyeleri, ABD Chicago'da diizenlenen '"Amerimold
2013' Uluslararasi Kalip Fuari'ni ziyaret ettiler.

Kalipcilik sektoriindeki yenilikleri yakindan gérmek
isteyen UKUB heyeti, 12-13 Haziran tarihlerinde yapilan
fuarda, kalip imalatinda kullanilan makinalari inceleme
firsati buldu. Fabrika ziyaretlerinde ise ABD'deki
meslektaslarindan tretim modelleri ile ilgili bilgiler alan
UKUB heyeti, ziyaretin olduk¢a yararli oldugunu
vurguladi. Chicago Tiirk konsoloslugu yetkilileri ile
yapilan gorismelerde ise iki tilke arasinda karsilikh

ticaret ve is birligi konularinda bilgi alindi.

UKUB Baskani Samil Ozogul, kalip sektériiniin tretim
maliyetlerinde dnemli bir paya sahip olduguna dikkat
cekerek, "Turkiye'nin kalipgilik sektoriinde iddiali hale
gelmesi ve atilim yapmasi diger sektorlerdeki tGretim
maliyetlerini diislirecektir. Bu da Tirk firmalarinin diinya
pazarlarinda rekabet giiclini artiracaktir. Bu amacla
ziyaret ettigimiz fuar gezisinin tyelerimizin ufkunun
acilmasina biyuk katki saglayacagina inaniyorum."
seklinde konustu.
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TERSINE MUHENDISLIK MERKEZI

3 BOYUTLU LAZER OLCUM SISTEMI

KALITE KONTROL

KABILIYETLERIMIZ

* CAD datasi mevcut olmayan urin, kalip, aparat, fikstir gibi

parcalarin CAD datasinin elde edilmesi

* Orijinal CAD modeli ile taranan parca arasindaki uyumsuzluklarin

tespit edilmesi

* Tarama ile elde edilen nokta bulutunun CAM programi kullanilarak
direkt olarak imalata gecilmesi

* Elde edilen tarama verisi ile hizli prototipleme yapilarak numune

parcanin birebir kopyasinin olusturulmasi

* CMM tezgahinda dlcilemeyecek kadar biliyik olan Grinlerin

Olclimi ve raporlanmasi
* Kalip, aparat ve ylizey formlarinin kalite kontrolii ve raporlanmasi
* Portatif 6l¢iim cihazinin 6lgiim yapilacak ortama tasinabilmesi

* Uretim esnasinda veya sonradan olusan ¢ékme, egilme gibi

fiziksel hatalarin tespiti

* Uzun sire ¢alisan kaliplarda yipranmalarin ve deformasyonlarin

belirlenmesi

* Camur, kil, kopuk gibi malzemelerden el ile yapilmis endustriyel
tasarim modellerinin bilgisayar ortamina aktariimasi

* Benzer Urlnlerin karsilastiriimasi

ULUSAL KALIP URETICILERI BiRLiGi TERSINE MUHENDISLiIK MERKEZi
Mustafa Karaer Cad. Cigdem 2 Sok. PK.41 Butgem ici DOSAB Osmangazi/BURSA

Tel: 0224 261 58 92 - Faks: 0 224 261 58 93
www.ukub.org.tr
tmm@ukub.org.tr
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Teknik Makale Y

RAGIB YOLDAS
Metroloji Miihendisi
UKUB lktisadi Isletmesi

nedeni hayal ettigimiz, tasarladigimiz modeli
soyut anlamda bilgisayar ortamina
aktarmada yasadigimiz glclikttr. Bunu
ortadan kaldirmak i¢in 6ncelikle kil, camur
veya kopuk gibi malzemelerden el isgiligi ile
hayal ettigimiz parcayi gercek ortamda kati
bir bicimde sekillendirmemiz gerekir. El melekesiyle
olusturulmus kati model lzerinde bir takim hatalar
olabilir. Bu hatalarin giderilmesi icin 6nce ylizey taranir,
Olclsel geometrik veri tabani olusturulur ve parga

Camur, kil,
kopk ile kat
model

Hayal ettigimiz

ariin

Hayal ettigimiz

Tersine Miihendislik Nedir?

Mihendislik, bir Grindn, sistemin veya bir yapinin tasarimini, tGretimini ve devamlilhgini
saglayan bir uzmanlik alani ve iskoludur. Miihendisligi en genis anlamda iki kola ayirabiliriz;
ileriye doniik (diiz, forward) miihendislik ve geriye déniik (reverse) miihendislik. ileriye
donik mihendislik, bilinen, klasik anlamdaki mihendislik sireclerini kapsar. Bu sireg
sistemin ya da Urliniin soyut anlamda (mantiksal/zihinsel) tasarimi ile baslar, sonra bu
tasarim gesitli islemlerle hayata gegcirilerek son noktaya getirilir. Bu islemlerden bazilari
teknik datalar, cizimler, malzeme bilgileri ve model Giretimidir.

Otomotiv sektoriinde kullanilan araglarin dis aksamlarini, formlu ylzeylerini ve
imaletmeyidisindugimiz bazi pargalari bilgisayar lizerinde tasarlamamiz zordur. Bunun

Bilgisayar

tirlin lizerinde tasarim

bilgisayar lGzerinde modellenmeye baslanir. Mevcut
hatalar bilgisayar lGizerinde giderilir, dizeltmeler yapilir
ve parcanin imalata uygun matematik modeli
olusturulur. Bu sirrece tersine mihendislik slireci denir.

Tarama
uzerinden
modelleme

olusturma

Tersine miihendislik streci, bir objenin dl¢iim ile baslar
ve ardindan Ug¢ boyutlu CAD model olusturulmasi ile
devam eder; prototip ya da trin imalati ile son bulur.
GlUnlUmizde uygulanan standart tretim metotlari,
Uriniin bilgisayar ortaminda CAD tasariminin yapilmasi
ile baslayip uygun CAM metotlariile Gretim asamasina
gecilen slrecleri kapsar. Tersine muhendislikte ise
mamul par¢adan hareketle imalat stirecindeki agamalar

geriye dogru ¢oziimlenir. El melekesiyle olusturulmus
kati model Gzerinde bir takim hatalar olabilir. Bu
hatalarin giderilmesi icin dnce ylizey taranir, 6lclsel
geometrik veri tabani olusturulur ve parca bilgisayar
Uzerinde modellenmeye baslanir. Mevcut hatalar
bilgisayar Gzerinde giderilir, diizeltmeler yapilir ve
parcanin imalata uygun matematik modeli olusturulur.
Bu stlirece tersine mihendislik siireci denir.

Tersine Miihendislige Hangi Durumlarda ihtiya¢ Duyulur?

e Ureticinin bir parcay! uzun zamandir Giretmemesi ve tekrar iretmek istemesi,

e Orijinal dizaynin yetersiz dokiimantasyona sahip olmasi,

e Bir GrlinUn orijinal Ureticisinin artik bulunmamasi fakat musterilerin bu trine ihtiyacinin olmasi,
e Uriinin orijinal dokiimantasyonunun kaybolmasi veya hig var olmamasi,

e Uriiniin bazi kétii 6zelliklerinin yeniden tasarlanmasina ihtiyag duyulmasi,

e Uriiniin uzun siireli kullanimina dayanarak tiriine ait iyi 6zelliklerin giiclendirilmesi,

e Rakip Grlintin iyi ve kot ozelliklerinin analiz edilmesi,

e Uriiniin performansini ve ézelliklerini gelistirmede sonuca gétiirecek yeni yollarin kesfedilmesi,
e Rakip Urlinlerin anlasilmasi ve daha iyi Grtnlerin gelistirilmesinde rekabete dayali kiyaslama metotlarinin

elde edilmesi,

e Orijinal CAD modelin glincel Giretim yontemleri igin yeterli olmamasi,
e QOrijinal Uretici firmanin ek/yedek parcalar saglamada yetersiz ya da isteksiz olmasi.
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e Orijinal Uretici firmanin parca saglamada asiri Gicret talep etmesi
¢ Modasi gecmis parcalarin ya da eski tiretim islemlerinin bugiinkii ve daha ucuz teknolojilerle
glincellenmesi

Gunumizdeki Grtnler gelisen teknolojinin yardimi ile 10 yil 6ncesine gore daha formlu hatlara sahip olarak
tasarlanmaktadir. Ozellikle otomotiv sanayisinde dis gériiniisten ic aksamlara ve detaylara kadar tiim parcalar
CAD ortaminda yiizey modelleme olarak tanimlanan formlu goriiniislere sahiptir. Gliniimizde optik ve lazer 6lgiim
teknolojisindeki gelismeler ile bu formlar kolaylikla 6lcimlendirilebilmektedir.

Diiz ve kesik yiizeylerden kavisli ve gorselligi yiiksek formlu yiizeylere gegis.
Serbest formlu ylizey bilgisi elde edilmesi hem Urliin  etmektedir. Tarama cihazlariyla tim ylzey formu ¢ok
gelistirme, tersine miihendislik ve kalite kontrol islemleri  yiiksek hassasiyetle elde edilir, CAD model olusturulur;
lizerine uzmanlasmis mihendislik ofisleri, hem de biyik  hizli prototipleme ve CNC’de islenmeye hazir hale
endustri kuruluslarinin tasarim ve (rlin gelistirme, kalite ~ getirilir.
kontrol, kaliphane vs. gibi departmanlari igin dnem arz

3 Boyutlu Ol¢iim, Tarama ve Sayisallastirma

Herhangi bir ic boyutlu fiziksel obje, parca veya sistem (kalip, fikstdr, Griin, montajli sistemler, metal, plastik,
formlu ylzeyli pargalar vb.) lic boyutlu tarama cihazlariyla taranir, bunlarin nokta bulutu seklindeki dijital verileri
elde edilir. Elde edilen bu nokta bulutu verileri sistemler tarafindan poligon mesh yapiya (licgen poligon data)
dondstirulerek STL formatinda yizey bilgisi olarak kullanilabilir. Yani taranan bir parcada 1 cm? alana ortalama
500 adet nokta diser, bu da 1000’e yakin licgen yapi demektir.

Boylece hedef parcaya ya da sisteme ait veri nokta bulutu
(STL) olarak bilgisayar ortamina aktarilmis olur. Artik elimizde
Uzerinde istenilen herhangi bir degisiklik yapilabilecek 3 boyutlu
bir veri bulunmaktadir.

Tarama islemi fotograflama ve lazer sistemler ile yapilmaktadir.
Parca Gizerinden nokta alma islemi (CMM) klasik yontemlerle
glinler hatta haftalar alirken bu islem 3 boyut tarama sistemleri
sayesinde birkag saat icinde yapilabilmektedir. Genel olarak
yapilan tim taramalarda detaylarin coklugu ve yizey
plrizlGlGga, yapilacak taramanin sonucunu ve siresini etkiler.

Aracin dis aksamlarina ait iggen yapi rnegi
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Lazer sistemler, cismin (zerine bir lazer kesiti
disirulmesi ve bu kesitin cismin lGzerinde hareket
ettirilmesi prensibi ile calisirlar. Olciim, lazer kesitinin
cisim lzerinde deformasyona ugramasi ve bu
deformasyon bilgisinin CCD dijital kameraya alinmasiyla

yapilr.

Prosesin dokunmasiz, hizli ve koordinat lokasyonlarinin
direkt olarak taranan obje geometrisi lizerine diisen
isindan alinmasi, lazer ile taramanin en 6nemli
avantajidir. Bu avantaj, hassas ve kirilgan parcalarin
Olglilmesi ve 6zellikle taranan koordinat lokasyonlarinin,
ylzey koordinatlari boyunca spline egrileri veya ylzey
olusturmada CAD/CAM uygulamalari i¢in kullanisl
olmasini saglamaktadir.

Ayni zamanda, lazer 1s18Inin yiiksek ¢6zlnUrligl ve ince
1Isin1 sayesinde, ayni zamanda, mekanik problarin
giremeyecegi detayl ylizey geometrilerinden istenilen
hassasiyette veri alinmasi saglanmaktadir. Bu sebeple,
otomotiv, uzay, tip, spor ekipmanlari ile oyuncak,
elektronik ve micevher sanayisinde sikca
kullaniimaktadir.

Nokta bulutundan mesh Uli¢cgen yapiya doniisen tarama
datasinin daha sonra kullanilabilmesi (isleme, kalip

Tersine Mihendisligin Kullanim Alanlari

Uretim) ve taranan model Gzerindeki hatalarin
giderilebilmesi icin bilgisayar Gizerinde modellenmeye
ihtiyaci vardir. Modelleme, tersine muhendislik
programlarinda kisaca su sekilde gerceklestirilir: Tarama
ylzeyi Gzerinde curveler (cizgi) olusturulur, curveler
kullanilarak yiizeyler olusturulur, ylizeyler birlestirilerek
kati model elde edilir. Bu islemlerin sonucunda artik
her tirld islemde (kalip Gretimi, CNC isleme vb.)
kullanilabilecek kati model olusturulmus olur. Bu kati
modele ait datalar STEP, IGES, PARASOLID gibi standart
formatlarda saklanabilir.

e Camur, kil, koplk gibi malzemelerden el ile yapilmis endistriyel tasarim modellerinin

bilgisayar ortamina aktarilmasinda,

e CAD datasi mevcut olmayan (riin, kalip, aparat, fikstlr gibi parcalarin CAD datasinin elde

edilmesinde,

e Uriiniin uygulama yerinde yapilacak élciimlerinde,

e Kalip ve aparatlarin kalite kontroliinde,
e  Ylzey formlarinin kontrollinde,

e Uretim esnasinda veya sonradan olusan ¢cokme, egilme gibi fiziksel hatalarin tespitinde,

e Uzun sire calisan kaliplarda yipranmalarin ve deformasyonlarin belirlenmesinde,

e Orijinal CAD modeli ile Uretilen parga arasindaki uyumsuzluklarin gérilmesinde,

e Tarama ile elde edilen nokta bulutunun CAM programlarinda takim yollari olusturulmasiyla tarama

datasindan direkt olarak imalata gegilmesinde,

e Elde edilen tarama verisi ile hizli prototipleme yapilarak numune parc¢anin birebir kopyasinin

olusturulmasinda,

e CMM tezgahinda ol¢lilemeyecek kadar biyik olan driinlerin dl¢climlerinde,

e Rakip Urilin incelemelerinde.
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6331 Sayili is Saghdi ve Giivenligi Kanunu

6331 Sayili Kanun'un Esas Bakisi Kuralci Degil, Onleyici (Proaktif) Yaklasim
6331 Sayili Kanunla isyerlerine, risk degerlendirmesinde tespit edilen hususlari da g6z
oniinde bulundurarak, genel bir 6nleme yaklasimi getirildi.

Tim sorumluluk isverene ait olmakla
birlikte; is saghgi ve glivenliginin is yerinin
bitininde benimsenmesi ve
uygulanmasi saglanacak. Risk
degerlendirmeleri stirekli olarak gbzden
gecirilecek. is kazasi veya meslek hastaligi
ortaya ciktiktan sonra neler yapilacagi
degil, is kazasi ve meslek hastaliginin
onlenmesi igin atilacak adimlar esas
olacaktir. Bu kapsamda isveren; calisanlari
ile birlikte isin her asamasinda isten
kaynakli tehlikeleri surekli olarak tespit
ederek, muhtemel risklere karsi tedbir
alacaktir.

ALl GEZEN

C SINIFI IS GUVENLIGI UZMANI
IS GUVENLIGI BURSA EGITiM VE DANISMANLIK HIZMETLER]
info@isguvenligibursa.com

Kanunla birlikte is glivenligi faaliyetlerinin kapsami
genisletilmistir. Yaninda bir calisani olsa dahi isveren is
glvenligi faaliyetlerini yerine getirmek zorundadir.
Kanun sadece iscileri degil; kamu ve 6zel sektore ait
bitln islere ve isyerlerine, bu isyerlerinin isverenleri
ile isveren vekillerine, ¢irak ve stajyerler de dahil olmak
lizere tim calisanlarina faaliyet konularina bakilmaksiniz
uygulanacaktir. Kanun geregince tim isyerleri, is

Tehlike Sinifi Is Glivenligi Uzman Isyeri Hekimi

Tehlikeli 1.7.2013 1.7.2013

50'den Fazla Caligan
olan Isyerleri

Tablo 1: is Giivenligi Uzmani Ve isyeri Hekimi bulundurulmasi Zorunlu Tarihler

isyerleri ana faaliyet konusuna bakilarak Calisma ve
Sosyal Givenlik Bakanligi tarafindan Kisa Vadeli Sigorta
Kollari Prim Oranlari da dikkate alinmak suretiyle "az
tehlikeli", "tehlikeli" ve "cok tehlikeli" olarak
siniflandiriimistir. isverenler 6 haneli ana faaliyet kodu
ile(NACE) 29 Mart 2013 tarihli is Saghgi ve Giivenligine
iliskin isyeri Tehlike Siniflari Tebligi Ek 1 Tehlike Siniflari
Listesinden tehlike sinifini 6grenebilirler. Tehlike sinifina

Givenligi Uzmani ve isyeri Hekimi
bulundurmak veya 6zel kurum ve
kuruluslardan hizmet almalidir. s
Givenligi Uzmani ve isyeri Hekimi
bulundurulmasi gereken tarihler isyerinin
tehlike sinifina bagh olarak farklilik
gdstermektedir. isyerlerinin hizmet almasi
gereken tarihler asagidaki
gibidir.07.07.2013 Tarihinde TBMM'ne
verilen Oneri sebebiyle tarihler
ertelenmistir. Tablo 1 ve Tablo 2 de
belirtilen tarihlerden itibaren igsyerlerinde
is Givenligi Uzmani ve isyeri Hekimi
bulundurulmasi zorunlu hale gelmistir.
Mevcut durumda gecerli olan tarihler Tablo 2 de yer
alan tarihlerdir. Ancak isyerlerinde Risk Analizi, Temel
is Guvenligi Egitimleri, Acil Durum Planlarinin
hazirlanmasi gibi faaliyetler 1 Ocak 2013 tarihi itibari
ile yururlGge girmistir. Yararlilik maddeleriile ilgili 6zel
sektorde maalesef yanlis bir algi olusmaktadir. Erteleme
olan maddeler is Giivenligi Uzmani ve isyeri Hekimi
bulundurma zorunlulugu ile ilgili maddelerdir.

Tehlike Sinifi Is Guvenligi Uzmami Igyeri Hekimi

Tehlikeli [ adz0e | 112018

50°den Fazla Calisam
olan igyerleri

Tablo 2: 07.07.2013 Tarihinde TBMM'de kabul edilen Oneriye Bagh Olarak Yeni
Is Giivenligi Uzmani Ve Isyeri Hekimi bulundurulmasi Zorunlu Tarihler

baglh olarak is glvenligi faaliyetlerinin periyotlari
yayinlanan yonetmeliklerle degismektedir.
Kanunu 7 maddesinde" 10'dan az ¢alisani olan, tehlikeli
ve cok tehlikeli sinifta yer alan isletmelerde is glivenligi
hizmetleri bakanlik tarafindan ayrilan bir fon ile
desteklenecektir" ibaresi yer almaktir. Bu konu ile ilgili
ayrintili bir yonetmelik taslagi yayinlamistir. Ancak siireg
hakkinda kesin bilgi bulunmamaktadir.
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Degerli Kalipgilar,
UKUB Yénetim Kurulu olarak, géreve geldigimiz 2008 yilindan bu
yana lye sayisini artirmak, Birlige kurumsal kimlik kazandirmak,
faaliyetlerin daha etkin olarak yiirtitilebilmesini saglamak amaciyla (/K Ue
kaynak yaratmak igin yogun calismalar yiiriitmekteyiz.
Uye sayisinin artmasi ile daha etkin hale gelen faaliyetlerimizle ULUSAL KAL.IP_ .
birlikte AB, BEBKA, KOSGEB projeleri hayata gegirilmis; projelerle URETICILERI BIRLIGI
genglerimize meslek edindirilerek istihdam olanagi saglanmistir. Yine SAHiBI
Kalkinma Ajansi projeleri ile UKUB biinyesinde Ortak Kullanima Ulusal Kalip Ureticileri Birligi adina
; Yonelik Tersine Miihendislik Merkezi kurulmus; Analiz Simiilasyon ve Yénetim Kurulu Baskani
A l Optimizasyon Merkezi kurulumu ¢alismalarina baslanmistir. Bu Samil Ozogul
Sl . projeler, Yalova'da kuracagimiz OSB icerisinde yer alacak olan KALIP YAYIN DANISMA KURULU
Ssamil 6zo&UL TEKNOLOJILERI AR-GE MERKEZI' nin temel taslarini olusturacaktir. Prof. Dr. Bilgin Kaftanoglu
Prof. Dr. Cemal Cakir
. - u Kl_JB Bu merkez igerisinde, her kalipginin yilda sadece birkag kez ihtiyag Prof. Dr. M. Emin Yurci
6. Donem Yonetim  quydugu ve yatirim maliyeti cok yiiksek biiyiik tonajl deneme presleri, Dog. Dr. Abdil Kus
Kurulu Baskani  biiyiik ebatli ¢cok eksenli CNC isleme tezgahlari, CMIM cihazlari, Dog. Dr. Al Qra|
CAD/CAM, CAE ve analiz yazilimlardan olusan ve isletmesi UKUB Dog. Dr. Getin Karatas
tarafindan yapilacak olan, ortak kullanima yénelik bir yapilanma Dog. Dr. Murat Yazici
distiniilmektedir. YAYIN YONETMENI
Ahmet Kog
KALIPCILAR Sektériin gelismesine biiyiik katki saglayacadini diisiinerek Yalova'da YAZI iSLERi MUDURU
. . kurulum ¢alismalarina bagladigimiz Kalipgilar Vadisi, ihtisas OSB Cem Giray Erel
VADISI adiyla  pijteligi kazanmistir. Kalipgilar Vadisi'nin en kisa sirede faaliyete EDITOR
hayalini geg¢mesi icin T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlgi Miistesarligi ve Begiim DIKKAN TiNIN
o 0SB Genel Miidiirliigii ile gériismeler yapilmis, izlenecek yol haritasi Elif Betiil DURMUS
kurdugumuz belirlenmis ve ¢alismalara baslanmistir.
. 5 WS gelly 7 Sl KATKIDA BULUNANLAR
PIOJEIIZ, — itesebbis heyeti olusturulan Yalova Kalip imalaty ihtisas OS8'ni Do ko¢
tesebbis heyeti olusturulan Yalova Kalip Imalati Ihtisas nin UKUB Yénetim Kurulu Oyesi
. YALOVA K{\LIP kurulus protokolii hazirlanarak T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Ragip YOLDAS
IMALATI IHTISAS  Bakanligi'na teslim edilmistir. T.C Cevre ve Sehircilik Bakanhgi Cevresel UKUB Metroloji Mihendisi
. Etki Degerlendirmesi izin ve Denetim Genel Miidiirliigii'ne yaptigimiz AliGEZEN
0SB resmi adly !a CED basvurusu 26.07.2013 tarihinde sonuglanmis, "CED'e tabi dedildir" € Sinifils Gavenligi Uzman
artik gergege raporu alinmistir. Kurulus protokoliiniin onaylanmasi siirecinin Eyliil ﬁ:ugl :El'(ﬁf “EQSE TASL
d&nmﬁ;tiir ayl sonuna kadar tamamlanacadini éngériiyoruz. Kurulus REKLAM
. protokoliiniin onaylanmasinin ardindan kamulastirma siireci Begiim DIKKAN TiNiN
Kendi alaninda  pagiayacaktrr. Projenin daha hizli tamamlanmasi adina kamulastirma T: (224) 261 58 92
derinlemesine davasinin agilmasi beklenmeden U!(L{B tarafln.dqn .arazi a{lmla(ma F: (224) 261 58 93
baslanmis ve Yalova Kalip Imalati Ihtisas OSB igin ilk arazi Haziran L ]
uzmanla;m:; ayinda satin alinmistir. IAONfo'%YER' Cad. Citdem 2 Sok
birgok firmay ir » B s o om0
o Kk KALIPCILAR VADISI adiyla hayalini kurdugumuz projemiz, YALOVA -
araya getirecek ., p'inaLATI IHTISAS OSB resmi adiyla artik gercede dénmiistiir. ::—: (gj“) 221 ig 2;
olan OSB'miz  Kendi alaninda derinlemesine uzmanlasmis bircok firmayi bir araya a )k boret
- getirecek olan OSB'miz Tiirk kalipgilarinin yatirim ve isletme Wiww.ukub- Ore tr
Tiirk . e e ) begum.dikkan@ukub.org.tr
maliyetlerini distirerek uluslararasi rekabet gliclerini artiracak bir
kalipgilarinin  cazibe merkezi olacaktir. OSB'mizin 2016 yilinda faaliyete gecmesi TASARIM ve UYGULAMA
yatirim ve durumunda, giiniimiizde 350 Milyon USD olan ihracat miktari, 2020 Magic Digital
. yilina kadar 2 Milyar USD' yi asacaktir. Copy&Print Center
l;letme www.koseleciler.com.tr
maliyetlerini Atatlirk'iin bizlere emanet ettigi bu giizel tlkenin geng sanayicileri BASKI
diiisii K olarak 6ncelikli sorumlulugumuz, kendimizi, firmamizi ve Glkemizi Magic Digital Copy&Print Center
usurere gelistirmek, .TUrk insaninin mutlulugu igin lretmektir. Ulubatli Hasan Bulvari Giizeler ig
uluslararas) YALOVA KALIP IMALATI IHTISAS OSB'nin liyelerimize, sektériimiize Merkezi No: 102/A Osmangazi/BURSA
. . . ve Tiirkiye'mize hayirli olmasini can-i1 géniilden temenni ederim. T: (224) 25 25 717 F: (224) 250 04 67
rekabet gu‘:ler”" / g ! wv(vw.kzaseleciler.com(.tr )
artiracak bir  Sevgiyle kalin, VAYIN TORD
i i . Yerel, streli, tic aylik dergi
cazibe merkezi samil 6206UL cay g
olacaktir.  UKUB Yénetim Kurulu Baskani w UDDEHOLM
UKUB Ana Sponsoru
> /
o a0 o] ] UKUB
Daha iyi olmaya ¢alismayan iyi olarak da kalamaz. ISTMA
Oliver Cromwell P
tiyesidir
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50 ve yukari sayida ¢alisani olan ve 6 aydan fazla sliren sirekli islerin yapildigi isyerlerinde isverenin, is saghgi
ve glivenligi ili ilgili calismalar yapmak lzere is saghgi ve givenligi kurulu olusturmalidir. Kurulda isyeri ¢calisan
sayisina bagli olarak calisan temsilcisi yer almalidir.

Calisan temsilcisi; is sagligi ve giivenligi ile ilgili calismalara katilma, calismalari izleme, tedbir alinmasini isteme,
tekliflerde bulunma ve benzeri konularda calisanlari temsil etmeye yetkili kisidir. is giivenliginde calisanlarin
katilimi ¢cok bliylik 6nem tasimaktadir. Eger calisanlar katkida bulunmaz ise evrak tizerinde yapilan bir ¢alisma
olmaktan oteye gidemez. Bu ylizden tiim isyerlerinde calisanlarin katilimini saglamak icin metot gelistirilmelidir.

6331Sayili Kanunun isverene Getirdigi Yikiimliliikler; isveren, calisanlarin isle ilgili saglik ve giivenligini saglamakla
yukimli olup bu cercevede;

Risk degerlendirmesi yapar veya vyaptirir.
Mesleki risklerin 6nlenmesi, egitim ve bilgi verilmesi
dahil her tirlG tedbirin alinmasi,

isyerinde alinan is saghgi ve giivenligi tedbirlerine
uyulup uyulmadigini izler, denetler ve
uygunsuzluklarin giderilmesini saglamak,
Calisana gorev verirken, calisanin saglik ve giivenlik
yoninden ise uygunlugunu goz 6niline almak,
Yeterli bilgi ve talimat verilenler disindaki ¢alisanlarin
hayati ve 6zel tehlike bulunan yerlere girmemesi
icin gerekli tedbirleri alinmasi,

isin kisilere uygun hale getirilmesi icin isyerlerinin
tasarimi ile is ekipmani, calisma sekli ve lretim
metotlarinin seciminde 6zen géstermek, ozellikle
tekdiize ¢alisma ve Gretim temposunun saglik ve
glivenlige olumsuz etkilerini 6nlemek, 6nlenemiyor
ise en aza indirmek.

Tehlikeli olani, tehlikesiz veya daha az tehlikeli olanla
degistirmek.

Alt isveren ve taseronlarin is glivenligi
faaliyetlerinden asil isverende sorumludur. Bundan
dolayi asil isveren alt isveren ve taseronlarin is
glvenligi anlaminda denetleme yapmali eksiklikleri
hakkinda bilgilendirilmelidir. is giivenligi faaliyetleri
asil isveren tarafindan koordine edilmelidir.
is kazasi veya Meslek hastaligi meydana geldiginde
gerekli raporlar diizenlenmeli ve 3 is glinii igerisinde
SGK'ya bildirilmelidir.

6331 Sayili Kanunun Calisanlar Agisindan Getirdikleri;

Sayi siniri olmaksizin is saghgi ve givenligi
hizmetlerinden yararlanma.

isyerlerindeki is saghigi ve giivenligi calismalari ile
ilgili goriis verme ve aktif katilm saglayabilme,
Ciddi ve yakin tehlike ile karsi karsiya kalmasi
durumunda, gerekli tedbirler alinincaya kadar
¢alhsmaktan kaginma,

e is sagligi ve giivenligi konularinda egitim alip,
bilgilenme,

e is saghgi ve giivenligi konularinda temsil edilme,

¢ Kendisinin ve ¢alisma arkadaslarinin saglik ve
glvenliklerini tehlikeye dislirmeme,

e Kendilerine verilen Uretim ve korunmayla ilgili tim
ara¢ ve donanimlari dogru kullanma, gibi
sorumluluklar ¢alisana verilmektedir.6331 Sayih
Kanunda ¢ok fazla dile getirilen hususlardan biride
calisan katilimidir. isverenlerin bu konu hassas
olmalari gerekmektedir.

Sahada uygulamayi kolaylastirmak amaciyla, bakanlik
tarafindan agir para cezalari belirlenmistir. Bunlardan
bazilari,

- is giivenligi uzmani ¢alistirmamak;5390 TL

- isyeri hekimi calistirmamak; 5390 TL

- is givenligi uzmanlarinin ve isyeri hekimlerinin
hak ve vyetkilerini kisitlamak.1617 TL

- Risk degerlendirmesi yapmamak;3234 TL

- Risk degerlendirmesi yaptirmamak;4851 TL

- is kazalarini ve meslek hastaliklarini 3 is giinii
icinde SGK'ya bildirmemek;2156 TL

- Calisanlara saglik gozetimi yaptirmamak;
1078 TL/Her Calisan icin

- Gahsanlara egitim verme yukumluligine
uymamak;1078 TL/Her Calisan icin

- isyerinin degisik béliimlerindeki riskler ve
¢alisan sayilarina gore ¢alisan temsilcileri
gorevlendirmemek; 1078 TL

idari para cezalarini ayrintili olarak 6331 Sayili Kanunun
Madde 26 da ve Maliye Bakanliginin hazirlamis oldugu
Maliye Bakanhgi Tarafindan Belirlenen Yeniden
Degerleme Oranina Gére Hesaplanmis 6331 Sayil iSG
Kanunu'ndaki idari Para Cezalari cetvelinde bulabilirsiniz.
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Standartlar yiiksege tasidik

UDDEHOLM ROYALLOY

Kalipgilik sektoriinde bir ¢elik kalitesi zamanla kendini sogutma kanallarinin temiz kalmasini saglayarak ¢evrim
kanitladiginda standart kalip elemanlari icin kalici hale gelir. stiresinin tutarliigint muhafaza eder. Uddeholm Paslanmaz
Uddeholm kalip elemanlari igin en iyi kalite ¢elik tedarigi ile Konsepti ¢cercevesinde RoyAlloy ve diger celik kaliteleriyle
taninmistir ve RoyAlloy bu celik kalitelerinden biridir. Mikem-  her bir kalip elemani icin paslanmaz celik tedarigi sagliyoruz.
mel islenebilirligi ve butiin &lciilerde homojen sertligi sayesin-  Standartlari daha yiiksege tasi-en iyi celigi se¢. Daha fazla bilgi
de diinyada kalip setgileri, plastik ve kauguk kalip ureticileri icin lutfen www.uddeholm.com veya www.assab.com adresle-

tarafindan tercih sebebi olmustur. Yiiksek korozyon direnci su  rimizi ziyaret edin.

www.uddeholm.com.tr w u D I] EH n I.M
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