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Degerli Dostlar,

Bildiginiz tizere 1 Ekim 201S tarihinde,
Ulusal Kalipgilik Zirvesi'nin begincisi
icin TOSB Workinn Otel'de bir araya
gelecegiz.

Kalip sektoriiniin deger kattig sanayi
tedarik zincirinin tim paydaglarinin
st diizey temsilcileriyle katilacag:
zirvenin 6ncelikli amaci sektoriimiiziin
bir anlamda SWOT analizini
yapmaktir. Ana sanayiden en kiigitk
tedarikgiye kadar her kesimin farkli
baks agilariyla yapacaklar: katkilarin
Tirk kalipgihiginin degismesi ve
gelismesi igin olduk¢a 6nemli oldu-
gunu disinmekteyiz.

Tiirk kalipgiliginin en 6nemli sorunu
karliliktir. Karhilik igin sistemin verimli
olmasi sarttir. Verimin yiiksek olmas:
icin ilk yatirimin dogru yapilmis
olmasy, isletme kaynaklarinin dogru
secilmis ve dogru yonetiliyor olmasi

Basyazi

tilke ise Cin ve Japonya'dir.

Gelismislik seviyemiz ayni olmamakla
beraber benzer sorunlari biz de yagamak-
tayiz.

Tiirkiye'nin yiiksek katma degere sahip
iiretim orani sadece % S' tir. Amerika'da
ise bu oran % 25 seviyesindedir. AB
iilkelerinin ortalamas: ise % 20'dir.

Bu tilkelerde genglerin fiziksel emegin
de yogun oldugu isler yerine katma
degeri ¢ok daha yiiksek olan yiiksek
teknolojik sektorlere yonelmeleri
rasyonel bir durumdur.

| Ancak iilkemizde oldukga az olan yiiksek
teknoloji igeren, yiiksek katma degerli
dretimin ihtiya¢ duydugu istihdam
' miktarini, nitelik seviyesini ve igsizlik
oranlarini dikkate aldigimizda, gengleri-
mizin kalipcilik sektoriini tercih etme-
melerini mantikli gerekcelendirmek
mimkiin degildir.

gerekir. Her tiirlii isletme kaynaginin Samil 0ZOGUL

diizgiin ¢aligmasi da nitelikli insana UKUB Bu noktada, sorumluluk biiyiik oranda

baghdr. 7. Doénem Yonetim genclerimizde degil, 6nce tlkenin
Kurulu Bagkan kalkinma politikalar1 dogrultusunda

Ginimiizde gelismislik seviyesine
gore degismekle beraber neredeyse her iilkenin en biiyiik
sorunu ige 6zel yetismis nitelikli personel eksikligidir.

Amerikan [s Kurumu'nun resmi verilerine gore kalipgihk
sektori, en yiiksek saat ticretlerinin 6dendigi is kollarinin
baginda gelmesine ragmen son on yilda istihdam % 45,
firma sayisi ise % 36 azalmistir.

Aymi kurumun verilerine gore kalip iireticilerinin % 80'i
nitelikli personel aramakta, ancak bulamamaktadir.
Bu sorunun ¢oziimiine yonelik yapilan ¢aligmalar
neticesinde kurumun yayinladigi raporun 6zeti sudur :
Sektorde galisan tecriibeli kalipgilar gelisen teknolojik
sartlara, CAD/CAM/CAE yazilimlarinin, CNC
tezgahlarin kullanildi§1 yeni ¢alisma ortamlarina uyum
saglayamamisglardir. Geng nesil ise fiziksel emegin de
yogun oldugu bu sektérde caligmayi tercih etmemekte,
yuksek ticretler s6z konusu olsa dahi tecriibe kazanarak
o seviyeye ulagsmak icin gerekli sabr1 gostermeyi goze
almamaktadirlar. Yeni nesil, katma degeri daha yiiksek
olan, uzay ve havacilik, savunma sanayi, bilisim ve finans
sektorlerini tercih etmektedirler. Gengleri kalipgilik
sektoriine yonlendirmek ve kazandirmak igin yiratilen
birgok egitim programi yeterli katilim olmadig; i¢in iptal
edilmektedir. Bu durum neticesinde mevcut kalip ihtiyaci
biyiik oranda yurtdisindan tedarik edilmektedir.
Amerika'nin son on yil i¢cinde kalip ithalatindaki artig
% 268 seviyesindedir. En yiiksek ithalatin yapildig: iki

hazirlanmig stratejik plana uygun
galigmasi gereken egitim sisteminde sonra da
ebeveynlerimizdedir.

Mevcut egitim politikalar: ile ilkemizin geleceginin
aydinlik olmasi miimkiin degildir.

Bilimsel bilgi 15131nda egitilmis yetkin ve nitelikli gengler
olmadan sirketlerimizin ve tilkemizin gelismesi de
mimkiin degildir.

Ulke olarak zor giinler gegirmekteyiz.

Higbir saati dahi kaybetmeye tahammiiliimiiziin olmadigr
bir donem yasamaktayiz.

Olabildigi kadar ¢abuk bir egitim seferberligi igerisine
girerek iilkemizin gelecegini kurtarmak zorundayz.
Toplumsal ve ekonomik sorunlarin biran 6nce ¢éziilmesi,
halkimizin barig ve refaha kavugmasi en 6nemli temen-
nimizdir.

Tirkiye Cumhuriyeti'nin bagimsizhig, biitiinlagi ve
demokratik diizenin korunmast igin ¢alismus, sehit olmus,
bagta Mustafa Kemal Atatiirk olmak tizere tiim vatan
evlatlarimizin ruhlari sad olsun.

Saygi ve Sevgilerimle...
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5. Ulusal Kalipcilik Zirvesi

Samil 0ZOGUL

UKUB Yonetim Kurulu Baskani

“Daha Cok Teknoloji, Daha Az Is Giicii ”

Mehmet DUDAROGLU

TAYSAD Yénetim Kurulu Baskani

“Otomotivde Kalipcilik”

Hakan AYDOGDU

TIAD Yonetim Kurulu Baskan

“Kalspgilik Sektériinde Takim Tezgahlarinin Yeri ve Onemi”

Can OKATAN

TOFAS Yan. San. Gelistirme ve Kalite Miid. Kalip / Techizat Yoneticisi

“Tiirk Kalipgilarina Giiven Artiyor”

Osman Turgay DURAK
FORD Otosan, Otokar, Tiirk Traktor, TUPRAS Yénetim Kurulu Uyesi
“Kalipgilarimiza Yeni Hedefler”

Ciineyt OZUMAR

UKUB Yénetim Kurulu Uyesi / BPLAS Uriin ve Kalip Gelistirme Miidiirii

“Plastik Enjeksiyon Kalipgiliginin Diinii ve Bugiinii”

Giirsel UZUNOGLU
TOYOTETSU Kidemli Miidiir
" Transfer Kalip Teknolojisi”

Richard CHEN

YCM Yonetim Kurulu Baskani
“Kalip Sektorii Igin Son Teknolojik Gelismeler”

Prof. Dr. Erhan BUDAK

Sabanci Universitesi

“Matematiksel Modelleme Yoluyla Talagl Imalatta Verimin Arttiriimast”
“Takim Tezgahlarmda Tirlama Titresimleri ve Coziim Yontemleri”

Ozgen TURASI

ARCELIK Satinalma Grup Miidiirii

“Elinden Geleni Yapmak”

Christoph SCHOELLHAMMER
Landesmesse Stuttgart GmbH Proje Miidiirii
“Moulding Expo 2017”
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Birlik Faaliyetleri

Kalipcilar Yeni Donem
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Hedeflerini Belirlediler

UKUB’un 14. Olagan Mali Genel Kurul Toplantr’s1 10 Nisan 2018 tarihinde Teknoloji ve
Egitim Merkezi'nde gergeklestirildi.

lusal Kalip Ureticileri Birligi'nin

(UKUB) 14. Olagan Mali Genel

Kurulu'nda sektoriin yeni hedefleri
belirlendi. UKUB Bagkani Samil Ozogul,
Yalova Kalipcilar Vadisi ¢aligmalarinin
hizla ilerledigini, egitim merkezinin
egitimlere bagladigini belirterek, simdi de
Manisa Valiligi ile yeni bir proje
hazirhginda olduklarini ve Thracatc Birligi
kurma galigmalarinin da devam ettigini

soyledi.

Dernegin Besevler Sanayi Sitesi'ndeki
Teknoloji ve Egitim Merkezi'nde
gergeklesen 14. Olagan Mali Genel
Kurulu'nda tiyelere hitap eden UKUB
Bagkani $amil Ozogul, kalip sektériine
ilgiyi arttirmak i¢in bir dizi proje
yaptiklarmi varguladi. Ozogul, UKUB'un
galismalar ile kalipgihigin Tirkiye igin
6neminin farkina varilmaya bagladigin
belirterek, "Gegmiste bizi ingaat kalipcist
zanneden kamu gorevlileri bile vardi.
Simdiyse katma degeri yiiksek bir sektor
oldugumuzu biliyorlar. Ancak kalip

Sayfa6  Basmakalip

sektoriniin dneminin tam olarak
anlagilmasi igin yapilmasi gereken ¢ok is
var" dedi.

Yiiksek Teknoloji Uretimi Artmali

Samil Ozogul, giiniimiiz diinyasinda
standart iiretim modellerinin 6nemini
huzla yitirdigini belirterek, Ttirkiye'nin son
yillarda yiksek teknolojiye gegme
gabasinda oldugunu séyledi. Tirkiye'nin
toplam ihracati i¢inde yiiksek teknoloji
paymnin sadece yiizde 4 seviyesinde
olduguna vurgu yapan Ozogul, "Bu rakam,
2§ yil 6nceki Kore'nin rakamidir. Kore,
gegen 25 yilda toplam ihracatinda yiiksek
teknoloji payini yiizde 25'e yiikseltti. Biz
de bu pay1 arttirmaliyiz.” diye konustu.

Kalipgiligin katma degerinin oldukga
yiiksek olduguna vurgu yapan Ozogul,
sektorlerinin yillarca géz ardr edildigini
belirterek bu durumu ortadan kaldirmak
i¢in ¢aba harcadiklarini ifade etti. UKUB
biinyesinde kurduklar1 Teknoloji ve

Egitim Merkezi'nde (UKEM) sektériin
ihtiyag¢ duydugu nitelikli personel
ihtiyacina ¢6ziim ortag1 olmak igin diizenli
egitimlere bagladiklarini sdyleyen Ozogul,
"Sektoriin ortak kullanimina sundugumuz
Tersine Mithendislik Merkezi, Analiz,
Simiilasyon ve Optimizasyon Merkezi
hizmet vermeye basladi. Ulusal Kalip
Yarigmast ile Meslek Lisesi 6grencilerini
kalipgihga 6zendiriyoruz. Yalova'da Kalip
Imalat: Thtisas OSB (Kalipgilar Vadisi)
faaliyete gegmek tizere. Her yil Ulusal
Kalipgilik Semineri diizenliyoruz. Kalip
Avrasya Fuari'na 6nciiliik ediyoruz” dedi.

Simdi de, Kalip Ihracatgilar: Birligi kurmak
i¢in de ¢aba harcadiklarini belirten Samil
Ozogul, "Bir sivil toplum kurulusu olarak
sektoriimiiziin gelismesi igin Gizerimize
diigen her seyi yapryoruz. Calismalarimiza
BEBKA, KOSGEB ve TUBITAK'tan da
destekler aliyoruz. Sektériimiiziin
hakkettigi yere gelmesi igin ¢aligmaya
devam edecegiz" dedi.
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TiAD Y6netim Kurulu Baskani
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imalatin Yapi Tasi iki Kardes Sektor:
Takim Tezgahi ve Kalip

1 Ik tiretim bigimlerini ve mekanigin tarihini

inceledigimizde, insanoglunun ¢ok eski gag-
lardan beri kalip takiminin farkinda

‘ oldugunu rahathkla gérebiliriz. Hatta tarihi

bulgular, tun¢ ve demir devri 6ncesi zaman
diliminde tagtan oyma bile olsa kaliplarin, basit
bi¢imlendirme ara¢ ve mekanizmalarinin
kullanildigini gésteriyor. Ilkel bigimi, Tung Devri
ve Demir Devri gibi tarih 6ncesi donemlere
uzanan kalipcilik kadar eski olmasa da; Takim
Tezgahi olarak adlandirlabilecek aletlerin 12.
Yizyilin baslarina kadar dayandigin:
sOyleyebiliriz. Ancak her iki sektorin de
fonksiyonlar: ve 6neminin anlagilabilmesinde,
18. Yiizyil'da yasanan Endiistri Devrimi
belirleyici olmugtur. Diinyadaki tim iretim
bigimlerini degistiren Endistri Devrimi'nden
bugiine kadar yasanan 300 kiisur yil igerisinde
gergeklesen iki biryiik diinya savaginn da ¢ikig
sebepleri igerisinde, gelisen sanayilere
hammadde ve Pazar arayis1 ilk sirada yer ald.
Bu sebep, siyasal oldugu kadar ekonomik
gerekc¢elere dayandirilmigti. Endistri
Devrimi'nden ytzyilimiza kadarki siiregte
yasanan savas ve uluslararasi gelismelerde,
savunma sanayisinin en az diplomasi kadar
6nemli oldugu kanitlandi. Savunma sanayisinin
tzerinde kuruldugu sektorler arasinda Takim
Tezgahi ve Kalipgihik 6n siralarda yer almaktadr.
Bugiin, her iki sektor i¢in sadece savunma
sanayisinin degil, "Imalat sanayisinin yapitag”
oldugu gergegi giindemdedir.

Kalip sektoriiniin imalat icin 6nemi

Almanya, Ingiltere, Japonya gibi gelismis
tilkelerin imalat sanayisi ve kalip¢ilik konusunda
yiuzlerce yillik bir gegmisi var. Ancak bugiin,
tigiinct diinya tilkeleri ve bugiine kadar isimleri
sanayilesmeyle birlikte hi¢ anilmamug olan tilkeler
bile Kalipli Imalat Teknolojileri konusunda
varlarini yoklarini ortaya koymaktadir. Kalip
sektord seri tretim igin gereklilikten 6te bir
zorunluluk olarak gelisme gosterdi. Zira insan
giicii ve emegi kullamilarak kalip olmadan yapilan
tretim, hem maliyetli hem de enerji israfiyla ve
yiiksek hata paylariyla gerceklesecektir.

Takim Tezgahi sektorii ve Kalip Sektoriiniin
ortak paydalar1

Imalatta iki sektor de birbirinden bagimsiz gibi
goriilebilir ancak kalip sektoriiniin ilkel siiregten
siyrilip sanayinin ve seri tiretimin bir pargasi
haline gelmesi Takim Tezgahlarinin kullanimiyla
gergeklesti. Yani Kalipgilik, Takim Tezgahlarinin

kullanimi ve gelismesine paralel olarak
ilerlemektedir.

Tirkiye'de satilan Takim Tezgahlarinin yaklagik
ytizde 25'i kalip imalatina yéneliktir. 3 Eksen
Isleme ve Tornalama yaygin olarak kullaniimakla
birlikte S Eksen Isleme ve Ileri Teknolojik Dalma
Erezyon kullanimi diinya ortalamasinin maalesef
cok gerisindedir.

Tiirkiye'de Kalip ve Takim Tezgahi
sektoriiniin ortak sorunlari

Ulkemizde endiistriyel kalkinma siirecine S0 y1l
gibi kisa bir zaman 6nce dahil olan bu iki
sektorin ortak ve bilindik sorunlari var.
Tiirkiye'de Kalip ve Takim Tezgahi sektériinde
faaliyet gosteren firmalarin is tecriibeleri
ortalama olarak 40 yil civarindadir. Bu siireg,
sektorel bir uzmanlagma oldugunun
gostergesidir ancak mevcut uzmanlagmaya
oranla katma degeri yiiksek tiretim igin hayati
6nem tagtyan nitelikli teknik eleman eksikligini
de yasamaktay1z. Aslinda Ulusal Kalip Ureticileri
Birligi (UKUB) ve Takim Tezgahlari Sanayici
ve Isadamlar1 Dernegi (TIAD), bu problemin
ciddiyetine kars1 ataga gegti ve dernekler kendi
biinyesinde egitim faaliyetlerine bagladi. Zira
nitelikli teknik eleman sorunu devam ederse, her
iki sektor de bes yil sonra caligtiracak eleman
bulamayacak.

TIAD'in ana gérevlerinden birisi de iiyelerine
ve tiyelerinin migterilerine egitim saglamaktir.
Gegtigimiz Mayzs ay itibariyle TIAD Akademi
olarak CNC Tezgah operatorlagii egitimlerine
bagladik. Ayrica TIAD Mesleki Test Merkezi
(TIAD MTM) sinavlarimiza da bagladik. TIAD
MTM olarak CNC Tezgah, Elektrik, Mekanik
ve Uygulama konularinda "Yeterlilik Belgesi"
veriyoruz ki bu da sektore bir standart getire-
cektir.

Her iki sektorde egitim sart!

Eskiden Tirkiye sanayisinin bir pargasi olan
firmalarda usta-¢irak iligkisi s6z konusuydu ve
sanayimizin temel tagini "alayli” olarak tabir
edilen bu kemik kadro olugturdu. Ancak ikinci
ve t¢iinci kugak makineciler, egitim siirecine
dogrudan dahil oldular ve "alayli" ibaresinin yani
sira "mektepli” olmanin avantajlarini da elde
ettiler. Egitime profesyonel eller tarafindan
verilecek destekle ve nitelikli staj imkanlariyla,
sektoriimiizdeki hem teorik hem pratik bilgiler
birlikte kullanilacak ve sektoriin sorunlan
agilacaktir.



Egitim konusunda, sektére yonelik hazirlanan
her diizeydeki 6rgiin egitim ve meslek ici egitim
programlar1 konusunda, sanayi kuruluglarinin
goriis ve onerilerinin alinmasi bityiik 6nem arz
ediyor. Zira kamu ve tiyeleri arasinda kopri
vazifesi goren endistriyel sivil toplum
kuruluslari, Tirkiye sanayisine dogrudan
miidahildir ve bu dernekler faaliyetlerinin
ciddiyetine gore, alinan yonetmelik ve kararlarda
belirleyici olma 6zelligine sahiptir. Giinimiiz is
diinyasinda sayisiz sektor, faaliyet alanlarini bir
ya da birden fazla 6rgiitle destekliyor. Bunun en
onemli sebebi, etkilesim kurularak, ilgili
konulardaki degisimi ve gelisimi, tek ¢at1 altindan
yonetme avantaji olarak da gosterilebilir.

Ulkemizde hem Kalipgilik hem de Takim
Tezgahi baglaminda azimsanmayacak nitelikte
ve nicelikte uzmanlagmis mithendisler mevcut.

Ayni zamanda kalip konusunda yiiksek seviyede
tasarim ve analiz gergeklestirebilecek mithendis-
lik hizmetleri de faaliyete gegmistir. Bu noktada
da yetigmis, nitelikli insan giicii ¢ok 6nemli bir
olctit. Ancak kalifiye eleman olmadikga nitelikli
mithendislere ragmen sektor bir kisir dongiiniin
icinde bocalanacaktir. Bu durumun 6ntine
gecmek icin, beklenen devlet tegvikinin yani sira
miitesebbislere de, egitime ve uygulamaya dahil
olmak adina biiyiik sorumluluk diismektedir.

TIAD'1n mevcut kalite politikasi hakkinda

Takim Tezgahlar1 ve aksesuarlar sektoriinin
gelismesine yonelik olarak dernegimizin mevcut
bir Kalite Politikas1 da var. Bu Kalite Politikasi;
TIAD Dernek Tiiziigii cergevesinde tanimlan-
mis hizmetleri en iyi sekilde sunmak ve s6z
konusu hizmetlerin siirekli olarak iyilegtiril-
mesine yonelik calismalarda bulunmak; Mesleki
etik degerlere bagli bir hizmet anlayisi ile kamu
kurumlari ve TIAD iiyeleri basta olmak iizere
ozel sektor, sivil toplum kuruluslari ve egitim
kurumlar da dahil tiim paydaglarin memnuni-
yetini en uist diizeye ¢ikartmak; ticari faaliyetlerin
ilgili ulusal ve uluslararasi kurum ve kuruluglar
ile stratejik isbirlikleri gelistirip gerceklestirerek
iilke ekonomisine katki saglamak; ihtiyaglar
dogrultusunda kamu kurum ve kuruluslari ile
goriiserek takim tezgahlar1 basta olmak tizere
tiim sanayi sektérlerinin ve KOBI'lerin dniinii
acacak politikalarin olugturulmasina yonelik
calismalarda bulunmak; kiiresel, bolgesel ve
ulusal diizlemlerdeki siyasi ve teknolojik
gelismeleri siirekli takip ederek TIAD iiyeleri
basta olmak tizere tiim ilgili paydaglarim
potansiyel is alanlar1 ve olasi riskler hakkinda
bilgilendirmek, takim tezgahlar1 sektorii bagta
olmak tizere tiim sanayi sektérlerinin yasadig:
sorunlarin kaynagina ve geleceginin yapilandi-
rilmasina y6nelik uygulamalar gelistirmek;
mevcut imkanlary, iiye/musteri memnuniyetinin

ve seffaf yonetimin saglanabilmesi igin kullanmak
ve gerekirse yeni imkanlar yaratilmasina yonelik
projeler iiretmek ve bu projeler ¢ercevesinde
tilke refahi i¢in somut adimlar atmak; sosyal
sorumluluk projelerinde yer alarak 6rnek bir sivil
toplum kurulugu modeli olusturmak geklinde
siralaniyor.

2015'in sonunda sektoriin geneli icin
biiyiime trendi yasanacak

TIAD olarak, Takim Tezgahlar sektériiniin
dogrudan belirleyici olan MAKTEK Avrasya
Fuari'nin da destekgisiyiz. MAKTEK Avrasya
Fuar'nda Takim Tezgahlari, Metal-Sac Isleme
Makinalari, Tutucular-Kesici Takimlar, Kalite
Kontrol-Olgiim Sistemleri, CAD/CAM, PLM
Yazilimlar1 ve Uretim Teknolojileri'nin yer
aldigini diisiiniirseniz, TIAD iiyeleri icin ok
uygun bir fuar platformu oldugunu da tahmin
edersiniz. Hazirhklarina bagladigimiz MAKTEK
Avrasya 2016 Fuary, sektor genelinde bityiimeye
6n ayak olacagini 6ngériiyoruz.

Sektérimiizde yillik yaklagik 3 bin S00 CNC
kontrolli Takim Tezgahi satildigini tahmin
ediyoruz. 2014 yilinda Tirkiye'de Takim
Tezgahi kullanimi yillik 1,23 milyar dolardir.
Kullanimda, 31,7 milyar dolarla Cin'in en bagta
yer aldig1 diinya siralamasini Ttirkiye, 12'inci
siradan takip etti. Takim Tezgah tiretiminde ise
yine Cin 23, 8 milyar dolar ile ilk siradadur.
Thrkiye ise 722 milyon dolarla 12'nci siradadir.
8.98 milyar dolarla diinyada Takim Tezgahi
sektori ihracat siralamasinda ilk sirayr Almanya
aldi. Tirkiye ise 484 milyon dolar ile bu
siralamaya 15'inci siradan dahil oldu. Takim
Tezgahi ithalatinda 11,2 milyar dolarla bagi Cin
gekerken, Tiirkiye 989 milyon dolarla 8'inci
sirada yer ald1.

201S yilinin ilk yarisina baktigimizda TUIK
verilerine ve sektorimiiziin durumuna gére
tahmini ongoriler paylasabiliriz. Yilsonunda
Takim Tezgahi sektoraniin kullanimda %2,5,
ithalatta %2, imalatta %2,5 ve ihracatta %1
oraninda biiyiiyecegini 6ngoriiyoruz. Sektorin
geneli i¢in biiyiime trendi olacagini tahmin
ediyoruz. Ozellikle kullanimda, yilsonu geldi-

ginde 1,3 milyar dolar seviyesine ulasabiliriz.

Takim Tezgahi sektorii baglaminda Tirkiye
aslinda, diinya siralamasinda ilgi ¢eken bir
konuma sahip. Ayni zamanda sektoriimiiziin,
dinyayla kiyaslandiginda istikrarli bir pazar
oldugu da gozlemlenebilir. Cinki, bizim
pazarimiz 2009 global kriz haricindeki her yil
biiyiimeye devam etti. Dolayisiyla 2015 yili,
Takim Tezgahlarina talebin daha da artacag bir
yil olarak degerlendirilebilir. Ancak 2016'da
gergeklesecek olan MAKTEK Avrasya 2016
Fuari'nin pazar1 daha da hareketlendirecegi
agikardr.
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Birlik Faaliyetleri

Japon Kalipcilar UKUB'un Projelerine
Bliyuk Ilgi Gosterdiler

UKUB
Yonetim
Kurulu
Bagkan
Yardimaisi
Levent
Ganiyusufoglu
15-18 Nisan
2015
tarihlerinde
dizenlenen
Intermold
Tokyo
Fuar’'mi
UKUB’u
temsilen
ziyaret etti.
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Mr. Lasent Ganivusulogh

lan Intermold Kalip Fuari'nda gergeklesen

seminerde, Japon Kalipgilar Birligi (JDMA)
iiyeleri, Ulusal Kalip Ureticileri Birligi (UKUB)
yoneticilerince Tirkiye kalip sektori hakkinda
bilgilendirildi. Japon kalip¢ilara yaklasik 2 saatlik bir
sunum yapan UKUB Bagkan Vekili Levent
Ganiyusufoglu, sektoriin Tirkiye'deki genel
durumunu ve UKUB'un faaliyetlerini anlatt1.

J’ aponya'da 15-18 Nisan 2015 tarihlerinde yapi-

Uzakdogu'nun En Biiyiik Kalip Fuar1

Tirkiye'ye dondikten sonra Tokya'da yapilan
Intermold Fuari ve fuar sirasinda gergeklesen seminer
hakkinda bilgi veren Levent Ganiyusufoglu,
Intermold Tokyo 2015'in (Japonya Uluslararast Kalip
& Kalip Uretim Teknolojileri Fuar1) yaklagik 20 bin
metrekare alanda diizenlendigini ve yaklagik 50 bin
kisi tarafindan ziyaret edildigini s6yledi.

200 dolayinda Japon ve 150 dolayinda da farkli
tilkeden gelen firmalarin tirtinlerini sergiledigi fuarin
Uzakdogu'nun en 6nemli kalip fuarlarindan biri
olduguna dikkat ¢eken Ganiyusufoglu, "Fuar bir yil
Osaka, bir y1l Tokyo'da yapiliyor. Japonya'nin yani
sira Uzakdogu'daki farkl tilkelerden de katilim oluyor.
Hentiz Tirkiye'den katilan firma yok. Fuarin
diizenleyicilerinden JDMA'dan gelen davet tizerine

UKUB'u temsilen gittik ve hem iilkemizdeki kalip
sektoriinii hem de UKUB'un faaliyetlerini aktarma
firsat1 bulduk" dedi.

UKUB'un Caligsmalarini Bityitk Dikkatle
Dinlediler

JDMA iiyesi 25 dolayinda Japon kalipgiya hitap
ettigini belirten Levent Ganiyusufoglu, seminer
stresince Tirkiye'deki kalip sektoriniin mevcut
durumunu anlattigini s6yledi. Ganiyusufoglu, "Yalova
Kalip Imalat Thtisas OSB (Kalipgilar Vadisi) projemiz
biyiik ilgi gordi. UKUB Teknoloji ve Egitim
Merkezi, Ulusal Kalip Yarigmasi, Tersine Mithendislik
Merkezi, Analiz Simiilasyon ve Optimizasyon
Merkezi ¢alismalarimizi da ¢ok begendiler. Kalip
Avrasya Fuar hakkinda da bilgi aktardik. JDMA
Bagkani Toshikiyo Makino ve dernek iiyelerini
calismalarimizi yerinde gérmeleri icin Tirkiye'ye
davet ettik” dedi.

Seminerde Japonya'daki Tiirk Ticaret Atasesi Mete
Ozbalaban'in agilis konugmasini yaptigini sdyleyen
Levent Ganiyusufoglu, Ozbalaban'in da Tiirkiye
ekonomisi hakkinda Japon meslektaglarina bilgi
aktardigini ve yatirim igin Tiirkiye'ye davet ettigini
sozlerine ekledi.




Talasli imalat Siireclerinin Kararliligi
ve Takim Tezgah Dinamigi

Ozet
alagh imalat, imalat sanayiinde en yaygin
T kullanilan tiretim yontemlerinin baginda
gelmektedir. Diger endiistriyel islemlerde
oldugu gibi, amag en hizli ve en ekonomik
bigimde gereken kalitedeki tiretimi gercekles-
tirmektir. Son yillarda artmaya devam eden
ytksek is mili devirleri ve hassasiyet saglayan
tezgahlar sayesinde tiretim kapasitelerinde de
6nemli artiglar miimkiin hale gelmistir. Ancak
bagta tirlama tipi titresimler nedeniyle, siiregte
meydana gelen bazi sorunlar diretim kapasi-
telerinin verimli olarak kullanilmasini
engellemektedir. Tirlama olarak adlandirilan
kendinden kaynakl titregsimler; iglenen yiizeyi,
takimi ve tezgahi olumsuz etkiledigi i¢in
kaginilmasi gereken bir durumdur. Endiistriyel
uygulamalarda genel olarak kullanilan deneme
yanilma metodu yerine kararlilik diyagramlar
gibi bilimsel tabanli yontemler kullanilarak
tirlama tipi titresimlerden kacinilabilinir.
Sistemin kesici takim ucundan frekans tepki
fonksiyonu (FTF) seklinde alinan sistemin
dinamigi bilgisi, kararlilik diyagramlarinin elde
edilmesinde ve ayni zamanda tezgah
kararliliginin belirlenmesinde gerekli temel
kaynaktir. Bu bildiride, gesitli talagh imalat
siiregleri sirasinda kargilagilan tirlama tipi
titresimleri etkileyen parametreler tizerine
yapilan ¢alismalar anlatilmig ve bu tip titregimleri
saptamak igin gelistirilen matematik modeller
ile deneysel ¢aligmalar sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Tirlama, tezgah dinamigi,
kararlilik diyagramlar:

1. Giris

Tirlama titregimleri talagh imalat siireclerinde
kargilagilan en biiyiik sorunlardan bir tanesidir.
Tirlama titresimleri sonucunda takima gelen
yiksek dinamik kuvvetler sonucu olusan kabul
edilemez derecedeki yuzey purizlalugii, hem
tezgah hem de iurin kalitesi agisindan
istenmeyen sonuglara yol agmaktadir. Bu
¢alismada farkli bir ¢ok talagh imalat siireclerinde
kargilan tirlama titregimlerinin dstinde
durulmugtur. Sirasiyla 5 eksen frezeleme
operasyonlarinda kargilagilan tirlama sorunu ve
¢oziimlerine yer verilmis olup, ardindan siireg
sontiimlemesi titresimlerine yer verilmigtir.
Ardindan es zamanh talagh imalat operasyon-
larindan olan paralel tornalama ve frezeleme
stireclerinde tirlama titregiminin analitik olarak
¢oziimlenmesi ve etki eden parametreler

gosterilmistir. Takim geometrisinin ve 6zel
frezeleme takimlarinin siire¢ dinamigi ve tirlama
titresimlerine olan etkileri gosterilmis olup daha
sonra takim tezgahi ve par¢a dinamiginin
tirflamaya olan etkileri incelenmistir.

2. 5-Eksen Frezeleme Siire¢ Kararlilig:

S eksen frezeleme, 3 eksen frezelemeye ek olarak
gelen iki ek doner eksen yardimiyla daha
karmagtk parcalarin islenmesini saglar. Is parca-
sinin tiim yizeylerinin iglenebilmesi ile katma
degeri olmayan parga s6kme ve tekrar baglama
stirecleri ortadan kaldirilir.

S-eksen frezelemenin kararlilig: konusunda simurh
sayida caligma yapilmigtir. Oztiirk ve Budak [1]
tekli frekans yontemini kullanarak S-eksen
frezelemenin kararliligini formiile etmislerdir.
Daha sonra ¢oklu frekans etkilerini de hesaba
katmak i¢in ¢oklu frekans yontemini S-eksen
frezelemeye uygulamuglardir [1] Bu siireglerde
kullanilan kiiresel uglu takim geometrisi
nedeniyle, coklu frekanslarin kararlilik limitlerini
onemli 6l¢ide degistirmedigini gostermislerdir
[1] Budak ve digerleri [2] gelistirilen bu
modellerin sonuglarini bir tirbin kanadinin
tretimine uygulamustir.

Sekil 1. Egilme ve yatma agilari

S-eksen frezelemede egilme ve yatma agilari
kesici takimin yiizey normaline gére dogrultu-
sunu belirler. Egilme agisy, kesici takimin yiizey
normaline (N) gére C ekseni etrafindaki agisal
dontstidir. Yatma agist ise kesici takimin yiizey
normaline (N) gore F ekseni etrafindaki agisal
déniisiinii ifade eder (Sekil 1).

Kiresel takim geometrisi, egilme ve yatma
agilarinin etkisi nedeniyle, takim ve is pargas:
arasindaki kesim bolgesi ve lokal talag kalinligmin
modellenmesi 3-eksen frezeleme siireclerine
gore daha karmagiktir. Bunlarin belirlenmesi
stirecin mekanigi ve dinamiginin modellenmesi
i¢in 6nemlidir. Verilen siire¢ parametreleri igin
talag kalinlig1 ve kesim bolgesi, sirasiyla [1] ve
[3]'de sunuldugu sekilde hesaplanabilir.
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Kesim boélgesi takim sinirlar1 boyunca
degistiginden, kararlilik formulasyonunu
uygulamak icin, kiiresel u¢lu freze kendi
ekseni boyunca yiiksekligi z olan disk
elemanlara bolunir. Bu sayede, kararlihk
formulasyonu her bir disk i¢in uygulana-
bilir. {lk olarak, dinamik kesme kuvvetleri
ifade edilir [1].1numaral disk elemanin
tizerindeki bir dis j i¢in, belirli bir dalma
acis1 j'de, x, y ve z yonlerinde olusan
dinamik kesme kuvvetleri Sekil 2 (a)'da

gosterilmistir.

[1]'de agiklanan adimlardan sonra her bir
disk elemaninin formulasyona etkisi katilir
ve bir 6zdeger problemi elde edilir. Bu
6zdeger probleminin ¢6ziimii sonucunda
kararhlik diyagramlari elde edilir.

L

-@lf--”’p’r’hjﬂ \‘f? ({111%-_\%&: uf-:‘.'s.-l
Fellog) ~ = (A
Sekil 2. (a) j no'lu dis ve I no'lu disk elemani lizerinde
X, y, z yonlerindeki dinamik kesme kuvvetleri (b)
Ayrik yiikseklikler Az,A\a ve AA
Sekil 3'de egilme ve yatma agilarinin
mutlak kararlilik limitine olan etkisi 6rnek
bir durum icin gosterilmistir. Kesici
takimin X ve Y yonlerinde dl¢iilen frekans
tepki fonksiyonlar1 da sekilde sunul-
mustur. Grafikten gorildigi iizere egilme
ve yatma acilarinin mutlak kararlilik
limitleri tizerinde 6nemli etkileri oldugu
hesaplanmugtir. Bu etkiyi dogrulamak i¢in
farkli egilme ve yatma agilarindaki mutlak
kararlilik limitleri deneysel olarak
belirlenmis ve bu degerler Sekil 3 iizerinde
gosterilmistir. Genel olarak deneyler ve
modelin sonuglar1 arasinda makul
derecede yakinlik oldugu gértilmiistiir.

i
!

Mt it [mm)

Sekil 3. Egilme ve yatma agilarinin mutlak
kararlilik limitlerine etkisini

Kesme derinliginin 2 mm, egilme ve
yatma agilarinin her ikisinin de 0 derece
oldugu ve egilme agisinin 15, yatma
agisinin O derece oldugu iki durum igin
yuzey fotolar $ekil 3'de sunulmustur. 15
derece egilme acis1 uygulamasinin
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yuzeydeki tirlama titresimini engelledigi
acikca gorilmektedir.

3. Siire¢ Soniimlemesi

Islenebilirlik agisinda kolay olan,
Aliminyum vb. malzemelerde yiiksek
kesme hizlar kullanilabilse de 6zellikle
havacilik sanayiinde kullanilan ve
islenebilirligi disik olan Titanyum,
Inconel gibi malzemeler diisiik kesme
hizlarinda iglenmektedir. Béyle durum-
larda kesici takim ve isparcas: yiizeyi
arasindaki etkilesim (bkz Sekil 4) siireg
titresimini sontmleyici bir etki
gostermektedir ve kararli kesme limitleri
kesme hiz1 azaldik¢a artmaktadir.

3.1. Siire¢ Soniimlemenin Analitik
Hesaplanmasi

Budak ve Tung [4] énerdikleri yontemde
ortalama siire¢ sontimleme katsayilarin
farkli hizlarda deneysel olarak elde edilen
kararli kesme limitlerinden hesaplamis-
lardir. Ancak ortalama siire¢ soniimleme
katsayilar: takim geometrisi ve esitli siireg
parametrelerine baglidir. Her durumda
test yapmaya gerek kalmadan genel bir
model gelistirebilmek i¢cinse hesaplanan
ortalama siire¢ soniimleme katsayilar
daha sonra titresim enerjisi denklemi
kullanilarak daha genel olarak batma
katsayilarinin elde edilmesinde kullanil-
mugtir. Dik tornalamada siire¢ sontimleme
ve kararlilik limitleri arasinda analitik bir
denklem bulundugundan siire¢ séniim-
leme katsayilar1 deneysel kararhlik limitleri
cinsinden acikca elde edilmigtir. Ancak
frezelemede boyle bir agik denklem elde
edilemediginden iteratif bir yaklagim ile
deneysel olarak elde edilen kararli kesme
limitini saglayacak ortalama siire¢ sénim-
leme katsayilar1 hesaplanmugtir.

Sekil 4. Takim ve ispargasi

£ a arasindaki etkilesim.
1 lim

8 unstable

[=:]

B

= _hs

a a lirmy

Cutting Speed

3.2. Kesme parametrelerinin ve takim
geometrisinin siire¢ soniimlemeye
etkisi

Onceki bolimde 6zetlenen model
kullanilarak farkli gartlar altinda siireg
soniimlemesi ve kararli kesme limitleri

benzetimi yapilip kesme parametrelerinin
ve takim geometrisinin siire¢ sontimleme
iizerine etkisi incelenmistir. Ornegin kesici
takim tizerinde bosluk acisy, kesici kenar
yuvarlama yarigap: ve kesme hizinin
ortalama siire¢ soniimleme tizerine olan
etkileri Sekil 5'te gosterilmistir.

-

(b) Kesici kenar
yuvarlama yaricapi

(a) Bosluk agis

i - ¥ Sekil 5. Takim geometrisi
Ty | i ve kesme hizinin siire¢
| 1 1 sénimlemeye etkisi.

M g g -

Sekil S'te goruldugi gibi siireg
sontimlemesi ve dolayisiyla da digiik
hizdaki kararli kesme limitleri cesitli
parametrelere oldukca baghdir. Ornegin,
kesici takimdaki bosluk agis1 azaldik¢a
takim ve igparcasi arasindaki etkilesim
arttigindan siireg soniimleme artmaktadur.

4. Paralel islemlerin Kararlilig
4.1. Paralel Tornalama

Paralel tornalama siireclerinde ayn1 anda
birden fazla kesici takim bir ig par¢asindan
talag kaldirabilir; bu sayede tek kesicili
tornalama siireglerine gére verimlilik artigi
saglanabilmektedir. Bununla birlikte,
takimlar arasindaki dinamik etkilegimden
dolay1 ek kararlilik problemleri ortaya
cikabilir.

Bu yiizden siire¢ parametrelerinin
kararhilik problemlerine yol agmayacak
sekilde seg¢ilmesi ¢ok Onemlidir.
Tornalama kararlilig: konusunda birgok
galisma olmasina ragmen, paralel
tornalama stirecleri hakkinda sadece bir
kag caligma yapilmustir [S-8].

Bu makalede farkl: taretler iizerindeki
tornalama takimlarinin dinamigi
incelenmigtir(Sekil 6).Takimlar bu
durumda ayni yiizeyi kesmektedirler fakat
kesme derinlikleri farkli olabilir. Modelde
kullanilan gosterim sistemine gore, daha
yiiksek kesme derinligi alan takim ikinci
takim (Sekil 6) olarak adlandinlir. Dik
kesme siirecinden dolay1 sadece Z
yonindeki esneklikler hesaba
katilmaktadir. Is parcasi takimlara gore Z
yoniinde nispeten rijid oldugu igin, is
pargasinin esnekligi géz ardi edilir.
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Takimlar arasinda dinamik baglant: olmamasina
ragmen, is parcasi yiizeyinde bir takim tarafindan
birakilan titresim dalgalar diger takim tizerindeki
dinamik talas kalinligini etkiler.

Iy pargasm

Sekil 6. Ayni yiizeyde paralel tornalama

(1)Her iki takim tizerindeki dinamik kuvvetler-
den dolayr (F1 ve F2), dinamik degistirmeler
(z1 ve 22) olugur. Bu yer degistirmeler dinamik
talag kalinligim etkiler ve her iki takim tizerindeki
dinamik kesme kuvvetleri denklem (1)'de
gosterilmistir.

Burada Kf ilerleme yoniindeki kesme kuvvet
katsayisini, ho déniis bagina ilerlemeyi, 7 ise
doniis periyodunu ifade etmektedir. Diger
kararlilik modellerinde oldugu gibi bir 6zdeger
probleminin ¢6ziimii ile kararlilik diyagramlar
elde edilir. Detaylar [8]'de anlatilmistir.

[ h, T,
‘;--_[m_ ) ff.(2 () +=,(¢ :"]

; TR h |
k) |a;{%—:_-(rl—:,(r—§))—{ﬂ_- —a)h, 5@+ 2~ 1) |

al (kesme derinligi) icin kararlilik diyagram:
verilen farkli a2. degerleri i¢in hesaplanir. a2
degeri tek arac1 iglemi igin ikinci takimin kararlihk
sinirindan (yani ikinci takiminin tek galigtigy
durumdaki kararsiz bolgeden secildiginde) daha
yiiksek secildiginde, al kararlilik diyagraminda
iki kararlihk limiti goriilmektedir. Bu durum Sekil
7'de gosterilmektedir. Bu iki sinir arasinda,
paralel islem kararly, aksi takdirde kararsizdur.
Frekans modeli ile bu tahminler zaman kiimesi
¢oztimleri ile 3 nokta icin kargilagtirilmigtir.
Beklendigi gibi nokta d ('al = 0.5) ve nokta
f(al = 1.5 mm) kararli; nokta e (al = 1) ise
kararsizdur.

1.30 f
T, S

=125
= LI
5:: | (H) e
=075

(.50 ,”r

2050 2075 2100 2125 2150
n(dev/dak)

Sekil 7. iki limitli kararlilik diyagrami (a2=1.5mm)

Verilen 6rnekte, ikinci takimin derinligi ile birinci
takimin kararlilik limiti arasinda karmagik bir
iligki oldugu gorilmigtiir. Simtlasyon ve
deneysel sonuglar bir takimin derinligi
arttirildiginda diger takimin kararhiliginin
azalmadigini gostermistir. Bu karmagik iligki
paralel tornalamada yiiksek kararlihk kogullarinin
belirlenmesi i¢in kullanilabilir. Bunun igin,
frekans modeli ve zaman kiimesi modeli farkli
a2 degerleri icin birinci takimin kararlilik
sinirlarini belirlemek i¢in kullanilmigtir

(Sekil 8).
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Sekil 8. 2100 dev/dak'da hesaplanan alt ve iist kararhlik
limitleri ve deneysel sonuglar

Alt ve tst sinirlar ile ¢evrili alan istikrarl siireg
parametre kombinasyonlarim gosterir ve kararsiz
alanindan ayirmak i¢in gri ile vurgulanir. Bu
sekilde bir kag 6zel bolge vardir. a2 0.6mm'den
az oldugunda, alt kararhlik limiti sifir olarak
gortilmektedir. Bu nedenle, bu bolgede kararhlik
diyagraminda sadece st kararlilik sinir1 vardir.
a2 0.6mm'den daha biyik oldugunda, alt
kararhhk limiti sifir diginda degerler almaya baglar
ve iki kararhlik limiti gorilir. a2 degeri daha da
arttinnldiginda, alt ve st kararhilik limitleri
birbirine yakinsar ve a2 3.1 mm oldugunda
2mm'de birbirine esitlenirler. Daha yiiksek a2
degerleri igin, siireg al'in degerinden bagimsiz
olarak kararsiz olur.

Sonug olarak, siire¢ planlayici bu benzetimler
yardimryla kararhhk sorunlari yasanmayacak en
verimli kesme kogullarina secebilir.

* Makalenin devami bir sonraki sayida
yer alacaktur.
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Sayfa 16 Basmakalip

Elinden Gelmeyeni Yap,
Kaliplarin Disina Cik

kasint izliyordum. Yarigtig bireysel spor

dalinda finale ¢ikmanin gururunu
yasiyordu. Ama final igin fazla umutlu degilmis
gibi géruniyordu. Rakibini iyi tanidigini,
miisabakaya cikip elinden gelenin en iyisini
yapacagini sdyledi. Oyle ya, o elinden gelenin
en iyisini yapacakti. Eger sansi yaver giderse ve
mesela rakibi o giin hastaysa, miisabakay1
kazanabilirdi.

T elevizyonda bir sporcumuzun miisaba-

Calistigimiz ve yonettigimiz ekiplerde en sik
karsilastigimiz klisedir 'elinden geleni' ya da
‘elinden gelenin en iyisini yapmak'. Kimse
elinden gelenin daha iyisini yapmaya ¢aligmaz
gibi goriiniir.

1989 yilindan beri mithendis olarak ¢ahgiyorum.
O tarihten bu yana gegen 25 yili agkin zamanda
degisik gorevlerde bulundum. Ama ilk
sirketimdeki patronumdan edindigim bazi
deneyimleri, aldigim dersleri kendime diistur
edindim. Bunlardan en énemlisi yaptigim isle
ilgili olarak elimden geleni degil elimden
gelmeyeni yapmaya galismakti. Ekibimdeki ve
cevremdeki ¢alisma arkadaglarima, aileme,
dostlarima, kisacasi beni dinleme nezaketinde
bulunan herkese yeri geldik¢e bu tavsiyemi
aktarryorum ve 'kaliplarin digina’ ¢tkmalarini
ogutliyorum.

Ulke olarak hepimiz elimizden geleni yapmaya
devam ettik¢e oldugumuz yerde sayiyoruz.
Ulkemizdeki okur yazar orani artmakla beraber
okuyan, okudugunu anlayan ve aragtiran,
kendisini gelistiren sayis1 ayni oranda artmuyor.
Elimizden gelenler de kisith oldugu igin bir tiirli
istenen ve hedeflenen gelismeyi gerceklesti-
remiyoruz.

Ne yazik ki cok bagarihi bazi istisnalar diginda,
tilkemizdeki sanayi ve buna paralel olarak da
kalipgilik sektorii benzer bir durumun igerisinde
bulunuyor. Arcelik olarak basta plastik ve sac
olmak tizere bir¢ok alanda yerli kalipgilarla
caligtyoruz. Onceleri hemen hemen sadece
Avrupah kalipgilarla ¢alisirken bugiin bu iligki
neredeyse sifirlanmis durumda. Avrupa'nin
yerini son yilarda kendilerini 6zellikle teknoloji
ve maliyet konularinda gelistiren Uzakdogulu
kalipgilar aldu.

Onceleri basit kaliplarla baslayan bu iligki,

firmalarin teknik ve tiretime yo6nelik
kapasitelerinin biiytimesine paralel olarak gelisti.
Artik ihtiyacimiz olan ve zorluk derecesi yitksek
her tiirli kalib1 Uzakdogulu tedarikgilerden alir
hale geldik. Burada hepimizin dikkatini ¢ekmesi
gereken nokta ise; son 15 yil icinde Uzakdogulu
firmalarin kendi art1 ve eksilerini degerlendirip,
eksilerini artiya ¢evirme yoniinde caba
harcamalaridir. Ilk baslarda Avrupali tedarik-
cileri kopyalamakla baglayan bu ¢abalar, artik
yerini elektronik basta olmak tizere baz

alanlarda sektorde lider konuma ge¢meye
birakti.

Bu tespitler aslinda Sayin Rahmi Kog'un su
galisma prensibiyle de paralellik gésteriyor:
Kimsenin yapamadigini yapacaksin yahut
herkesin yaptigini ¢ok iyi yapacaksin.

Biz de hem kisisel, hem sektorel hem de iilkesel
gelisimimiz i¢in elimizden gelmeyeni yapmaya
calisip, kimsenin yapmadigini yapmaya,
'kaliplarin digina ¢ikmaya' gayret etmeliyiz. Bu
sayede yerli i ortaklarimizla siirdirdigiimiiz
iligkimizi daha biiytiik ve rekabetci bir boyuta
tagtyabiliriz.

Hepimize bu yolda basar1 dileklerimle...

Ozgecmis

Ozgen Turasi, 1969 Istanbul
dogumludur.

Lisans egitimini 1991 yilinda Istanbul
Teknik Universitesi Elektrik Mithendis-
ligi Bolimi'nde, Yiiksek Lisans egitimini
ayni tiniversitenin Endustri Mithendisligi
Bolumi'nde tamamlamigtir.

1993 yilindan beri Argelik biinyesinde
is hayatina devam etmektedir. Argelik’
de ¢esitli gorevlerde bulunmanin
ardindan 2011 yilindan bu yana
Satinalma Grup Yoneticisi-Yatirnmlar &
Endirekt Alimlar gorevini ytiriitmektedir.

Evli ve bir kiz cocuk babasidur.



Birlik Faaliyetleri

UKUB Tirk Kalip Sektoriniin
Yurtdisi Tanitimina Hiz Verdi

Tool Manufacturers I
Association of Tu_rkey

UKUB 5-8 Mays tarihlerinde Almanya Stuttgart'ta ilk kez
diizenlenen Moulding Expo 2015'te stant agtu.

yogun ¢alismalar yapan Ulusal

Kalip Ureticileri Birligi (UKUB),
sektoriin uluslararasi alanda da tanitimina
hiz verdi. Nisan ayinda Japonya'da
diizenlenen Intermold Kalip Fuari'nda
Japon Kalipgilar Birligi (JDMA) iiyeleriyle
bulugan UKUB yo6netimi, simdi de 5-8
Mayis tarihlerinde Almanya Stuttgart'ta
ilk kez duzenlenen Moulding Expo
2015'te (Uluslararast Kalip Fuar1 2015)
stant acgt1.

T tirk kalip sektoriiniin gelismesi igin

UKUB Bagkani $amil Ozogul, bu yil ilk
kez diizenlenen Moulding Expo Fuarr'nda
UKUB iiyelerinin stant agmalar1 yoniinde
Almanya'dan davet aldiklarini séyledi.
Ozogul, UKUB iiyeleri olarak genel bir
katilimla bu daveti kabul ettiklerini

belirterek, yonetim kurulu dyeleri
Ahmet Kog, Ayhan Demirkol, Levent
Ganiyusufoglu ve birlik tiyeleri ile birlikte
Moulding Expo Fuari'na giderek Tiurk
kalip sektoriiniin tanitimini yaptiklarinm
soyledi.

Fuarda, 6nimiizdeki yillarda kullanilacak
ileri kalip teknolojilerinin sergilendigini
ifade eden Bagkan Ozogul, "Standimiza
ilgi yiiksek oldu. Ulkemizdeki kalip
sektorindeki gelismeleri uluslararas:
alanda tanitma firsati bulduk. Verimli
gorusmeler gerceklestirdik ve bizler de
diinyadaki kalip sektorinin geldigi
asamayi gozlemledik. Bunun yani sira
Mercedes Almanya fabrikas: ve miizesi de
ziyaret edildi" diye konustu.

Calismalarimizin Meyvesini Aliyoruz.

Tirkiye'de kalip sektoriintin uzun yillar
ihmal edildigini vurgulayan Bagkan $amil
Ozogul, kalip sektdriiniin Tiirkiye'de
gelismesine yonelik UKUB'un yaptig
caligmalarin meyvelerini vermeye
basgladigina dikkat cekti. Ozogul,
Tirkiye'de katma degeri yiksek tiretim
modellerine gegilmesi igin yiritilen
caligmalara destek verdiklerini de ifade
etti. Kalip sektoriniin yiksek katma
degeriyle tiim diinyada 6neminin arttigina
da deginen $amil Ozogul, "Standart
dretim modelleriyle Tirkiye'nin
uluslararasi pazarda rekabet sans: digiik-
tir. Tirkiye'de ileri teknolojiye 6nem
verip bunlar: tiretmek ve uluslararasi
pazarlara sunmak zorundayiz." dedi.
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Giirsel UZUNOGLU

TOYOTETSU
Kidemli Miidir

Ozgecmis

Giirsel Uzunoglu, Orta
Dogu Teknik Universitesi
Makina Mithendisligi'nden
mezun olduktan sonra
caligma hayatina otomotiv
sektorinde Otoyol-
Iveco’da mithendislik
bolimiinde bagladi.
Otomotivde edindigi
tasarim deneyimi sonrasi
Toyotetsu'nun
kurulugunda bulundu ve
kalite boliimiinde géreve
basladi. Toyotetsu, Toyota
icin pres ve kaynakh govde
pargalari ile montaj
pargalari tireten yan
sanayidir. Toyota'nin
Tiirkiye, Fransa, Ingiltere
ve Cekoslovakya
fabrikalarinda tiretimi
yapilan araglarin
projelerinde ve seri tiretim |
¢aligmalarinda bulundu.
Toyotetsu’da Kalite, Kalip
Bakim ve Kalip Imalat
bélimlerinde gorev aldi.
2010 y1linda bagladig: kalip
imalat caligmalari ile
tilkemizdeki kalip¢ yan
sanayilerin kapasitesinide
kullanarak, Toyotetsu'nun
ihtiyaci olan transfer
kaliplarin yapilabildigini
gostermis oldu. Bunun
sonucu Japonya’daki ana
fabrika kalip fabrikas:
yatirimini onayladi ve
gelecek yil tiretime
gegmesi planlanmaktadur.

Sayfa 18 Basmakalip

Gelecek,

Transfer Kalip Teknolojisinde

ayacak yiiksek hizda tiretim yapacak

kaliplarin imalati otomotiv sektoriinde
transfer kalip imalati yapacak kalipcilarin
6nemini her gegen giin artirmaktadir.

O EMlerin artan tiretim adetlerini kargi-

Ulkemizdeki OEM'lerin ge¢mis yillardaki
tiretim adetlerinin disiik olmasindan dolay:
Tandem kaliplarinin imalat1 yapilmaktaydi.
Uretim adetlerinin artmast ile Progresif kalip-
larinin imalati 6nem kazanmaya bagladi.

Parcalarin sekillerinden dolay1 her parga
Progresif kalip imalati i¢in uygun olmamakta.
Bu durumda yiiksek tiretim hizinda tiretim
yapacak transfer kaliplar1 5nem kazanmaktadir.
Transfer kaliplarinin kullanilacag: transfer
presler iilkemizde son yillarda yan sanayiler
tarafindan tercih edilmeye baglandi. Bu durum
transfer kaliplara olan talebin artmasina neden

oldu.

Transfer kaliplarin tasarim ve imalati
tilkemizdeki kalip sektorii i¢in yeni, 6grenmeye
ve gelismeye acik bir konudur. Japon firmas:
olarak Toyotetsu kuruldugu 2001 yilindan

itibaren pres tretimini yogunlukla transfer
preslerde yapan Toyota'nin 6nemli yan
sanayisidir. 2010 yilina kadar transfer kalipla-
rinin tamami Japonya daki ana firmamizdan
gelmekteydi. 2010 yilinda basladigimiz
yerellestirme ¢aligmalarinda, bugiin kalip
tasarimindan pres altinda uygun parga tiretecek
yapimuzi her gegen giin gelistirmeye ve giig-
lendirmeye devam ediyoruz. Bunun sonucunda
transfer kalip imalati yapacak kalip fabrika
yatirimumiz 2016 yilinn ikinci yarisinda iiretime

Transfer Kalip Hatti

baglamasi planlaniyor.

Transfer Kalip imalati yapacak olan Kalipgilar
icin 6nemli konular;

1. Transfer Kalip Tasarim Yetkinligi

2. Transfer Kalip Teknolojisi

3. Egitimli Teknik Eleman (Bilgi ve Beceri)
4. Transfer Kalibin Maliyet Yonetimi

Ulkemizde Kalipg1 Yan sanayilerimizin de
destegi ile kalip sektoriiniin gelismesine katki
saglayarak kalip ihracatinin artmasini hedefli-
yoruz.
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Sayfa 20 Basmakalip

Yurtdisi Ziyaretcisi icin Diinya
Fuarlari Takip Ediliyor

Prestij Yaymcihk igbirligi ile 10 - 13 Aralik
tarihleri arasinda 8. kez diizenleyecegimiz
Kalip Avrasya Fuari'nin hazirliklari tim hizi ile

l ’ KUB Ulusal Kalip Ureticileri Birligi ve

. devam ediyor. Tim diinyada sanayilesme stirecini

tamamlamus tilkelerin biiyiik 6nem verdigi kalip
sektoriinde marka haline gelen Fuar, Ttirkiye'nin
kalip sektortindeki tek fuari ve en buyik
bulugmasidir.

Kalip Avrasya Fuary; gectigimiz yil oldugu gibi
bu yil da kalip, makine, otomasyon, imalat
endiistrisine hitap eden Bursa Endiistri Zirvesi
i¢inde, "Metal Isleme Teknolojileri, Sac Isleme
Teknolojileri, Otomasyon, Is ve Is¢i Giivenligi,
Sagligi ve Ekipmanlari ve Demir Celik Fuari” ile
es zamanli diizenlenecektir. Kalip ve yan sanayi
yani sira metal isleme, sac igleme, elektrik,
elektronik, otomasyon, hirdavat ve ig giivenligi
konularindaki genis kapsamu ile dikkat ¢eken ve
bu yil da 7 ayr1 salonda diizenlenecek Fuarlarin;
45 binin tzerinde ziyaret¢i rakamina ulagmasin
hedeflemekteyiz.

Diizenlendigi her yil bir 6nceki yila oranlar hem
ziyaretci hem de katilimei sayisini arttiran Kalip
Avrasya Fuar'nin yurtdisinda daha da genis
cografyalara ulagmasi icin ¢aligmalar devam
ediyor. Bu ¢aligmalarin baginda; sektériin 6nde
gelen Fuarlarina gerek stand ile gerekse ziyaret
edilerek katilim saglanmasi gelmektedir. Bu
fuarlardan bazi érnekler vermek gerekirse,

« 5 - 8 Mayis 2018 tarihleri arasinda Stuttgart'ta
diizenlenen Moulding Expo Fuari'nda Tiiyap
Bursa Fuarcilik A.$. olarak stand ile yer aldik ve
Fuarimn katilimei ve ziyaretgiler ile birebir bulus-
masina vesile olduk.

Intermold 2015 Fuarr’ndan

« Japonya'nin Tokyo kentinde 15 - 18 Nisan tarih-
lerinde diizenlenen Intermold 2015 Fuari'na da
stand ile katilim sagladik.

«16 - 20 Haziran 2015 tarihleri arasinda
Almanya'nin Disseldorfilinde diizenlenen
GIFA, METEC, Thermprocess, Newcast fuarla-
rinda da Kalip Avrasya Fuari'min hazirlanmasida
isbirligi yaptigimiz Prestij Yaymncili firmasinin
standinda fuar tanitimlar yapilmugtur.

Katilim saglanan Fuarlarin yaninda katilim
saglanacak Fuarlar hakkinda da bilgi vermek
istiyorum; 22 - 25 Eylul tarihleri arasinda
Almanya'nin Disseldorf kentinde diizenlenecek
Euromold Fuari'nda ve 17 - 20 Kasim'da yine
Almanya'nin Frankfurt kentinde diizenlenecek
Formnext Fuari'nda da bulunarak Fuarimizi lider
firmalarin katildig1 platformlarda tanitmaya
devam edecegiz.

Yurt disindan Bir Cok Kitadan Alim Heyetleri
Organize Ediliyor

Farkli cografyalardaki sektor temsilcilerini bir
araya getirmek i¢in koprii islevi yapan ticari
olugsumlar olan Fuarlar; katiimci firmalar i¢in son
teknolojileri kullanarak trettigi trtnleri
sergileyebilecek bir platform, ziyaretgiler i¢in ise
sektordeki en son gelismelerin timiini topluca
bulabilecekleri bir ortamadir. Kalip Avrasya
Fuari'nin da bu képrii gérevini gérmesi igin
dinyanin gesitli cografyalarindan gelen ig
adamlarinin Fuari ziyaret etmesi igin
organizasyonlar1 yapmaktayiz. Tiyap yurtdist
ofisleri, gectigimiz giinlerde gii¢lerimizi
birlestirdigimiz Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1 ve
T.C. Ekonomi Bakanligi'nin da destekleri ile
Almanya, Belgika, Birlesik Arap Emirlikleri, Bosna
- Hersek, Brezilya, Bulgaristan, Cezayir, Cin, Fas,
Giiney Kore, Giircistan, Hirvatistan, Hollanda,
Iran, Ispanya, Isvigre, 1talya, Japonya, Kosova,
Kuveyt, Libya, Macaristan, Makedonya, Misir,
Romanya, Rusya, Portekiz, Sirbistan, Suudi
Arabistan, Suriye, Tunus, Tirkmenistan,
Ukrayna, Urdiin ve Yunanistan'dan organize
edilen is adamlarimi agirlayacagiz. Bu etkili
caligmalarin neticesinde 8 yildan beri biyik
emeklerle hazirlanan fuarimiz her gegen giin
biyimekte, ulusal ve uluslararasi arenada
sektordeki yerini saglamlagtirmaktadir.

Moulding Expo Fuar’indan
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Mould and Product Manutacturers

BURSA METAL FjLEME TEKNOLOJILERI
FUARI ve BURSA SAC ESLEME
TEXROLOJILER] FUAR e Ay Tarlnte

v Kalip ve Uriin Imalatgilan

" Aparat Fikstiir Fixfure

v Kalip Yan Sanayi Mould Sub Industry

v Metal ve Plastik Enjeksiyon v Metal And Plastic Injection Manufacturers
Imalatgilan v Mould Processing Machines

" Kalip Proses Makineleri v Meiallurgy

v Metalurii v Sheel Metal Technologies

v Sac Isleme Teknolojileri v Technical Hardware

v Teknik Hirdavat v Additive Malerials Manufacturing

v Eklemeli Malzeme imalat Teknolojileri Technologies

v Tersine Miihendislik v Reverse Engineering

" Pdm/PIm (Yeni Uriin Geligtirme ) v Pdm/Pim (New Product Development)

" 3d Printing v 3d Printing

www.bursakalip.com www.mouldeurasia.com

www.kalipavrasya.com www.mouldturkey.com
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» Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma Egitimi

e Kalip Malzemeleri ve Isil islem Egitimi

UKEM'in alt birimlerinin kurulusunda @; BEBKA . EEE desteklerinden faydalamlmstir.
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Birlik Faaliyetleri

UKUB Teknoloji Ulusal Kahpgilik
Merkezi Sektdrimiiziin Hizmetindedir! Egitim Merkezi (uxem

ULUSAL KALIP
URETICILERI
BIRLIGI

(gevier Mah. Kigitk Sanayi Sitesi 16, Sk. 254 Blok No:4T Nikifer { BURSA
Tel: (224) 161 5892 - Faks: {224) 261 58 93
wiww,ukub.org.tr  info@ukub.org.tr

UKEM 2. Dénem Egitim Plani Belirlendi

Egitim Adi Egitim Tarihi / Yeri Egitmen
9 Ekim 2015 C BURSA i
Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma Egitimi Im uma / K Nazmi AKMALI
12 Ekim 2015 Pazartesi / GEBZE UKUB
. i . L . 16-17 Ekim 2015 Cuma-Cumartesi / BURSA Selim AYYILDIZ
Bilgisayar Destekli Talagli Imalat Teknolojileri (CAM) Egitimi
glsay ; jileri (CAM) E§ 23-24 Ekim 2015 Cuma-Cumartesi / GEBZE B PLAS
Kesici ve Tutucu Takimlar Egitimi 30 Ekim 2015 Cuma / BURSA Atilla Sinan SAYGINER
Delik Delme Teknolojileri 6 Kasim 2015 Cuma / GEBZE EMUGE FRANKEN
Plastik & Metal Enjeksiyon ve Metal Form Verme 13 Kasim 2015 Cuma / BURSA Olcay AKBULUT
Kaliplarinda (PVD) Kaplamalar ve Uygulama Ornekleri Egitimi | 20 Kasim 2015 Cuma / GEBZE OERLIKON
Lazer Teknolojilerinin Kalipgilik Sektériindeki 25 Kasim 2015 Carsamba / BURSA Andrea TAGLIAPIETRA
Uygulama Alanlari 27 Kasim 2015 Cuma / GEBZE SISMA
Kauguk ve Kauguk Kalipgiligi Egitimi 4 Aralik 2015 Cuma / GEBZE Burhan SEKER
) . . Bilgi CENGELLI
Kalip Malzemeleri ve Isil Islem Egitimi 15 Aralik 2015 Sali / GEBZE BODYCOTE ISTAS
Sac Sekillendirme Kahpgihgi Egitimi 25 Aralik 2015 Cuma / BURSA mtﬁ;#gKBINTAs

* UKUB egitim tarihi, yeri ve saati konusunda degisiklik yapma hakkina sahiptir.
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Birlik Faaliyetleri

UKUB'un Teknik Egitimleri Sektore
Can Simidi Oluyor

l
b
«

UKUB
tarafindan,
sektoriin
yasadig1 teknik
personel
sorununa
¢Ozum ortagi
olmak amaciyla
kurulan
UKEM'de
diizenlenen
egitimler bityiik

ilgi goriiyor.

b
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hedefleyen egitimler uygulamali ve teorik olarak
yapilirken, egitim sonunda da katilimcilara
sertifika veriliyor.

S Sektoriin nitelikli personel sikintisin azaltmay:

Teknik Ara Personel Bulmakta Zorlaniyoruz

UKUB Bagkan1 Samil Ozogul son ¢eyrek asirda Tiirk
egitim sistemine yapilan yanhs madahaleler yiiziinden
imalat sanayisinin biiytimek i¢in en ¢ok ihtiyag duydugu
nitelikli personel kaynaginin titkenme noktasina
getirildigini s6yledi. Ozogul, "Hangi sektére baksak,
hangi firmaya sorsak, ne yazik ki en 6nemli ortak
sorunun nitelikli teknik personel oldugunu gérmek-
teyiz, duymaktayiz" dedi.

Kalipgilik gibi ileri teknoloji kullanarak tasarim ve imalat
yapan, yitksek katma deger tireten sektorlerin gelismesi,
biiyiimesi i¢in sorunun ¢6ziilmesinin hayati 6nem
tagidigina dikkat ceken Ozogul, "Mevcut egitim sistemi
bugiin degistirilse dahi somut sonuglarin 5-6 yildan

6nce alinmas1 miimkiin degildir" dedi. UKUB olarak
sektorlerinin 6niindeki bu biiyiik engelin bir an 6nce
agilmas igin plan yaptiklarini séyleyen Ozogul, Bursa
Eskisehir Bilecik Kalkinma Ajans: (BEBKA) ve Kiigitk
ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi Bagkanligi'na (KOSGEB) bagvurarak kaynak
sagladiklarini ve UKEM'i kurduklarini séyledi. UKUB
dyelerinin de bagislar yaparak UKEM'e hayat
verdiklerini vurgulayan Ozogul, "Diizenledigimiz
egitimlere gosterilen ilgi bizi ¢ok sevindiriyor. Dogru
bir is yaptigimuzi gésteriyor” diye konustu.

UKUB tarafindan Yalova'da kurulacak Kalip Imalatt
Ihtisas OSB (Kalipgilar Vadisi) ¢alismalarinin da hizla
siirdiigiinii vurgulayan Samil Ozogul, UKEM'de verilen
egitimlerin Kalipgilar Vadisi'nde istihdam edilecek
nitelikli personellerin yetistirilmesinde de biiyiik katki
saglayacagini sdyledi. Ozogul, "Kalipgilar Vadisi'nde
egitimli personel ihtiyacimiz daha da artacak.
Baglattigimiz egitimlerle bu ag1g1 simdiden kapatmay:
amagcliyoruz" dedi.




Moulding Expo - Stuttgart Almanya

o Moulding Expo Fuar1 hakkinda bilgi
alabilir miyiz?

Su anda Almanya'nin kalip piyasas1 ¢ok
hareketli. Gegtigimiz yillarda Frankfurt'ta
gok onemli kalip fuarlar1 gergeklestirildi.
2015'te Almanya'da kalip sektori ile ilgili
toplam ii¢ tane fuar diizenlenecek. Messe
Stuttgart i¢in daha dogrusu eyalet Baden
Wiirttemberg icin kalip fuar1 ¢ok faydali ve
6nemlidir. Moulding Expo 2015 Fuarr'm
diizenlemeden 6nce Messe Stuttgart'in fuar
beklentisi ¢ok diisiikti. Toplamda iki hol ve
yaklagik 200 katilimcr planlanmisti. Fuar
basladiginda ise ti¢ hol ve 600 katiimcidan
fazla firmanin Moulding Expo'da tiriinleri ve
hizmetleri sergilendi.

o Fuarin bundan sonraki yillarda
diizenlenmesi ile ilgili
diigiinceleriniz nelerdir?

2015'te Moulding Expo Fuart ilk kez yapildig
i¢in bu fuar1 gézlemlemek istedik. Fuar nasil
olacak? Katilimc1 ve ziyaret¢i memnun
kalacak m1? Aldigimuz geri doniislere bakilirsa
fuar ¢ok faydali ve bagarili gegti. 2017 igin
kesinlikle daha fazla yabanci katilimci ve
ziyaretci kazanmak istiyoruz.

o Tiirkiye'den firmalarin ve Tirk
kalipgilarinin bu fuara katilimlar:
konusundaki goriisleriniz nelerdir?

Tiirkiye'nin otomotiv, otomotiv yedek parga,
kalip ve makine sektorleri oldukga giigliidiir.
Ozellikle bu dogrultuda 2017 igin Tiirkiye'yi
konuk iilke ve UKUB'u partner olarak
gormek planlarimiz igerisinde.

« Katilimci firmalara ne gibi olacaklar
saglaniyor?

Tiirkiye’den gelecek katihimeilar i¢cin UKUB
ile gérsmelerimiz devam ediyor. Bireysel ve
milli katilm secenekler arasinda. UKUB ile
yapilacak goriismeler neticesinde olabilecek
en iyi firsatlar1 Tiirkiye firmalarina sunmak
istiyoruz.

Réportaj

Christoph SCHOELLHAMMER

Landesmesse Stuttgart GmbH Proje Miidiirii
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TOFAS Yan. San. Gelistirme ve
Kalite Miid. Kalip / Techizat Yoneticisi

Ozgecmis

Can Okatan, 1975 Istanbul
dogumludur. Lisans
egitimini ITU Makine
Miihendisligi Bolimi'nde
(1999), Yiiksek Lisans
egitimini Istanbul
Universitesi Yonetim
Mubhasebesi ve Finansal
Kontrol Bélumii'nde
(2004) tamamlamugtir.
Meslek hayatina Beko
Elektronik A.S.'de baglamig
olup 1999 - 2011 yillart
arasinda plastik enjeksiyon
kaliplar1 6zelinde kalip
tiretim metot planlama /
kaliphane tiretim kaynaklari
planlama / yan sanayi kalip
kalite konularinda gérev ve
sorumluluk almigtir.

2006 yilinda davet edildigi
Tofag Tirk Otomobil
Fabrikas1 A.S.'de 2011
yilinda Yan Sanayi
Geligtirme ve Kalite
Midirlagi biinyesinde
Yan Sanayi Kalip/Techizat
Yoneticiligini kurmus ve
halen yoneticiligini
yapmaktadir.

Evlidir. Fransizca, Italyanca
ve Ingilizce bilmektedir.
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Turk Kalipcilarina
Gliven Artiyor

irlikte Bagardik...
B Degerli arkadaglarim, bu yil besincisi

yapilan Ulusal Kalipcilik Seminerlerinin
ilki, OSD'de (Otomotiv Sanayicileri Dernegi)
sorulan bir sorunun neticesinde UKUB ile
OSD'nin tanigma siirecinin meyvesi olmustu.
Peki, o soru ne idi? "Tiirkiye'de biiyitk hacimli
plastik parca kalib1 yaptirilabilir mi?". Cogunu-
zun yiiziinde hafif bir tebessiim belirdi bile. Zira
hali hazirda ya bu kaliplari tasarlamakta, ya imal
etmekte, ya bu kaliplarin celiklerini tedarik
etmekte kisaca Gyle ya da boyle bir sekilde zaten
bu kaliplar1 ve bu kaliplarin alt sistemlerini
tiretmekte ya da bu kaliplar i¢in hizmet ver-
mektesiniz.

Sadece bes yil icinde Tirkiye'de daha 6nce
yapilmayan ve yapilamayan plastik enjeksiyon
kaliplar1 yapilmaya baglandi. Sadece "yapila-
mayan" demiyorum, "yapilmayan" da diyorum,
ctinkii bu kaliteli iletisim ortami ve bilingli
sorumluluk paylagimi yaklagimi daha 6nce olugsa
idi bityiik plastik par¢a kaliplarnin birgogu daha
once de Tiirkiye'de yapilabilirdi.

Elbette "yapilamayan" kaliplar da Tirkiye'de
yapilmaya baglandi, biytk c¢ift malzemeli
enjeksiyon kaliplari, 6zel know-how'r olan
tampon kaliplari, ardisik post prosesleri tek
cevrimde, bir kalipla kaliplama uygulamalar:...
Bu siiregte Tofas biinyesinde sizlerle hangi
basarilara imza attik, kisaca bahsetmek istiyo-
rum.

Thirkiye'de ilk binek arag plastik enjeksiyon
tampon kalibini sizlerle iirettik. Sadece yurt
disindan ithal edilen cift malzemeli kaliplarin,
artik yerli kalipci alternatifleri ile de ¢aligmaya
bagladik. Fiat diinyasinda, ilk defa Fiat'tan tim
sorumlulugu alarak, torpido grubu irin
tasarimuini Tofag'ta yaptik ve kaliplarini da direkt
olarak Tirk kalipgilarimiza siparis ettik, su anda
sizler imal etmektesiniz.

Kap1 panel gruplari, konsol gruplary, i¢ direk
giydirmeleri, kap1 esik citalar1 gibi arag ig
mekamnda yer alan, yiiksek gorsel ve fonksiyonel
performans beklenen, biiyiik plastik parca
kaliplar1 déhil artik hi¢bir buyitik plastik
enjeksiyon kalibini ithal etmemekteyiz. Ttimiini
siz ulusal kalip firmalarimizdan tedarik
etmekteyiz.

Bugiin bu biiyiik kaliplar1 yapan kalipcilarimiz
bu kaliplarin ara denemelerini yapabilecek

enjeksiyon presi yatirimlar1 yapmaktalar, ileri
teknolojili 6zel tezgahlara yatirim yapmaktalar
ve yerli pazar ile sinirli kalmayip bu tip kaliplar
ile ihracatlarim arttirmaktalar. Yine bu kaliplarin
dogasinda olan etkin alt tedarikgi kullanimi
ihtiyaci ile kiiciik ve orta boyutlu kalipgilarimiza
da ig yiikii yaratilmaktadir. Bu kalipgilarimiz da
OEM Kkalite standartlarini kargilar sekilde kalip
tasarim ve imalat kabiliyeti kazanma konusunda
biyiik kalipgilarimuz ile birlikte gelismektedirler.
Tum bu gelismelerin arka planinda ana sanayi
ve yan sanayilerin etkin sorumluluk paylagimi
ve risk analizleri goz ard1 edilmemelidir.

Onceki paylagimlarimda da dile getirdigim
tizere, kalipg1 firmalarimizin gelisime agik yonleri
bulunmaktadir. Bunlarin en baginda yabana
dilde iletisim becerisi ve etkin proje yoénetimi /
raporlamasi gelmektedir. Bu konuda artik ortak
bir biling gelismistir, OEM ne istiyor sorusu
kahpgilarda nettir.

Ote yandan, yan sanayi firmalarimizin da en kisa
siirede kapatmasi gereken gelisime agik noktas:
"kalip siparis etme" bilincini, yetkinligini
kazanmak ve sorumluluk tstlendikleri kalip
hacmini yonetebilecek yeterlikte ekip
olusturmaktir. Hala kalip siparisi ve devreye
alinmas: asamasinda tim sorumlulugun
tedarik¢iye birakildigi durumlarda ciddi
problemler yaganabilmektedir. En azindan kalip
kalitesi hususunda UKUB'un "Tirk Kalip
Standartlar1"n1 hazirlamasi ve hayata gegirmesi
6nemli bir destek olabilir.

Bes yil iginde biiyiik yol aldik. Bu gelisimin
devami ana ve yan sanayilerin yerli kalip¢i
firmalari tercih etmeleri ve desteklemeleri ile
gelebilecektir. Bugiin Tofas projelerinde, iki ana
sebeple yurt disindan kalip ithal edilmektedir.
Ya yerli kalip¢1 parkinin otomotiv sektoriiniin
ihtiyaci olan adette es zamanl kalip tasarim ve
tretim kapasitesine sahip olmamasi yiiziinden
kalipc1 bulamadigindan, ya da proje geregi kalip
teslim stiresi itibariyle sadece ve 6zellikle uzak
dogulu kalipgilardan kalip tedarikinin miimkiin
olabilmesidir.

Degerli arkadaglarim, biyiik ¢ogunlugunuzu
gectigimiz bes yildan daha 6ncesinde de taniyor
ve sizlere giiveniyordum. Sizlerle bagladigimiz
yolculukta bu giivenimi bosa ¢ikartmadiginiz
icin hepinize tegekkiir ediyorum. Cok igimiz var,
bagarilarimizin devamui igin hepimize kolay
gelsin...



Millutensil'den
Yenilikci Bir Cozim

Millutensil Kalip Alistirma Tezgahlari, doner tabla uygulamas: ile, coklu bilesenli
kaliplarda 3 farkli malzemeye kadar giivenli ve kisa siirede test imkani sunuyor.

Model BV30E/R-G - 2 veya
3 bilesen i¢in déner
tablali model

FamENqEREa]

Millutensil, goklu bilegsenlerden olusan iriinler igin kalip sekt6riniin giicli bir sekilde
gelismekte oldugunun farkindadir (aydinlatma sektorii v.b.) ve bu tarz kaliplarin
uygulamasini kolaylagtirmak igin yenilik¢i bir ¢6ziim 6nermektedir. Millutensil
BV28E/R-G ve BV30E/R-G Kalip Ahgtirma presleri ile 3 bilesenli kaliplarin diizeltilmesi

de artik miimkiindiir.

3 bilesenli kaliplarin temel 6zelligi, ilk bilesen/renk tiretim sirasinda kaliba enjekte
edilir. Sonrasinda kalip ayrilir, dondiiriiliir, kapanir ve sonra ikinci bilegen enjekte edilir.
Son olarak kalip tekrar ayrilir, 120" dondiiriiliir, kapatilir ve 3. son bilesen enjekte edilir.

Sonug olarak, 3 bilesenli kaliplar ayrica 0' den 120" ye kadar olan 3 pozisyonda ve bunu
takip eden 120' lik donme pozisyonunda spesifik ayara ihtiyag duyar. Tabii ki entegre
edilmig doner tabla, 2 bilegenli kalibin 0' ve 180" pozisyonlarinda ayarlanmasini
kolaylastirir. Hatta kalip alistirma presine entegre edilme avantajini verir ve bu da
kalibin sabitlenmesi igin tiim tablanin kullanimini saglar. Bu durum ciddi bir zaman
kayb1 yaratan entegre edilmemis tablalara gore fark yaratir. Kaliplar her gecen giin daha
karmagik oldugu icin, bu yenilik Millutensil'in Kalip Ahgtirma preslerindeki yeni
ihtiyaglari tespit etmedeki 6zel ve siiregelen dikkatini gostermektedir.

Model MIL 163 - 2 bilesen
i¢in doner tablali model

Size en uygun modeli segmek i¢in Tandem Takim Tezgahlari firmast ile irtibata gegebilirsiniz.
www.tandem.com.tr

Teknik Makale

1955'TEN BERI
UZUN YILLARDIR
. KAZANDIGIMIZ

< DENEYIMLERIN
W GUCUNU SIZINLE
PAYLASIYORUZ

KALIP ALISTIRMA PRESLERI

KALIPLARINIZI KOLAYCA TEST
ETMEK VE DUZENLEMEK [GIN
YUKSEK HASSASIYETTE VE EM 1Y
KALITE COZUM SUNAR

1.1
e

MODEL BY-3DERG with matary table

<>
-z

WILLUTENSIL

Difics: Corss Busnss A, 57 20124 MRS - B
Ted. +38 02 20404300 - Fax +39 02 2048677
Info@millutensil.com - www.millutensil.com
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Birlik Faaliyetleri

Kalip Sektorii UKUB iftar Yemegi'nde Bulustu

erkezi Bursa'da bulunan Ulusal Kalip Ureticileri Birligi'nin
M geleneksel iftar yemegi, Yalova Marina'daki Tike Resto-
ran'da gerceklestirildi. Bohler Ttrkiye sponsorlugunda
gergeklestirilen yemekte UKUB Bagkani Samil Ozogul ve
Yénetim Kurulu Uyeleri iftara katilan tiim iiyelerle yakindan

ilgilendiler. Iftar yemeginde bir araya gelen sektdriin dncii
kuruluglar1 ve sektor temsilcileri, bol bol sohbet ederek isg
yogunlugunun stresini attilar. UKUB Bagkan1 $amil Ozogul, bir
arada olmaktan oldukga keyif aldiklar geleneksel iftar yemeginde

adeta moral ve motivasyon depoladiklarin: soyledi.
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Buderus ‘ Edelstahl

Plastik Takim Celiklerinde Dunya’'nin Tercihi
TURKIYE'DE YENI ORGANIZASYONU ILE
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BOHLER UDDEHOLM GELIK SAN. VE TiC. A.S.

TOSB 4. Cadde, No: 7 Gayirova 41420 Kocaeli - Tlrkiye
www.buderus-celik.com.tr

T: 490 262 658 88 87 Pbx F:+90 262 65893 92
E info@buderus-celik.com.tr



UKUB Hukuk Miisaviri
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Is Sozlesmesinin Feshinde isverence
Uygulanmasi Gereken Prosediir

onu oldukga genis ve ayrintili olmakla
I< birlikte is sozlesmesinin feshinde igveren
tarafindan dikkat edilmesi gereken

hususlari ana hatlaryla sizlerle kisaca paylasmak
isterim.

4857 sayili Is Kanunu ile birlikte fesih iglemine
yeni bir diizenleme getirilmistir. Bu siiregle birlikte
otuzdan fazla igci ¢aligtiran igyerlerinde en az alti
ay belirsiz stireli ig sozlesmesi ile ¢alisanlarin is
sozlesmesi son derece siki sekil ve esas sartlarina
uyulmak suretiyle feshedilebilmektedir. Bu
sartlara uyulmadan fesih yapilmas: halinde
agilacak bir ise iade davasi neticesinde igverenin
sekiz aydan on iki aya kadar ticret tutarinda
tazminat 6demesi yapmasi séz konusu
olabilmektedir. Belli bagl ilkelerden yola ¢ikarak
fesih stirecinin kanunun aradigs ve objektif sekilde
yonetilmesi saglanabilir.

Oncelikli olarak fesih bildirimin yazili ve fesih
sebebinin agik olarak belirtilmesi gerekmektedir.
Sebep ve gerekgesi belirtiimeyen, sadece Kanun
maddesinin tekrar: niteliginde olan fesihler
gecersizdir.

Fesih sebebi olarak belirtilen hususun ig¢inin
davraniglari, yetersizligi, isletmesel sebep gibi
objektif bir nitelige dayanmasi gerekmektedir.

Eger is sozlesmesi davranis veya yetersizlikten
kaynaklanan bir nedenle feshediliyorsa, dncelikle
aleyhindeki iddialara kars1 ig¢inin savunmasinin
alinmasi zorunludur. Is kanununda savunma
alinmasinin nasil yapilacagi hususunda bir usul
belirtilmemis ise de, Yargitay ictihatlari uyarinca
aleyhindeki iddialar1 ¢aligana teblig etmek ve
makul bir stire vermek kaydiyla isciden savunma
vermesi istenmelidir. Caliganin savunma talep
bildirimini teblig almak istememesi halinde, bu
durumun bir tutanakla tespiti gerekmektedir.
Igveren igletmesel kararla (6rnek: kadro iptali,
organizasyon degisikligi, ekonomik kriz gibi) fesih
kararindan once igletmede fazla caligmalar
kaldirilmaly, ¢caliganin rizasi ile esnek ¢aligma
bicimleri diistiniilmeli, calisana meslek ici egitime
tabi tutarak bagka iste caligtirma denenmeli kisaca
ifade etmek gerekirse; fesih en son care olarak
goriilmelidir. Isletmesel sebeplerle yapilacak
fesihlerde savunma alma mecburiyeti yoktur.
Davranig veya yetersizlik nedeniyle yapilacak
fesihlerde savunma alinmamasi, bagh baglina
feshin gecersizligi sonucuna doguracaktir.

Caligan tarafindan verilen savunma dikkatli ve
samimi bir gekilde incelenmeli, ¢aliganin
savunmasinda belirttigi konular hakkinda gerekli
aragtirmalar yapilmalidur. Surf savunma almak igin
savunma alinmamalidir.

Caligsanin haksiz devamsizlik yapmasi, amirlerine

ve diger calisanlara satagmasi, kavga etmesi,
tacizde bulunmasi veya isyerinde giiveni suistimal
gibi Is Kanunu 25/II'de belirtilen hallerin
varhiginda is sozlesmesinin hakl nedenle derhal
feshi giindeme gelebilecektir. Bu tiir durumlarda
her ne kadar savunma alma zorunlulugu
bulunmasa da, yasanan olaymn acikliga kavugmasi
ve herhangi bir siipheye yer vermemek adina
caliganin savunmasinin alinmasinin yerinde
olacaktir. Ayrica Is Kanunu Madde 26 uyarinca
yukarida belirtilen sebeplerle yapilacak fesih hakk:
is¢inin bu ¢esit davramiglarda bulundugunu
igverenin 6grendigi giinden baglayarak alt1 is giinti
gectikten ve her halde fiilin ger¢eklesmesinden
itibaren bir yil sonra kullanilamayacaktir. Eger
isci fiili neticesinde maddi menfaat elde ettiyse
bu bir yillik siire iglemeyecektir. Bu stireler
gecirildikten sonra yapilacak fesihlerde kidem ve
ihbar tazminat 6demelerinin yapilmasi giindeme

gelebilecektir.

Performans nedeniyle yapilacak fesihlerde,
igverenin performans kriterlerini isciye teblig
etmesi diger ifadeyle is¢inin bu kriterlere 6nceden
vakif olmasi gerekmektedir. S6z konusu degerlen-
dirmenin ¢ahsana tebligi ve varsa degerlendirme
hakkindaki yorum ve savunmasinin alinmasi
yerinde olacaktir. Yargi kararlarinda sadece tek
bir performans degerlendirmesi ile feshin gegerli
oldugu sonucuna gidilmemekte, calisana
yetersizliklerini gidermesi konusunda siire
verilmesi, hatta gerekirse bu konuda egitime tabi
tutulmasi eger yine benzeri anlamda yetersizlikleri
stirtiyorsa bu durumda feshin yapilabilecegi ilke
olarak kabul edilmistir.

Davranigtan kaynakli fesihlerde ise, is iligkisinin
igveren tarafindan devaminin artik kendisinden
beklenemeyecegi durumlar1 dikkate almak
gerekmektedir. Iscinin uyarilara ragmen sik sik
ise geg gelmesi, isini geregi gibi yapmamasi,
cahigma arkadaglar1 ve amirlerine kars: agresif bir
sekilde davranmasi bir fesih sebebi olarak
nitelendirilebilir. Burada altini ¢izmek istedigim
konu, fiil ve davranuglarin igyeri diizenini bozucu
nitelikte olup olmadigidir. Ancak bu sebeplerin
her birisini kendi igerisinde degerlendirmek, uyar
veya ihtar verilerek diizeltilebilecek bir fiil ise
oncelikle bu yola bagvurmak eger diizelme
olmuyorsa fesih cihetine gitmek kanimca dogru
yol olacaktir.

Fesih siibjektif ve keyfi nedenlere dayanma-
malidir. Ayrica her olayn igerigine gore degerlen-
dirme yapmak da saglk olacaktir. Salt is¢i
cikarmak igin fesih yapilmamal, feshi gerektiren
bir durumun varhi@: ciddi bir sekilde ortaya
konmalidir. Feshin gegerli nedenle yapildiginin
ispati igverene ait oldugu asla unutulmamahdir.
Ancak bu gekilde yirtitilen bir fesih siirecini
objektif, dogru ve gercekgi nitelikte olacaktir.



Birlik Faaliyetleri

Kalipcilar Vadisi Kooperatifi
Genel Kurulu Gerceklestirildi YUKSEK DEVIRL]

S.S UKUB Kalipgilar Vadisi Toplu Is Yeri Yap: Kooperatifi 2015 Olagan Genel Kurulu
30.05.2015 UKUB Besevler Genel Merkez'de gergeklesti.

MOTOR TUTUCU

(Elektrikli Hiz Kafasi)

1

HES 510/810
Serisi

MAKSIMUM 50.000 /80,000 devir/dakika
MAKSIMUM GOC 340w

Le Monde Tiirkiye Temsilcisi UKUB
Yonetim Kurulu Uyesi ile Roportaj Yaptl

ransa'nin en yiiksek tirajli gazetelerin- . Tezgahinizda is mill dnmeksizin yilksek
devirde calisma olanagi suna.

2. lsmili salgi degeri 1 mikron igindedir.

3. Max O 6 mm pens kapasitesi vardir.

den olan Le Monde Tiirkiye temsilcisi

Bayan Marie Jego UKUB Yénetim
Kurulu Uyemiz Ahmet Kog ile réportaj
yaptl. Ahmet Kog, UKUB'un projelerini
paylast1 ve sektor hakkinda bilgi aktardi.
Goériigmede Basin Danismanimiz Ibrahim
Coban da hazir bulundu.

4, Uzun streli calrsma durumunda dahi ¢ok az 1@

Lretir,

. Makinamza uygun konik secenekleri sunar.

BT, CAT, HSK A, _vb
Makale . Makinarun kendi is mili yanlishkla evrildigi
takdirde, motordaki baglanti kablosu

E ko n 0 m i B a ka n l | é I Eé iti m D este g i kendiliginden aynlacak sekilde tasarlanmigti.

konomi Bakanhg) tarafindan Triirkiye'de sinai
E ve/veya ticari faaliyette bulunan sirketler ile yazilim

sektoriinde faaliyet gosteren sirketlerin uluslararasi
pazarlarda rekabet giiciini arttirmaya yonelik egitim
giderleri desteklenmektedir. Bu baglamda destekten
yararlanacak girketlerin yillik toplam 20.000 ABD dolarin
agmamak tizere, program bazinda siiresi 60 (altmis) saati
gegmeyen yurtigi egitim giderlerinin %70'ine hibe destegi
verilmektedir.

\
Ahmet YAVUZ

Bu destekten Tirk Ticaret Kanunu'nunda belirtilen sinai  ukug proje Getistirme Danisman:
ve/veya ticari faaliyette bulunan veya yazilim sekt6riinde

faaliyet gosteren kollektif, komandit, anonim, limited ve kooperatif sirketleri
yararlanabilmektedir. Her bir egitim programina, bir sirketten en fazla 3 (ii¢) kisi -" "

katilabilmektedir. TA N D E M

TAKIM TEZGAHLARI

Destekten yararlanmak isteyen sirketlerin 2010-8 sayili Uluslararasi Rekabetgiligin
Gelistirilmesinin Desteklenmesi programi kapsaminda Ekonomi Bakanlhi tarafindan

IMEES Sanayi 5

"Egitimci" statiisti verilmig firmalarin, yine Ekonomi Bakanligs tarafindan onaylanmug fel: +90 216313 1413 +F
egitim programlarina katilim saglamalar1 gerekmektedir. Diger bir ifade ile destekten Info@tandem.com.ir
yararlanmak isteyen sirketler, sadece Ekonomi Bakanligi'nin onayladigy egitimci firmalarin www.tandem.com.tr

onaylanan egitimlerine katilim sagladiklarinda destekten yararlanabilmektedirler.
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Birlik Faaliyetleri

Manisa Valisi Bektas
UKUB'un Calismalarina Tam Not Verdi

Manisa Valisi
Erdogan Bektas
ve MAKIM
Yonetim
Kurulu ve
tyeleri
UKUB’u
ziyaret ettiler.
Birlik
faaliyetleri,
projeler ve
egitim
faaliyetleri

ile ilgili
goriismeler

gerceklestirilidi.

Sayfa 34 Basmakalip

cilarla birlikte UKUB’un Bursa’daki Tekno-

loji ve Egitim Merkezi'nde inceleme yapt1.
Vali Bektas, kalipciligin ilke sanayisi igin biyik
6neme sahip oldugunu belirtip, Manisa'da sektoriin
gelismesi i¢in yapilanlar1 anlatti ve yiritilen
caligmalar icin UKUB tan destek istedi.

M anisa Valisi Erdogan Bektas, kentteki kalip-

Birlik Bagkan: Samil Ozogul ve Yénetim Kurulu
Uyeleri tarafindan UKUB’un Begsevler Sanayi
Sitesi'ndeki Teknoloji ve Egitim Merkezi'nde
kargilanan Manisa Valisi Erdogan Bektas, kalip
sektoriinin 6neminin her gecen giin daha iyi
anlagildigini sdyledi. Vali Bektag, katma degeri yiiksek
olan bu sektériin gii¢li bir sanayiye sahip olan
Manisa’da da konuglanmasini istedigini vurguladi.

Manisa’daki kalipgilar bir araya getirip Manisa Kalip
ve Makine Imalatgilar1 Birligi'nin (MAKIM)
kurulmasina 6nciiliik ettigini vurgulayan Bektas,
“UKUB’un ilke kalipgiliginin 6niind agan
calismalarini yakindan takip ediyorum. Yapilanlari
kentimizdeki kalipcilarla birlikte yerinde gérmek
istedik. Sizlerden Manisa’daki kalip¢ilara
tecriibelerinizi aktarmanizi ve 6nderlik etmenizi
istiyorum” dedi. Vali Bektas, Yalova’daki Kalip
Imalat: Thtisas OSB (Kalipgilar Vadisi) Projesi'ni de
¢ok 6nemsedigini, hem Teknoloji ve Egitim
Merkezi'nin hem de Kalip¢ilar Vadisi'nin Manisa’da
da kurulmasini arzuladigini belirterek bu amagla
Manisa’da ¢aligma yurittiklerini anlatti.

Kalipgilik Tiirkiye’yi Kalkindirir

Kalip sektériine verdigi 6nem igin Vali Erdogan
Bektag’a tesekkiir eden UKUB Bagkani Samil
Ozogul, sektore verilecek destegin Tiirkiye'nin
kalkinmasina ivme kazandiracagina vurgu yaptu.
MAKIM iiyelerinin bir kisminin UKUB iiyesi
olduklarinin altin1 gizen Ozogul, “Dinamik bir
ekibimiz var. Hedefimiz kalip sektoriiniin iilkemizde
gelismesidir. Manisa Valligi'nin sektorimiize
oncilik etmesinden biiyiik mutluluk duyduk.

Caligmalariniza katki yapmaya haziriz” dedi.
Yalova’da kurulug ¢alismalar1 devam eden Kalipgilar
Vadisi Projesi’nin sektordeki firmalar kiimelenme
mantigl ile bir araya getireceginin altini ¢izen $amil
Ozogul, “3 yildir devam eden projede son
asamadayiz. Kamulastirmalar biter bitmez
tesislerimizi yapmaya baslayacagiz” dedi. Ozogul,
gecen y1l hizmete giren UKUB Teknoloji ve Egitim
Merkezi'nde de sektoriin ihtiyaci olan nitelikli
personellerin yetistirilmesine katki saglamak
amaciyla egitim verdiklerini soyledi. Egitimlerin
onceden belirlenen takvime gére yapildigini
vurgulayan Baskan Ozogul, merkezde sadece teorik
bilgiyle yetinmediklerini kursiyerlerin uygulama da
yapabilmeleri amaciyla makine ve techizatlar
aldiklarini vurguladi.

Uyeleri igin Tersine Mithendislik hizmeti verdiklerini
de sdyleyen Samil Ozogul, bunun igin gerekli olan
tarama cihazi ve ekipmanlari aldiklarini ve teknik
ekibin bu cihazla firmalara giderek de hizmet
verdigini ifade etti. Her yil Ekim ayinda Ulusal
Kalipgilik Zirvesi dizenlediklerini, yurt igi ve
disindaki fuarlara is gezisi organizasyonlar1
yaptiklarini, TUYAP ile ortaklaga Kalip Avrasya
Fuari diizenlediklerini anlatan $amil Ozogul,
“Teknik ve Endistri Meslek Lisesi 6grencileri
arasinda da Ulusal Kalip Yarigsmas: diizenliyoruz.
Yarismada dereceye giren okullara bilgisayar
laboratuvari kuruyoruz, yarisma birincilerini yurt
disinda fuarlara gétiiriiyoruz. Boylece gengleri tegvik
ediyoruz” diye konustu.

Samil Ozogul, UKUB olarak Manisa Valiligi'nin
¢aligmalarina her turli katkiyr yapmaya hazir
olduklarini da belirterek, “Sekt6rimiiziin gelismesi
icin kurumlarla ortak ¢aligma yapmaya devam
edecegiz. Manisa’da bir kismi tiyelerimiz olan
meslektaglarimiza bilgi ve deneyimlerimizi aktarmaya
haziriz. Sekt6rimize verdiginiz destek igin tesekkiir
ederiz” dedi. Yapilan konugmalarin ardindan Vali
Bektas ve beraberindekilere UKUB Teknoloji Egitim
Merkezi'ndeki teknik cihazlar tanitildi ve Tersine
Miihendislik ¢aligmalari uygulamal olarak anlatildi.




Birlik Faaliyetleri

Turgay Durak 5. Ulusal Kalipcilik Zirvesi'nde
Is Yasamindaki Deneyimlerini Anlatacak

Ureticileri Birligi tarafindan diizenlenecek S. Ulusal

Kalipgilik Zirvesi'nde konugmaci olacak. Halen ¢ok sayida
sirketin Yénetim Kurulu Uyesi olan isadami Durak'i Istanbul'da
ziyaret eden UKUB Yo6netim Kurulu iiyeleri, zirvede konusma
yapmasin talep ettiler. Turgay Durak davete olumlu cevap verdi.

I < o¢ Holding'in eski CEO'su Turgay Durak, Ulusal Kalip

UKUB Yénetim Kurulu Uyeleri Levent Ganiyusufoglu, Ahmet
Kuru ve Ciineyt Ozumar isadami Turgay Durak'i Haziran ayinda
Istanbul'daki ofisinde ziyaret ettiler. Ziyarette UKUB'un yiiriittiigii
Yalova Kalip Ihtisas OSB (Kalipgilar Vadisi), Ulusal Kalip
Yarigmasi, UKUB Egitim Merkezi (UKEM) projesi ve Ulusal
Kalipgilik Zirvesi hakkinda Turgay Durak'a bilgi verildi.

UKUB heyetini dikkatle dinleyen Isadami Turgay Durak,
Turkiye'nin katma degeri yiiksek tiretime ge¢mesinde kalip
sektoriiniin 6nemli bir kilometre tagi oldugunu séyledi. Durak,
yapilacak zirveye konugmaci olarak katilmasinin talep edildigini
belirterek, "Kalip iireticileriyle deneyimlerimi paylasmaktan onur
duyarim. UKUB c¢alismalariyla tilkemizin katma degeri yiiksek
tretime ge¢mesinde 6nemli bir rol istleniyor. Bu ézverili
caligmalara destek olmaya hazirim" dedi.

Kalipcilik Zirvesi Yine Cok Konusulacak

UKUB Bagkan1 $amil Ozogul, daha 6nce 4 kez gergeklestirdikleri
Ulusal Kalipgilik Zirvesi'nin bu yil daha da yiiksek katilimla ve
zengin bir igerikle yapilmasi i¢in ¢aligmalara bagladiklarini s6yledi.
Her gegen yil daha etkili olan zirvenin, Tirkiye'deki kalip
sektdriine yon vermeye basladigini vurgulayan Bagkan Ozogul,
"Bu yilki zirvede de siirpriz konuklarimiz olacak. Ulkemizin en
biyiik kuruluglarindan biri olan KOC Holding'de CEO olarak
basarili caligmalar gerceklestiren Sayin Turgay Durak davetimize
olumlu cevap verdi. Ekim ayinda yapilacak zirve i¢in bagka
stirprizlerimiz de olacak” diye konustu.

Uyelerden Haberler

Buderus Edelstahl Yeni Satis Organizasyonu ile
Turkiye'de Hizmetinizde!

lerinden Buderus Edelstahl, 1 Nisan

2015 tarihinden itibaren Tiirkiye'deki
faaliyetlerine yeni satig organizasyonu ile
devam etme karari verdi. Buderus'un da bagh
oldugu Voestalpine grubunun Tirkiye'deki
takim celikleri ve 1s1l iglem ile desen hizmeti
veren kurulugu Bohler Uddeholm Celik A.S.
biinyesinde Buderus Tirkiye olarak plastik
kalip ¢eligi satiglarina baglandi.

D tinyanin en biyiik takim ¢eligi tiretici-

=
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Buderus Edelstahl'in 1 Nisan 2015 tarihinden
itibaren Bohler Uddeholm Celik firmasi ile
devam edecegini belirten Buderus Tirkiye
Direktorii Gamze Bagkan, Tirkiye'de yeni
organizasyonu ile Buderus'un daha da
biiyliyecegini, ilk yil i¢in hedeflerinin ¢ok
yiiksek oldugunu bildirdi.

Buderus'un Bohler Uddeholm Celik ile birlegmesi ile birlikte, tiim
Avrupadaki satis organizasyonlari ile ayn1 yapiya kavustuklarini
soyleyen Gamze Bagkan, bu sayede Buderus'un, Tirkiyede de
hem takim ¢eligi hem de 1s1l iglemi hizmeti verebilecek bir yapiya
kavustugunu vurgulad.

Gamze Bagkan 'Yiiksek kalitede celik tiretiminde
uzmanlagmig neredeyse 300 yillik Alman takim
celigi tireticisi Buderus Edelstahl'i rakiplerinden
ayiran en biytik 6zelligi, celik tireten bir firmaya
gore oldukga esnek olabilmesidir, 3 tondan 190
tona kadar genis araliktaki ingot stogumuz,
miigterilerimizin ihtiyaclarina hizli cevap verebilme-
mizi sagliyor. Ergitmeden son triine kadar tim
tretimin ayni ¢at1 altinda olmasi, hem standart
triinlerde, hem de 6zel tiretimler igin, verimli ve
givenilir bir is ortagi olmamizin en temel
unsurlaridir.’ dedi.

ESCHMANITEXTL

Gamze Bagkan, Turkiye'deki 6ncelikli hedef
pazarlarinin plastik enjeksiyon kalip¢iligr oldugunu
belirtirken, sektoriin, bu alandaki 6l¢ii gesitliligi ve
yiksek kalite beklentilerine cevap verebilecek
niteliklere Buderus Edelstahl' in sahip oldugunu,
ozellikle, otomotiv sektorii i¢in dnemli olan tampon, camurluk,
IP panel vb. hacimli kaliplarda tiim diinyadaki en buyik
tedarikgilerinden biri olduklarini ve otomotiv sektoriiniin yan
sira, beyaz egya, ambalaj, ziiccaciye vb. yani plastik enjeksiyon
kalip¢iliginin var oldugu neredeyse tiim sektorlere hitap
edeceklerini vurguladi.
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Uyelerden Haberler

Grup Otomasyon ENOVIA PLM Gunu

Bursa Otel'de gergeklestirdigi "Enovia PLM Giini" biiyiik

ilgi gordi. Yerli yabanct konusmacilarin oldugu PLM
guniin de agilis konugmasini firmanin Genel Midiiri Ayhan
Cikin yaparak CAD/CAM/CAE/PLM sektoriinde bu yil 20.
yullarini kutlamaktan biyiik mutluluk duydugunu, 20 yildir
migsterilerine ¢6ztim olusturduklarini ve ¢6ziim olusturmaya
devam edeceklerini belirtti.

G rup Otomasyon firmasinin 27 Mayis tarihinde Hilton

Enovia PLM Giiniin’de gergeklestirilen sunum baghklar sirastyla;

« Enovia PLM' e genel bakis basghg altinda, Grup Otomasyon
PLM Sorumlusu Ugur Alpay Enovia hakkinda temel
bilgilendirme yaptu.

« Artizone firmasindan Zachi Gat' in sunumuyla SmarTeam
yeni versiyon yenilikleri anlatildi.

« Tiirkiye'nin insansiz hava aract (IHA) iireticisi Baykar Makina
Genel Miidiirii Haluk Bayraktar tarafindan, Taktik IHA proje-
sinde PLM uygulamasi katihmcilara anlatildi.

« Dassault Systemes Tiirkiye ofisinden Hakan Dadaglhioglu ve

Sahin Kaya' nin birlikte sundugu 3D Experience Platform

sunumu ile Dassault Systemes'm 3D EXPERIENCE platformu

ve kazanimlar1 hakkinda bilgi verildi.

Dassault Systemes Strateji Uzmani Stephanie Meuret'in sunu-

muyla ana sanayilerden gelecek V6 kullanimu talebinde VS sis-

temimizi V6'ya giincellemek i¢in uygulanan yaklagimlar anla-

tild.

- CATIA PLM EXPRESS konfigiirasyonlar: hakkinda Grup
Otomasyon Satis Sefi gorevini yiiriiten Alper Erken katihmecilara
bilgi paylasgiminda bulundu.

Ozetle;

Diizenlenen etkinlikte PLM' nin (Product Lifecyle Management)
6nemine vurgu yapildi. Firmalarin verileri yonetmekde biiytik
zorluklar yasadigini (versiyon takipleri, revizyonlar, is akislari,
Bom) bunun i¢in Enovia PLM' nin olusturdugu ¢éziime dikkat

cekildi.

Uyelerden Haberler

Kema Makina Yiiksek Teknolojik Makinalarin

Seri Uretimine Basliyor

olarak galistigi Havacilik, Otomotiv ve Makine sanayinde

kullanilan S eksen yitksek hizli koprii tipi frezeleme
merkezinin prototip imalatin1 2014 yihnin sonunda tamamlamigtur.
Bu makinalarin seri imalatina gecen KEMA MAKINA Ticaret
Midiri Sn. Ibrahim Keser, yurtdigindan 6zellikle Avrupa'dan
yogun ilgi oldugunu belirtti. Ayrica, KSR-3300 modeli makinanin
tasarimdan tretime tamamuyla yerli oldugunu, ayrica bu tip
makinalarin en 6nemli ve teknolojik parcasi olan S eksen kafanin
da tamaminin kendi tasarim ve tretimleri oldugunu 6zellikle

vurguladi.

I< EMA MAKINA, 2011 yilindan bu yana iizerinde yogun

"Pek ¢ok miigterimiz, KSR-3300 modelini ahgap ve yat iiretiminde
kullanilan 5 eksen router tarzinda bir makine oldugunu saniyor.
Fakat makinay1 gordiiklerinde tam anlamuyla sok yagiyorlar. Zira,
takim tezgahlar sektoriinde yiiksek teknolojik makine olarak
bilinen ve diinyada iireticisinin de oldukga az oldugu bu makinay:
Tirkiye'de tiretebilmenin imkansiz oldugunu disiintyorlardi.
Ayrica makinalarimizin yerli mah oldugunu tasdiklemek igin "

Sayfa 36 Basmakalip

Yerli Mah Belgesi"ni alabilmek i¢in bagvurumuzu gergeklestirmistik.
KESSER markali CNC takim tezgahlarina 23.07.2015 tarihi
itibariyle de "YERLI MALI BELGESI" alarak bir ilki
gerceklestirdik." Makine su anda yogun olarak, miisterimiz
KARMOD firmasinda biiyiik ebatli otomotiv kaliplar: islemede
kullaniliyor.
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RTC Baglanti Elemanlari A.S.
"China Plast 2015" Fuarinda

Uyelerden Haberler

Baglant1 Elemanlar1 San. Tic. A.$." firmas1 20-23 Mayis Cin'in ¢ok biiyiik bir pazar oldugunu ifade eden RTC Genel

g kigkanlar igin Hizh Baglant1 Elemanlari tireten "RTC TEC ~ ragmen RTC iiriinlerinin "kalite - fiyat dengesi” olumlu bulundu.

2015 tarihlerinde "CHINA PLAST 2015" fuarina katildi.  Midiirii Kenan Ersozli; Hizlh Baglanti Elemanlar i¢in Cin'de

biiyiik firsatlar gordiiklerini, fuar sirasinda Cinli firmalardan gelen

Sergilenen tirtinler fuara gelen sektér temsilcilerinin yogunilgisini  yogun bayilik talepleri karsisinda Cin'de organize olmak igin
cekti. Cin pazarindaki tiim zorluklara ve maliyet rekabetine  ¢aligmalara bagladiklarini ifade etti.

HYDRAULIC COUFLINGS - r——
ELECTRICAL CONNECTOR.

Uyelerden Haberler

‘ Renault Tedarikci Kalite Odiilii

AK Pres Otomotiv'in

85 yilindan beri Datatech $irketler Grubu'nun biinyesinde,
9 otomotiv yan sanayinde, otomobil govde sasi ve mekanizma
parcalari iireten Ak Pres Otomotiv, "Renault Tedarikgi Kalite
Odiilii"nii ald:.

Oyak Renault Otomobil Fabrikalari ile gelisen is hacmi nedeniyle 1990
yilinda, daha gevik ¢éziimler iiretebilmek adina Istanbul'daki fabrikasini
Bursa'ya tagtyan Ak Pres Otomotiv, Renault'nun Avrupa'daki tim
tedarikgileri arasindan sryrilarak Renault Tedarikgi Odjilii'niin sahibi
olan tek Tirk markas: oldu. Kuruldugu giinden bu yana Renault
tarafindan tercih edilen Ak Pres Otomotiv, tirettigi tirtinlerde, milyonda
bir hata seviyesini saglayarak Renault Tedarik¢i Odiiliinii almaya hak
kazandu.

16 Haziran tarihinde, Paris'te yapilan torende 6dilii alan Ak Pres
Otomotiv Yonetim Kurulu Bagkan1 Oguzhan Kiigitkoglu, kurulduklar
giinden bu yana Renault tedarikgisi olarak bu 6dili almaktan onur
duyduklarin dile getirerek, 6diliin alinmasina katkida bulunan tiim
caligma arkadaglarina tegekkiir etti. Kiigiikoglu, "firma olarak her zaman
gevreye, topluma duyarli kalarak, insana saygi ve siirekli iyilestirme
prensiplerimiz ¢ergevesinde, kosulsuz miigteri memnuniyeti hedefiyle
tretimimizi gergeklestiriyoruz. Bu hassasiyetimizin 6dil olarak bize
doniisii gurur verici bir sonu¢” diye konustu. Surdirilebilirlik
calismalariyla 6n plana gikan Ak Pres Otomotiv, 2013 yihinda da kalite,
maliyet ve sevkiyat konularinda gosterdigi tistin performans
neticesinde, Renault'dan "En Bagarili Yan Sanayici" 6dilini almigt.
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Uyelerden Haberler

Alseko Kaliteden Odiin Vermiyor

Iseko Group biinyesinde 2015 yili
A kalite kontrol denetimleri yapiliyor.

Enerki ve Metal firmalar1 daha
onceden aldiklar1 ISO 9001:2008 kalite
sertifikalarini yenilemek, makine firmasi ise
ilk defa Kalite Belgesi almak tizere denetime
girdi. Yapilan denetim ve caligmalar
sonucunda 3 firma da denetimleri bagari ile
tamamlayip kalite belgelerini aldilar. Alseko
Group, amacinin her zaman miisteri
memnuniyeti oldugunu 6nemle vurguluyor.

Alseko Group biinyesinde yapilan
yapilan denetim ve kontroller sonucunda

Alseko Metal; Kalite Yonetim Sisteminin
Metal Uriinlerin Satin Alim, Kesim ve
Satiginda,

Alseko Enerji; Maden Kesme Uriinleri,
Lazer Markalama, Lazer Kaynak Makinalar
ve Aksesuarlari Pazarlamasi, Satig1 ve Satig
Sonrasi Servis Hizmetleri alaninda,

Alseko Makina; Metal Yiizeylerin Mekanik
Yontemler ile Frezeleme ve Taglama
Islemleri, Gonyeleme, Uriin Gelistirme ve
Tasarim Faaliyetleri alaninda ISO
9001:2008 kalite belgelerini almigtir.

aldiklari kalite belgeleri;

Uye Tanitimlari

Bodycote Istas

Isil Islem San. ve Tic. A.S.

birlestiren ISTAS; Tiirkiye'de BODYCOTE ISTAS olarak

Izmir (Kemalpasa OSB), Bursa (NOSAB) ve yeni Kocaeli-
Gebze (Dilovasi IMES OSB) fabrikalari ile Otomotiv sektérii bagta
olmak iizere; Havacilik & Savunma, Makina Imalat, Tarim ve s
Makinalari, Kalip Imalat, Medikal & Tibbi Cihazlar ve Genel
Endiistri alanlarinda misterilerine kaliteli, giivenilir ve zamaninda
1s1l iglem hizmeti vermektedir.

B odycote PLC ile 2006 yilinda ortaklik kurarak giiclerini

Ileri teknoloji ve kapasitedeki atmosfer kontrollii kamarali
firinlarimiz, vakum firinlarimiz, bantl firinlarimiz, nitrasyon
firinlarimiz ve indiiksiyon cihazlarimiz ile misterilerimizin ihtiyag
duydugu tiim 1s1l iglem proseslerini yetkin ve tecriibeli kadrolarimiz
ile Ttirkiye'nin Endistriyel bolgelerinde yer alan fabrikalarimizda
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Glras Kalip Plastik Makina
Otomotiv San. Tic. Ltd. Sti.

yili agan plastik kalip imalat: ve plastik enjeksiyon deneyi-

mimizi giincel teknoloji ile biitiinlestirip gelistirerek,

migsterilerimize daima kazandirmayi ve kaliteli hizmet
vermeyi onceligimiz olarak gormekteyiz.

Besevler Kiigiik Sanayi sitesinde bulunan firmamiz, 400m? kapalt
alanda 28§ kisilik deneyimli personeliyle kalip imalat1 ve
enjeksiyon tiretimi hizmetleri vermektedir.

120 tondan 470 tona kadar enjeksiyon makinalari ile 1500 gr

Uye Tanitimlari

u
|
kalip plastik otomotiv

kapasitesine kadar enjeksiyon plastik iiretimi, Solidworks ve
Edgecam destekli kalip tasarimi ile 1000x500 ebatlarinda 2500
kg kadar kalip imalati, bakim ve tadilatin1 firma binyemizde
gerceklestirmekteyiz.

Verdigimiz hizmetler
Plastik kalip tasarim
Plastik Kalip imalat1
Plastik Enjeksiyon tiretimi

MUBITEK Tasarim Bilisim

Mak. San. Tic. Ltd. Sti.

ubitek, yaklagik 20 yillik otomotiv sac kalip ve Bilgisayar
M Destekli tasarim (BDT) tecriibesi ile Ugak ve Yiiksek

Makine Mithendisi Mustafa Bintag tarafindan 2005
yilinda kurulmus olup kalp tasarimy, tirtin tasarimy, akilli tasarim
programi yazilimlar1 alanlarinda miisteri odakli hizmet
vermektedir.

Faaliyetine ilk olarak Tofas i¢in Linea tavan kaliplar: tasarimu ile
baglamis olup ikinci miusteri olarak Ford Otosan'a hizmet
vermistir. Bagarih cahgmalar sonucu iilkemizin ilk kalip tasarim
ihracatin1 2007 yilinda Ispanya Matrici firmasina yapmistir.2014
yilinda ise Italya SST Engineering firmasina otomotiv kaliplarinda
en biiyiik parca olan yan cergeve (Body Side, Fiancate) tasarim
hizmetini vererek tilkemizin en biiyiik tasarim ihracatini
gergeklestirmistir.

Miisteri odakli vermis oldugu hizmetlerle bugiinkii ¢agdas
yapilasmasina ulagan Mubitek, tim paydaglar1 igin deger tiretmeye
ve gelecegi kolaylastiracak Ar-Ge, inovasyon galigmalar1 yapmaya
devam etmektedir. Bu kapsamda 2007 yilinda bagladig: akilli
kalip tasarim programi (AKTAP) Ar-Ge calismalari sonucunda
DIAS ve ISEDA Kalip Tasarim Asistan Programlarini
gelistirmistir. S6z konusu programlar otomotiv ana ve yan
sanayileri tarafindan 2010 yilindan bu yana kullanilmaktadur.
Kalip Tasarim Asistan Programlan gelistirme siirecinde edindigi
bilgi birikimleri ile 2009 yilinda iilkemizin ilk Firmaya Ozel
Bilgisayar Destekli Tasarim Programu yazilim Ar-Ge ¢alismalarina

' MUBITEK

baglamistir. Bu galigmalar sonucunda 2014 yilinda CIZEN
programu elde edilmis ve ilk lisans satiglar1 gergeklesmistir. Bugiine
kadar sektoriine kazandirdigy ilk'ler ve en'lerle anilan Mubitek,
marka degerini yildan yila arttirmis olup sagladig: istihdam,
cahisanlarina kazandirdigi mesleki tecriibe ve inovasyon temelli
is hacmi agisindan sektérdeki rakiplerine gore biiyiik farklar
yaratmugtir.

Mubitek, tilkemizin vizyon 2023 stratejilerinde yer alan otomotiv
sektorii hedeflerine paralel olarak Ar-Ge, inovasyon ¢aligmalarina
énem vermistir. Bu baglamda 2014 yilinda Izmir Inovasyon
"Microsoft Ozel Odiili"nii almaya hak kazanmis, TIM'in
diizenledigi InovaLIG'de "Tiirkiye 10.su" olmus, 2015 yihnda da
Bilgi-letisim Teknolojileri kategorisinde "Trirkiye 1.1ik" 6diiliini
almugtir. Mubitek gelecek dnemde de Ar-Ge faaliyetlerine devam
etmeyi, otomotiv sanayinin yani sira savunma ve havacilik
sanayilerine hizmet vermeyi hedeflemektedir.
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Emuge Franken Hassas

Kesici Takim San. Ltd. Sti.

MUGE ve FRANKEN firmalar1 Almanya merkezinde

gorevli 1.300't askin tecriibeli personeli ile diinyanin 44

tilkesindeki miigterilerine dis cekme, mastar ile dis tolerans
kontroli, takim ve is pargas: tutucu sistemleri ve frezeleme
konusunda 95 yildir ileri teknoloji tirtinleri ile hizmet vermektedir.

Talas kaldiran kilavuzlar, ovalama (ezme) kilavuzlari, dis katerleri
(matkap kombine ve freze kombine), paftalar, gecer ve gegmez
mastarlar, azdirma cakilar, kilavuz tutucular ve atagmanlari, takim
tutucular ve ig parcasi tutucu sistemleri EMUGE FRANKEN'in
triin yelpazesi icinde yer almaktadir. EMUGE ve FRANKEN
firmalarinin dis cekme takimlari, tutucu sistemleri ve freze
takimlarindaki icatlar ve yenilikleri artan teknoloji ile birlikte
devam etmektedir. Agirlikli olarak otomotiv ve otomotiv yan
sanayi, genel mithendislik ve havacilik sanayinde bulunan
miigterilerimize dis agma takimlari olarak kilavuz (talas kaldiran,
ovalama), ezme rulolar1 ve dis agma frezeleri ile, freze takimlari
olarak karbiir parmak frezeler ve azdirma ¢akilari ile hizmet
vermekteyiz. Ayrica miigterilerimizin ihtiyaclarina yonelik 6zel
¢oziimler tretiyor, bir takimla birkag operasyonu gerceklestirerek
hizlanmalarini sagliyoruz. 24 Mayis 2008 tarihinde kurulmusg
EMUGE FRANKEN Hassas Kesici Takim Sanayi Limited Sirketi
%100 EMUGE sermayeli olup, EMUGE Almanya'nin kardes bir
kurulugudur. Miigterilerimize kendi alanimizda Tirkiye'deki

hicbir takim firma-
sinin sunamadigl
teknik destegi sun-
maktayiz. Ozellikle
kalip treticilerinin
hizmetine sun-
dugumuz Soguk
Hava Ufleci (Cold
Air Nozzle) ile
migterilerimizde
yapmus oldugumuz
testlerde kullan- |

diklar1 freze takimi i W .

hangi marka olursa . L mpll.‘i i

olsun 6miirlerinde

9%250'ye varan performans artiglari elde ettik. {lave olarak standart
katalog kalemi olan ve TOOLOX44 gibi 6n sertlestirilmis kalip
celikleri yapisal celikler, bronz ve d6kme demir islemeye uygun
Rekord B Multi ve aym gekilde yapisal gelikler, bronz ve dokme
demir islemeye uygun Enorm Multi kilavuzlarimizda yapmig
oldugumuz kampanya ¢ok biyiik ilgi gérdi. EMUGE ve
FRANKEN firmalarinin dis ¢cekme takimlari, tutucu sistemleri
ve freze takimlarindaki icatlar ve yenilikleri artan teknoloji ile
birlikte devam etmektedir.

ER-EL Makina Ltd. Sti.

-EL; 1989 yilinda Istanbul'da kuruldu. Her gegen
E R yilda mevcut kapasitesini gelistirmekle birlikte, 1998

yili sonrasi Baglama Ekipmanlar1 konusunda tiriin
cesitliligini hizlandirdi. Kuruldugu giinden bugiine baglama
ekipmanlarinda giiven ve kalitenin simgesi haline geldi. Ar-Ge
faaliyetlerine bityiik 6nem veren ER-EL; bugiin itibari ile is pargas
baglama ve isleme ekipmanlarinda 2 bin 500 tizerinde tirtin gesidi
ile konusunda lider ve tiretici firma olmanin gururunu yagtyoruz.
Firmamuz saglanan giivenilirlik ve kaliteyi siirdiirebilir olmak i¢in
daima yenilik¢i, tiim oneri ve elegtirileri dikkate almaktadir.

Sektorde isimiz olan; Baglama Ekipmanlar1 konusunda genis bir
tiriin/tretim yelpazesine sahibiz. Kullanim yerine gore her birinin
digerine gore farkli avantajlar1 olan Mekanik sistem Kombine
Baglama Ekipmanlar, CNC Yatay isleme kuleleri, Hidrolik
Komponentler, Pnématik Sistem Baglama Ekipmanlarimizdan
ER-EL ZeroClamp serileri, Mengene Gruplari kendi i¢inde; Hassas
Mekanik, Hidrolik ve Pnomatik Mengeneler, Vakumlu tablalar
gibi standart uriinlerin yani sira ER-EL olarak ayrica i pargasina
6zel proje bazli mekanik, hidrolik, pnomatik sistemle galisan 6zel
fikstiir tiretimi de yapiyoruz,

YENI URUNUMUZ ; Blok Baglama Aparati S-Eksen, Yatay
Isleme ve Dik Isleme Tezgahlarinda is pargasinin baglanabilmesi
i¢in mitkemmel bir tirtindiir. Bilindii tizere operasyona tabi tutula-
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E1ER-EL

Baglama Ekipmanlarinda Kalite Uretiyoruz..

cakis parcasim 6ncelikle dogru bir sekilde
baglanmas: gerekmektedir. Ancak
sabitlenen is parcasina iglem
yapilirken baglama yaptigimiz
noktalar genelde bize engel tegkil
etmektedir. Blok baglama siste-
minde ise; is parcasi askiya alinarak
sabitleme yapildig1 igin operasyon
sirasinda baglamayla ilgili higbir
engeliniz kalmayacaktir. Is parcast
alt yiizeyden baglama yapildigi igin
diger tiim yiizeylerde islem yapma
olanag saglar.

ER-EL olarak 26 yildir Tiirkiye'de
Seckin Bayi agimiz ile sanayici-
lerimize hizmet vermekteyiz, ayrica
Avrupa iilkeleri bagta olmak tizere
18 iilkede 26 satig noktasinda
EL markasiyla trtanlerimiz
satilmakta ve her gecen
giinde ihracatimiz artarak
devam etmektedir.




SARIGOZOGLU A.S.

57 yilinda Ismail Sarigézoglu tarafindan Izmir'de kurul-

an SARIGOZOGLU, sahip oldugu bilgi, tecriibe ve

teknolojik gii¢ sayesinde FORD, MERCEDES, TOFAS,
BMW, RENAULT gibi otomotiv sekt6riiniin 6nde gelen OEM'
lerine hizmet vermektedir. 1976 yilinda Manisa'da, 1999'da
Aksaray'da ve son olarak 2009 yilinda Bursa'da yapmus oldugu
yatirimlariyla siirekli biiyiiyen ve gelisen SARIGOZOGLU, su
anda 3 farkli sehirde 4 fabrika ve 850 caligani ile ti¢ kugaktir sac
kalipgiligl, otomotiv ve beyaz egya sektoriinde faaliyet
gostermektedir.

Otomotiv sektoriiniin gelismis yan sanayilerinden biri olarak
araglarin kozmetik olarak adlandirilan biyik dis panel
parcalarindan, robotlu kaynak sistemleriyle bu parcalarin
montajindan, kalin sasi parcalarina kadar genis bir tiriin yelpazesi
bulunmaktadur.

Oncelikli sektorii otomotiv olsa da beyaz esya sektoriinde de
Tiirkiye, Fransa, Almanya ve Ingiltere'de bulunan Bosch

firmalarina kombi tiretiminde kullanilan i¢ ve dig sac aksamlar1
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icin yillardir kalip ve seri tiretim konularinda
hizmet vermektedir. SARIGOZOGLU, miisteri
isteklerini 6n planda tutmayi sirket kiltirinin

SARIGOZOGLU

bir parcasi olarak kabul edip her kalibin tiretimini

basli bagina bir proje kapsaminda yiirtitiir. Bu proje siireci fizibilite
caligmalari ve simiilasyonlar dogrultusunda tasarim ile baslar,
tretim agamasini planlayarak model de dahil olmak iizere pres
alt1 caligmalari ile sonuglandirilir.

Kuruldugu giinden bugiine kadar bir¢ok basariya imza atan
SARIGOZOGLU sahip oldugu ISO 9001 - ISO TS 16949, ISO
14001 ve Q1 belgeleri ile yurtici ve yurtdisindaki miisterilerinin
beklentilerini eksiksiz kargilamaktadir.

Once insan anlayis1 sebebiyle, birgok grenciye burs veren
SARIGOZOGLU ayrica, hali hazirda galisanlarina sirket ici ve
sirket dis1 egitim olanaklari sunmaktadir. Son olarak da teknik
personel istihdamina y6nelik 2 okul agmis ve bu okulun
ogrencilerine istihdam garantisi vermistir.

SCHUNK e/"°

ve global pazarda biiyiik bir oyuncu. Firma, 1945'te Friedrich

Schunk tarafindan mekanik atélyesinde kurularak, Heinz-Dieter
Schunk'un liderliginde is baglama teknolojisi ve tutucu sistemler
konusunda diinyada bir pazar lideri haline geldi. $u anda firma, ti¢tincii
nesilden Henrik A. Schunk ve Kristina I. Schunk kardegler tarafindan
yonetiliyor. 8 tesiste 2300'den fazla ¢alisani, diinya iizerinde kendine
direkt olarak bagli 30 merkezi ve 50'den fazla tilkede dagitim ortaklarryla
pazardaki giiclii varhgini devam ettiriyor. 2014 yihinda 325 milyon Euroluk
bir ciroya ulasti.

S CHUNK GmbH & Co. KG Lauffen/Neckar bir Alman aile firmasi

SCHUNK, 11000 standart igerigi ile diinyanin en genis is baglama
teknolojisi ve tutucu sistemleri gesitliligine sahip. Ayni zamanda, 2500
SCHUNK tutucusu ile de standart tutucularda en genis tiriin gesitliligini
sunuyor. Tutucu sistemleri tam programi 4000'den fazla bilesenden
olusuyor. Miisteri tabani; makine mithendisligi, robotik, otomasyon ve
montaj tagima, tiim iinli otomotiv markalar1 ve onlarin tedarikgilerini
kapstyor. 2012 yilindan bu yana aile firmasinin marka yiizii olan efsanevi
kaleci Jens Lehmann, SCHUNK takiminda hassas yakalama, giigli ve
giivenli tutmay1 temsil ediyor.
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Delta Kalip Elemanlari
San. ve Tic. A.S.

ELTA KALIP, 1993 yilinda kurucumuz Remzi Sakaoglu
tarafindan kurulmus olup, plastik ve metal kaliplarinda
kullanilan merkezleme elemanlarinin imalatin:

yapmaktadir.

Delta kalip; kurulusunda 200 m?* kapali alan ile bagladig iiretim
yolculuguna, 5.000 m? agik alan iizerine kurulu 4.000 m* kapalt
alani olan, Dilovas1t Mermerciler Sanayi Sitesindeki yeni
fabrikasinda devam etmektedir.

Uriin gruplary, plastik ve sac kalip merkezleme elemanlar1 olmak
tizere ikiye ayrilmaktadir. Merkezleme kolon ve burglari, emniyet
ve tasima elemanlari, kamlar, gazli yaylar, grafitli burglar ve
surtiinme plakalar1 her zaman stoklarimizda bulunmaktadir.
Talep halinde standart dig1 6zel iriinleri de tiretmekteyiz.

DELTA

Stoklarimizda devamli bulunan 3.700 ¢esit tiriin ile musteri-
lerimizin taleplerini kargilamaktayiz. Piyasadan gelen talepler
dogrultusunda iriin gesitliligimizi stirekli gelistirmekte ve
arttirmaktayiz.

Firmamuz1 6ne gikaran en 6nemli faktor; giigli stok sahasi, 6diin
vermedigi kalite anlayisi, hizli ve sorunsuz iiriin teslimatidir.

Uretimde kullandig son teknoloji makinalari, kaliteli ham-
maddesi, iiretimin tiim agamasinda uyguladig: kalite kontrol
sistemi ile tiretimde kaliteyi standart hale getirmis ve bunu siirekli
kilmugtr.

Firmamuz; yurtici satiglarinin agirhikl kisminy, Tiirkiye geneline
yaygin seckin bayileri kanali ile yapmakta olup, ana sanayi ve
biiyiik yan sanayi firmalarina ise; direkt satis gergeklestirmektedir.

Onayli oldugumuz ana sanayi firmalar;; FORD, FCA FIAT,
TOFAS, PSA PEUGEOT CITROEN, RENAULT, ARCELIK,
VESTEL vb.

Avrupa'nin sayili firmalarina yaptigy, giderek artan ihracat ile
kalitesini yurtici ve yurtdisinda kanitlamustir. Thracat pazarlarina
yonelik aragtirmalarimiz da tim hiziyla sirmektedir.

DELTA,; bugiin itibariyle gerceklestirdigi teknolojik yatirimlar,
miisterilerine sagladig kalite, zaman ve maliyet avantaji, yarattigi
istihdam ile kalip¢ilik sektériiniin lider ve aranan firmalari arasinda
yer almigtir.

Dalgic Kalip Metal ve Plastik San. Tic. A.S.
(Q\/ DALGIC KALIP

Metal ve Plastik Sanayi Ticaret Anonim Sirketi
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" 15’in ilk geyreginde kalip tiretim depart
2 O manimizi daha modern bir tesis olan
Tuzla yerleskesinde faaliyete gecirdik.

Hali hazirda 3000 m? kapali alanda kalip
uretimlerimizi stirdiirmekteyiz.

Aydinli K.O.S.B. Mahallesi Kimya Sanayi O.S.B.
Organik Cadde No: 37 34953 Tuzla/Istanbul
T:+90216 504 15 20

www.dalgickalip.com.tr



Ayhan Demir Celik Metal ith.
lhr. Iml. San. ve Tic. Ltd. Sti.

muz, giglii yerli sermayesi ve stogu, yiiksek malzeme

kalitesi, direkt tireticilerden yapilan ithalatiyla, Ttrk
sanayicisine hizmet vermektedir. 2006 yilinda yaptig1 atilimlarla
TS EN ISO 9001:2008 kalite yonetim sistemiyle kalitesini
belgelendirmis, kurumsallasma y6niinde biiytik adimlar atmustur.

1 9 80 yilindan bugiine takim ¢eligi sektériinde olan firma-

Sahip oldugu tecriibe, bilgi birikimi, donanimli teknik kadrosu,
glicli makine parkurunun yam sira teknolojik gelismeleri
yakindan takip ederek sektor ihtiyaglarina hizli yanit vermektedir.
Firmamz "Giigli kadro, hizh hizmet" anlayisiyla musterilerinin
ihtiyaclarini malzeme ve hizmet kalitesinden 6diin vermeksizin
en kisa siirede karsilamaktadir. Italyan takim celigi iireticisi
Lucchini RS S.p.A firmasinn Tiirkiye distribiitorii olan firmamuz,
sektorde eksikligi duyulan yiiksek kaliteli bati Avrupa takim
celiklerini Tiirk sanayisiyle bulusturmaktadur.

Merkezi Istanbul Avrupa yakas: Ikitelli OSB' de, subesi Gebze
Gtizeller OSB' de bulunan firmamiz, 2000 tonun iizerinde takim
celigi stogu, 25 modern kesim tezgahi, 6 servis araci ve konusunda
uzman kadrosuyla Tirk sanayisine hizmet vermektedir. Genis
ol¢ti ve tirtin yelpazesine sahip olan firmamiz, soguk is ve yiiksek
hiz takim celikleriyle beraber Lucchini RS firmasinin Keylos®,
Beylos® ve Eskylos® olarak adlandirmig oldugu konvansiyonel ve
patentli sicak is takim celikleri, plastik kalip ¢eliklerini stoklarinda
bulundurmaktadur.

Ayni zamanda aliiminyum ekstriizyon sektoriine yonelik 6zel
olarak tretilmis, 6n sertlestirilmis olarak teslim edilen biyiik
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DAYHAN

DEMIR & GELIK

caplarda Beylos® 2343 malzemesi de siirekli olarak stoklarinda
bulundurmakta ve 6zel uygulamalara yonelik malzemeleri
misterilerinin istegi dogrultusunda tirettirebilmektedir.

Sanayimize, sanayicimize ve sektoriimiize duydugu giivenle yeni
yatirimlarini siirekli olarak hayata geciren firmamiz, sektorde
oncii ve yenilik¢i olmugtur.

Biz bir zincirin halkalaruyz...
A
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