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Basyazi

Gelecegin Kalipgiligi, Gelecek icin Kalipcilik...

Degerli Kalipgilar,

Kasim ay1 icerisinde Almanya'da
kalipgilik endiistrisi i¢in ¢ok 6nemli
oldugunu digiindiigiim iki ayr1 etkin-
lik gergeklestirildi.

Bunlardan ilki, daha 6nce UKUB
iiyeleri ile birlikte de ziyaret ettigimiz
Aachen Universitesi Fraunhofer
Uretim Teknolojileri Enstitiisii (IPT)
ve Takim Tezgahlar1 ve Uretim
Miihendisligi Laboratuvar: (WZL)
tarafindan 11-12 Kasim tarihlerinde
Aachen'da diizenlenen 15. uluslar-
arast "Gelecek i¢in Kalip Uretimi"
konulu bir konferans idi.

Kalip iireticilerini, tedarikgilerini ve
miisterilerini bir araya getiren bu
6nemli konferansin birbirinden
6nemli bircok konusu, konugmacisi

ve konugu oldu.

"AUDI AG Akilli Kaliphane"”, bu
sunumu yapan kiginin unvani ise "AUDI
AG Inovasyon ve Dijital Kaliphane
Midiri"

Almanya'da diizenlenen diger etkinlik
ise 17-20 Kasim tarihlerinde Frankfurt'ta
diizenlenen Formnext Fuar idi. Bu fuar,
artik "geleneksel” olarak ifade edilen
kalipcilik yontemlerinin sergilendigi
EuroMold fuarinin yerini alan "gelece-
gin kalipgilik” yontemlerini 6n plana
¢ikarmay1 hedefleyen yeni bir organi-
zasyon.

Fuara anlam katan Formnext ifadesini
§ "Gelecegin Sekli" olarak terctime edebi-
liriz.

' | Eklemeli imalat teknolojileri basta
A | olmakiizere, gelecek nesil iiriin geligtir-
_ & me ve imalat teknolojilerinin sergilen-

digi ve ilk kez diizenlenen fuara katihm
ve ziyaretgi ilgisi beklenenin gok tizerin-

Aachen Universitesi'nin kalp iiretimi $amil 0ZOGUL deydi. Artik giiniimiizde "geleneksel”
konusunda uzmanlagmis akademis- UKUB olarak ifade edilmeye baslanan, bildigi-
yenleri haricinde kalipcilik sektorii- 7.Ddénem Yénetim miz kalip imalat yontemleri ile "eklemeli
niin taninmig firmalarindan birgok Kurulu Bagkan imalat"” yontemlerini bir araya getiren

profesyonel uzmanin ve ana sanayi

firma temsilcilerinin de katildig1 konferansta kalip tireten
firmalarin uzun streli ve stirdirilebilir bagariy1 elde
etmelerini saglayacak, gelecege odaklanan pratik ve
teorik bilgiler aktarildy, tecriibeler paylagildi ve 6neriler
sunuldu.

Ulkemizde yillardir gelistirilmeye gayret edilen iiniver-
site sanayi igbirliginin nasil olmas: gerektigine dair en
giizel 6rnek, Aachen Universitesi Fraunhofer
Enstitiisii'niin, Mercedes, Audi, BMW gibi ana sanayi
devleri, yan sanayi firmalar1 ve onlarin alt tedarikgileri
ile birlikte yiiriittiigi caligmalardir. Bu, iilkemiz i¢in de
model alinmasi gereken en etkili tiniversite sanayi igbir-
ligi 6rnegidir.

Konferansin adina ve yapilan bazi sunumlara dikkatinizi
¢ekmek isterim:

"Gelecek igin Kalip Uretimi"

"Gelecegin Kalipgilik Endistrisinde Otomasyonun
Artan Onemi ve Industrie 4.0 Kriterlerine Uyumluluk"

"Gelecegin Kaliphanesinin Stratejik Konumlandirilmast”

"Gelecegin Kalipcilik Endiistrisi ve Eklemeli Imalat
Yontemleri"

"Yiiksek Adetli Uretim Prosesleri I¢in Inovatif Kalip
Cozamleri"

"hibrid" sistemlerin sergilendigi bu fuar
gelecek imalat teknolojileri nasil olacak, "gelecegin
kalipciligr" nasil olacak sorularina cevap niteliginde bir
gosteriydi adeta.

Degerli Dostlar,

Zaman hizla ilerliyor, teknolojik gelisim ivmesi hizla

yiikseliyor.

Bir yandan CNC tezgahlarimizin eksenlerini arttirmaya
calisirken, diger yandan gelecegin teknolojilerini aragtir-
mali, anlamali ve uzmanlik alanimiza uygun olanlarin
belirleyip en ¢ok 2-3 yil sonraki yatirim biitcelerimize
eklemeliyiz.

Degistiremeyecegimiz bir ge¢mis geride Gylece durur-
ken, "bi¢imlendirip" sahip olabilecegimiz bir gelecek

bizleri bekliyor.

Ancak hi¢ aklimizdan ¢ikarmayalim ki iilkemizin gelece-
gi, genglerimizin gérecegi egitime baghdir.

Mevcut egitim sistemiyle biz mi gelecegi sekillen-
direcegiz gelecek mi bizi bunu hep birlikte gorecegiz..

Saygi ve Sevgilerimle...

Basmakalip Sayfa 3



Birlik Faaliyetleri

5. Ulusal Kalipcilik Zirvesi'nde
Sektor, Sorunlarini Konustu

KUB tarafindan Kocaeli'nin Cayirova ilgesindeki Otomo-
U tiv Yan Sanayicileri Organize Sanayi Bolgesi'ndeki (TOSB)

bir otelde diizenlenen zirvede kalip sektori biitiin
yonleriyle masaya yatinldi. Ses3000 / YCM ana sponsorlugunda,
1 Ekim 2015 Persembe giinii saat 09.45 'te baglayan ve tim giin
devam eden zirvede konugan UKUB Bagkan: $amil Ozogul,
diizenledikleri zirveyle Turk kalipcilik sektoriiniin SWOT
analizini yapmay1 amagladiklarini séyledi. Ozogul, ana sanayiden
en kiiciik tedarikgiye kadar, her kesimin farkli bakis acilariyla
yapacaklar1 katkilarin Tiirk kalipgiliginin gelisimi igin oldukea
énemli oldugunu vurguladi.

Kalip sektoriiniin hem teknolojiye hem de onu kullanacak nitelikli
insanlara ihtiyaci oldugunu belirten Samil Ozogul, Tiirk
kalip¢iliginin yasadigi sorunlarin ana nedeninin tasarimdan
teslimata, bircok siirecte teknolojik yeniliklerden yeterince
faydalanamamasi ve nitelikli eleman eksikligi oldugunu dile
getirdi. Ozogul, bunun sonucunda fiyatlandirma, kalite, verimlilik
ve kirhhkla siirdiirilebilir bir standart yakalamalarinin miimkiin
olmadiginy, yiiksek maliyetler ve uzun teslim siirelerinin rekabet
giiglerini diisiirdiigini ifade etti.

Kalip Sektorii Diinyada Hizla Kiigiiliirken Tiirkiye'de
Biiyiiyor

Bagkan Ozogul Amerikan Is Kurumunun resmi verilerine gore
kalipgilik sektoriiniin, en yiiksek saat ticretlerinin 6dendigi is
kollarinin baginda gelmesine ragmen son 10 yilda sektérdeki
istihdamun yiizde 45, faaliyet gosteren firma sayisinin ise yiizde
36 azaldigina dikkat gekti. Samil Ozogul, "Ayni kurumun verilerine
gore kalip treticilerinin yiizde 801 nitelikli personel aramakta
ancak bulamamaktadir” dedi. Yeni neslin, fiziksel emegin de
yogun oldugu bu sektorde galigmay: tercih etmedigini, yiiksek
ticret alsalar dahi meslek 6grenmek igin gerekli sabr1 gostermeyi
goze almadiklarini bunun yerine, katma degeri daha da yiiksek
olan, uzay ve havacilik, savunma sanayi, bilisim, finans ve eglence
sektorlerini tercih ettiklerini ifade etti.

Tiirk kalip sektériintin diger birgok gelismis tilkenin aksine son
10 yilda yiizde 250 buytdigini, buna bagh olarak istihdam
ihtiyaciyla beraber problemlerinin de arttigini anlatan Bagkan
Ozogul, "Hem teknolojiye hem de onu kullanacak nitelikli
insanlara ihtiyacimiz var. Her ikisinin eksikligi de sanayi
sektorlerimiz igin en biiyiik tehdit olarak degerlendirilmeli ve bir
an dnce 6nlem alinmalidir” dedi. Ozogul, Tiirkiye'de kalipcilarin
bir¢ogunun halen CNC tezgahlarda otomatik takim degistirme,
takim 6n hazirlama, hizli baglama gibi sistemleri dahi
kullanmadigini belirterek, sozlerini soyle siirdirdis:

"Bu sistemler, dogru secilmis bir tezgahta, dogru takimlarla dogru
yapilmis CAM programlar ile birlikte kullanildiklarinda tezgah
veriminin yiizde S0'ye varan oranlarda yiikselmesi s6z konusudur.
Geligmis tilkelerde kalipgilik sektoriinde kullanilan bir CNC
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tezgahin yillik calisma siiresi ortalama 6 bin saatken Ttirkiye'de
ortalama 3 bin saat civarindadur. En iyi firmalarimizda dahi 4 bin
500 - S bin saati ancak bulmaktadir. Daha da tiziicii olan, ¢ogu
firmamizin bunun farkinda dahi olmamasy, isler yetismedikge
yeni tezgah yatiimina yénelmeleridir. Bu asamada MDC, yani
imalat bilgisi toplama sistemlerini kullanarak, 6nce mevcut
ekipman verimliliklerini 6lgiilebilir hale getirmeli ve sonrasinda
iyilestirme ¢aligmalarini yapmaliyiz."

Kalipcilik Sanayinin Temel Tagidir

Zirvede konusan Tagit Araclar1 Yan Sanayicileri Dernegi
(TAYSAD) Genel Koordinatérii Sitheyl Baybali, kalipcilik
sektoriiniin sanayilesmenin temel taglarindan biri oldugunu
vurguladi. Kalibin standart ve digiik maliyetli tiretimin en temel
ekipmani oldugunu dikkat ¢eken Baybaly, sekt6riin Tiirkiye'de
ozellikle son 15 yil i¢cinde biiyiik bir gelisim gosterdigini ve
kalipgilik sektoriiniin basta otomotiv olmak tizere pek ¢ok sektor
i¢in 6nem tagidigini dile getirdi.
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UKUB
tarafindan
diizenlenen
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Diinyada iiretilen kaliplarin yaklagik ytizde 70'inin
otomotiv sektoriinde kullanildigini vurgulayan
Stiheyl Baybali, otomotiv sanayisinde yapilan yeni
yatirimlarin kalip ihtiyacini arttirdigina dikkat
cekerek, "Ozellikle otomotiv sektoriiniin
geleceginde hafif malzemelerin varhig: gittikce
artiyor, kalip sekt6riiniin de buna uyum saglamasi
gerekir. Sektorde yeni malzemeler konusundaki
yetkinligin arttirilmasi ve buna bagl olarak yazilim
konusundaki eksikliklerin ve bu nedenle olugan
hatalarin giderilmesi 6nemlidir. Siireglerin gok
kisaldig1 otomotiv sanayisinde, kalip tiretiminde
de tiretim siirelerinin diigiiriilmesi, verimli tiretim
yontemlerinin kullanilmasi ve sonug olarak
maliyetlerin miigterilerin hedeflerini yakalayacak
sekilde gerceklesmesi lazim" diye konustu.

Makinelerde Planli Bakim Onemli

Takim Tezgahlari Sanayici ve Isadamlari Dernegi
(TIAD) Bagkani Hakan Aydogdu ise takim
tezgahlari ve kalipilik sekt6riiniin tiretimin olmazsa
olmazi oldugunu vurguladi. Tirkiye'de 2014'te
satilan takim tezgahlarinin ytizde 12,5'inin kalip
tretiminde kullanildig bilgisini veren Aydogdu,
"201S yih igerisinde bu payn yiizde 18 olarak
gergeklestigini ancak alinan sipariglere bakildiginda
bunun yiizde 26'ya ¢iktigini soyleyebiliriz" dedi.

Aydogdu, konugsmasinda Tiirkiye'de planh bakim
yapilan makine oranimnin oldukga diisitk oldugunu
ve bunun ciddi kayiplara neden olduguna dikkat
cekti. Bu oranin yiizde S'in altinda oldugunu
vurgulayan Aydogdu, "Zamaninda yapilmayan
bakimlar nedeniyle arizalanan makine orani ise
ytzde 70'tir. Bakimsiz makineler, is giicii kaybi,

hatali parca tiretimi, ayar siirelerinde artis, is
kazalarinda artig, enerji sarfiyatinda artig gibi
neticeler dogurmaktadir. Planl ve periyodik
bakimin getirecegi faydalar neticesinde bakim
strelerinde ytizde 25-35 Araliginda azalma,
arizalarda yiizde 35-4S azalma, tiretim kapasitesinde
yuzde 100-125 artig kaydedilir" diye konustu.

Kalip Zirvesi Sektorii Biiyiitityor

TOFAS Satinalma Direktorligi Yan Sanayi
Gelistirme ve Kalite Mudiirlugi Kalip/Techizat
Yoneticisi Can Okatan'da konugmasinda, UKUB
tarafindan S y1l 6nce baglatilan Ulusal Kalipgilik
Zirvesi'nin sektore bityiik bir ivme kazandirdigina
dikkat cekti. Turkiye'de binek bir otomobil i¢in ilk
defa plastik enjeksiyon tampon iriin tasarimi ve
imalatinin gergeklestirildigine vurgu yapan Okatan,
"Eskiden ¢ift malzemeli kaliplarin tedariki sadece
yurt disindan miimkiinken bugiin yerli kahpgilik
portféytinde bir¢ok alternatifimiz bulunuyor. Fiat
diinyasinda Fiat markas ile Italya diginda ilk defa
torpido triin tasarimi TOFAS'ta gerceklestirildi
ve kaliplar1 Ttirkiye'de tasarlanip imal edildi" dedi.

Can Okatan, giiniimiizde kap1 panel guruplar,
konsol gruplar, esik kaplamalar, bagaj kaplamalart
gibi yitksek gorsel ve fonksiyonel performans
beklenen hicbir bityiik kalibi ithal etmediklerini
dile getirerek, "Bu siirecte beraber calistigimiz
kalipcilik firmalar1 kapasite ve kabiliyetlerini arttirict
yatirimlar yapryorlar. Birlikte gerceklestirdigimiz
projelere karsilik vererek yerli pazarla sinirl
kalmayarak ihracatlarini arttirryorlar” ifadelerini

kullandi.
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Takim Tezgahlarinda Kalipcilik Sektérii ile
Ilgili Glincel Teknolojik Gelismeler ve Takim
Tezgahi Trendleri
tinyada ve tilkemizde endiistri 4.0'in
D gelismeye bagladig bu giinlerde sanayi-
lesmenin ve dretimin temelinde;

trtinlerin belirli toleranslar icerisinde, standart-
lara uygun olarak, insan1 ve gevreyi de koruyarak

m en verimli gekilde tiretilmesi ve 6zellikle tirtinler

Genel Midir {jzerindeki parcalarin sorunsuz sekilde bir birinin

| Ses3000

Tisarss siirocinzde KOMPLE |

Ses3000 CNC

Kalipgilik sektori,
ekonomiyi
giiclendiren ve
ekonominin
gelisim gosteren
sektorlerin
basinda yer
almaktadur.
Kalipgilik sektorii
tretimin temel

tasidir, bir nevi

cekirdek sektordir.
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yerine kullanilabilmesi yatmaktadir. Bu tirtinlerin
hizli, ekonomik ve en verimli yontemle tiretilme-
sii¢in stirekli olarak bilimsel ¢aligmalar ve aragtir-
malar yapilmakta ve elde edilen sonuglar, yeni
tiretim tekniklerinin dogmasina veya mevcut
olanlarin gelistirilmesinde kullanilmaktadur.

Seri tiretimler dahil tiretimin ve sanayilesmenin
temel taglarindan biri olan kalipgilik sanayinin
tirtinlerini kullanan sektorler arasinda; otomotiv,
uzay-havacilik, beyaz esya, insaat, tekstil, plastik,
elektronik, savunma, tip sanayi, kaucuk ve lastik,
cam ve cam egyalar1 sanayi dallar1 bagta gelmek-
tedir. Kalipgihik sektorii, ekonomiyi giiglendiren
ve ekonominin gelisim gosteren sektorlerin
baginda yer almaktadir. Kalipgilik sektorii iireti-
min temel tagidir, bir nevi ¢ekirdek sektordiir
diyebiliriz. Kalip olmadan tiretim olmaz, yaygin
olarak iiretilen iiriinlerin neredeyse tamaminda
direk veya dolayli olarak kalip bir sekilde kullanil-
migtir. Temel dretim makinalari olan takim

tezgahlarinda dahi kalip kullanilmaktadur.

Ulkemiz kalip sektdriinde de, CNC takim tez-
gahlar1 6nemli yer almaktadir. Cesitli amaglara
hizmet veren CNC makinalar, ilerleyen tekno-
lojik gelismeleri ile birlikte kalip¢ilik sektériine
cok biiyiik yenilikler katmigtir. 1994'ten beri
Tirkiye distributori oldugumuz ve yaklasik
3500 adet makinayi sanayicilerimizin hizmetine
sundugumuz diinyada 6nde gelen CNC takim
tezgahu iiretici firmasi olan YCM (SUPERMAX)
MACHINERY de, yeni gelistirmis oldugu
teknolojileri ve trendleri Ttirkiye distribtitori
araciigr ile tlkemiz kalipgilik sektoriintn
hizmetine sunmaktadir. YCM firmasi yeni
modeller gelistirirken, musteri taleplerini ve
ihtiyaglarini gz 6niinde bulundurmanin yani
sira, hassas, kaliteli, hizli ve verimli kalip iglemek
icin takim teknolojisi, gelismis CAM isleme
stratejisi, makine ekipmanlari ve kontrol sistem-
leri, elektronik, PLC, macro yazihmlar, vb. diger
kritik faktorleri de goz 6niinde bulundurmak-
tadir. Teknik anlamda siralayacak olursak, takim
tezgahlarinin gelisimindeki en 6nemli kistaslar;
takim 6mrii, 151 ve 151 degisimi, hassasiyet, yiizey
kalitesi, hiz yani igleme zamandir.

Takim émriint arttirmak icin takimlar tizerinde
yapilan gelismelere ilaveten, CNC tezgahlar1
tizerinde de gesitli gelismeler yapilmaktadur;
bunlarin baginda ¢oklu eksen (4 veya S eksen),
takim ucunu sogutma (kesme sivisini takim
icerisinden yiiksek basing ile vererek veya
disardan sprey seklinde yag piiskiirterek gibi),
ayrica bunlara ilaveten CAM teknolojilerinde
de takim 6mriinii %70'lere varan takimyolu
cikarma teknolojileri (6rnegin; MasterCAM
'deki dinamik frezeleme - dynamic mill gibi)
gelismigtir.

CNC tezgahlarindaki 1s1 fakt6riiniin en 6nemli-
si 6ncelikle is mili (spindle) 1sitnmasidir. Yeni
teknolojik makinalarin ig millerine 6zel sogutma
ve yaglama sistemleri konmaktadir. Is milinin
cevresinin sogutulmast (spindle cooling) sistemi
en yaygin kullanilan sistemdir ve en ucuz
yontemdir. Ancak, yitksek devirlerde sadece bu
sistem yeterli olmadigindan, ilaveten is millerinin
icerisi yani ig mili saft:1 ve is mili rulmanlarinin
bilyalar1 klimada sogutulmus yag: hava ile
karigtirarak (oil-air) sprey seklinde géndererek
sogutma sistemleri de kullanilmaktadur.

.
— r— —
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CNC tezgahlarinda, tezgahin 1s1 kaynaklarindan
biri de eksenlerdir. Eksen motorundan gelen 1s1
ve stirtinmeler nedeniyle olusan eksenlerdeki
1sinma miktari gegsitli 1s1 sensorleri vasitasi ile
olctilebilir ve 1s1 telafi sistemleri ile 1s1 vasitasiyla
olusan sarkmalar, genlesmeler yani sapma
miktarlari telafi edilebilir ve makinanin hassas
sekilde caligmasi saglanir.
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Standartlarin
disinda yapilacak

Dotk taraf maleme | H¥Qulamalara gére

Zimba —» kahnnginin yozdess  Midhendislerimizin
D katkisi ile 6zel
¢gozUmler sunarak
AN pu— | cok daha iyi
[ Mazeme  sonuclar elde
edebiliyoruz, | |

Zimba icin materyal secimi :
1.2379 - A2 f;f”
Genel amagh kullanim igin kesme kallpfarlndgﬂe
dévme kaliplarinda kullanilir. Kalnmjgl yﬁksak saclarda
tercih edilir.

1.3343 - M2
Yumusak saclarda I-:aplamah g.eknlde kullanllmasi
uygundur, Sert saclarda ylzey aginma direnci
yuksektir, Kalinhdi 5 mm'nin altinda saclarda kullanimi
y?undur .Siddetli darbe igeren iglerde tercih
mam&lrl:!lr ~ \

> N

1.3243 - M2

Paslanmaz, silisyumlu ve yay hgl benzeri saclarda
civata kaliplarinda derin delik delme ve
qaklllendtrméde kullanimi uygundur

PS - Toz Matal

Ylizey asinma direnci makslmum diizeydedir. PVD
kaplamaya uggunlugu ylUksektir. Toz metal Urlinlerde
farkli prosesler i¢in dogru malzeme tercihi 6nemlidir.

- -f

Hassas Taslama Olgii Tamhig:

Tecrilbe ve makina parkurumuzdan
yararlanarak 6zel zimba, muhre ve Kalip
aksesuarlarinin imalatini yaptirabilirsiniz.
Teknik resim ile teklif aliniz.

Kaplama Teknolojileri

Uretim metodlar gelistikge mevcut
malzemelerden en yiiksek performansi
elde edebilmek igin kaplama teknolojisi
her gegen glin gelismektedir.
Zimbalarinizdan daha fazla verim
alabilmek igin kaplama tlrlerimizi
deneyebilirsiniz.

TiN - PVD TiN

- Genel amagh kaplama turlddr. Altin sansi

rengindedir. Metalin metal ile strtlinmesinden
dolayi olugan isinmalari 6nler, kayganhgdi arttirir,
yapisma, sarma gibi problemleri indirger. Isi
iletkenligi diisiik oldugu igin isi transferini
engelleyerek zimba 6mrnd arttirir.

TiNC - Antrozit

Yiksek sertlik istenilen zimbalarda kullaniimasi
uygundur. Gri mavi rengindedir. Zimbalarda
catlamalara karsi yiksek direng saglar. Yiksek
hizlarda kullanilmasi uygundur.

AlTin - Zafir

Yiksek sicaklikta caligsan kalip ve zimbalar igin

idealdir. Siyah mor rengindedir. Ylksek hizlarda

gallama ve isil iletkenligi sayesinde daha az
ileme ve bakim gerektirir. Zimba émriiniin uzun

olmasini saglar.

Not: Geleneksel kaplama tirlerinden harig bir
¢ok kaplama tiirli bulunmaktadir. Uygulama alani
ve islevi hakkinda bilgi vermeniz durumunda
kaplama g6 I de mﬂhandislenmlz yardlmcl

olaaaktlr 6 Al MEIEE Ulr.';



Makale

Buna ilaveten, eksen millerinin sogutulmas: da gesitli yontemlerle
yapilmaktadir; eksen milli yataginin sogutul-masi, bagh olan
motorun sogutulmasi, eksen milinin igerisinden sogutma
gecirilerek sogutul-masi, vida mili olmayan dogrusal (linear
motor) motorlu eksenlerde ise mutlaka kullanilan 1s1 izolasyon
tasarimlarinin olmasi gibi.

Ehaenel Talari Azalina baldivmas Tasarin

Challer

CNC takim tezgahlar1 bize hassas ve hizli kalip yapabilme imkani
tanimaktadir. Onceki zamanlarda klasik olarak tabir edecegimiz
CNC tezgahlar hizlandikga, hassasiyetlerinde diisiisler olmak-
taydi. Ancak, giincel teknolojilere sahip tezgahlarda bostaki
hizlar ve kesme ilerlemesi hizlar1 arttik¢a, hassasiyetler yok
denecek kadar az disiisler olmaktadir, isleme hassasiyetlerini
koruyabilmektedirler. Bunun baglica nedenleri; ¢ok iyi 6zellikle
simetrik govde tasarimlar, ok giiclii govde yapilari, 6zel tasarim
ve sogutmali is milleri, stirtiinmeleri azaltilmug yiksek hizlara
cikabilen kizak sistemleri, dogrusal motorlu kizaklar, 1s1 izolasyon
tasarim sistemleri, yiiksek dinamik performans saglayici sistemler,
titresimleri onleyici sistemler, hassasiyetlerden taviz vermeden
yiiksek kesme hizlarina gikabilen gelismis kontrol sistemleri
benzeri bir ¢ok 6zel donanimlardan kaynaklanmaktadir.

Bu sekilde giincel teknolojilere sahip makinalar ile agagidaki
orneklerde oldugu gibi %30-%40 civarlarinda verimlilik
saglanabilir.

In
F ]
b atogra Iztema Verimiiligi
E g | Esk Mooal
lgherna Zamane  4f aak
Doyl YOM FPE5LY
[T lglama Zameni 28 dak
kb
= 40 dahs verirmi
Citoematny . }
| Emki Mool
‘;: hserng Zamans 450 cak
o el | vou PR
P:?“‘ L f 'Jr_ Y Igleme Zamani  AP0csk
e / . Fia 0.1
h I8 daha warimli

Diger 6nemli bir gelisme ise; kalipcilik sektériinde 6zellikle S
eksenli takim tezgahlar1 yayginlagsmaya baglamistir. 5 eksen
tezgahlarin baglica avantajlari;

Isleme Kolayligi: 0 dereceden farkli bir aciyla islemek, takim
omrini uzatir ve yiizey hassasiyetini arttirir.

G ©

Sayfa 10 Basmakalip

Acili Isleme Kolayligi: Isleme zamanini azaltir, yiizey hassasi-
yetini arttirir.

Operasyon Kolayligi: Hassasiyeti arttirirken fikstiirden, parga
ytiklemeden, isleme zamanindan tasarruf edin

Derinlik veya yiiksekligi fazla olan kaliplar1/pargalar: Isleme
Kolayligi: Engelleri, takim maliyetini ve isleme zamanim azaltir

"

L]

N
F .

Ozellikle son yillarda iiriinlerin daha rijit ve dayanikli olmast
bakimindan genel olarak tek parga tiretim gereksinimleri ve ¢ok
islemli birden fazla kalip yerine bir ¢ok islemi biinyesinde
bulunduran tek kalip yapma ihtiyaglari nedeniyle, kalip boyutlar
daha biiyiik olmaya baglamistir. Bu da kalipgilarin daha biiyik
ebathh CNC takim tezgahlarina ihtiyag duymalarina neden
olmaktadur. Biiyiik kaliplarda ve parca islemelerinde zaman daha
fazla olmasindan dolay, kalip tiretme siirelerini digiirmek,
rekabet giictinii arttirmak bakimindan biiyiik tezgahlarda 5 eksen
ozelligi daha ¢ok on plana ¢ikmaktadir. Ttim bunlara buyik
ebatli 5 eksen CNC takim tezgahlarinda verimli galismak icin
isleme optimizasyonlar1 ve takimyolu optimizasyonlar1 da
eklemek gerekmektedir. Bu konuda YCM (SUPERMAX)
Machinery, sanayicilerimizin hizmetine amaglara ve yapacaklar
iglere gore ¢esitli modellerde alternatif ¢oziimler sunmaktadir.
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UKUB 7. Dénem Yonetim
Kurulu Baskani

“Kalipgilar
Vadisi Turk
kalipgiliginin
markalagmasini
saglayacak bir
cazibe merkezi

haline gelecektir.”

Sayfa 12 Basmakalip

Kalipcilar Vadisi

2017 Yilinda Faaliyete Geciyor

Vadisi'nde gelinen son noktadan
bahsedelim. Proje ne durumda ve ne
zaman tamamlanacak?

S orularimiza gecmeden 6nce Kalipeilar

Yonetime segildigimiz ilk giinden bu yana dile
getirdigimiz en 6nemli projemiz kendi alaninda
derinlemesine uzmanlagmis kalipgilarimizi
kiimelenme mantigy ile bir araya getirecek bir
ihtisas organize sanayi bolgesi kurmakt.
Kalipgilar Vadisi adini verdigimiz bu projeyi
hayata gegirmek iizereyiz. U¢ 6nemli sanayi
ilimizin, Bursa-Istanbul-Adapazar1 ii¢geninin
merkezinde, Yalova'da Kalip imalat: Ihtisas
OSB'nin kurulus ¢aligmalar1 hizla ilerliyor.
OSB toplam 342 déntimliik bir arazi izerine
kurulacak. OSB icerisinde kendi alaninda
derinlemesine uzmanlagmug 70 kalip fabrikasmnin
ve yaklagik 30 adet yan sanayi firmasinin faaliyet
gostermesini hedefliyoruz. Her biri 3.000
metrekare olan sanayi parselleri tizerine yaklagik
2.000 metrekare oturma alanly, ideal boyutta
modern kaliphaneler kurulabilecek. OSB arazisi,
Marmara Bolgesi'nin en 6nemli ti¢ sanayi sehri
olan Istanbul, Bursa ve Adapazari iiggeninin tam
ortasinda, Yalova gsehir merkezine 3 km mesafe-
de yer almakta. Korfez Képrii Gegis Projesi'nin
tamamlanmasiyla ulagim sorunu da olmayaca-
gindan mitkemmel bir konumda. OSB'nin,
koprii ve Kocaeli'nden gelerek Bursa tizerinden
[zmir'e kadar ulasan yeni otoyol ile dogrudan
baglantist da olacak. OSB'nin igerisinde Kalip
Teknolojileri Ar-Ge Merkezi ve Ortak Kullanim
Merkezi de kuracagiz. Bu merkezler biinyesinde
hizmet verecek olan farkli birimler olacak.
Tersine Mithendislik Birimi, Analiz, Simiilasyon
ve Optimizasyon Birimi, Metroloji Birimi,
LASER Sinterleme ve Isleme Birimi, Biiyiik
Olgekli Talagh Imalat Birimi ve Kalip Deneme
Birimlerini sirasiyla OSB icerisinde faaliyete
gecirecegiz. Kalipgilar Vadisi igerisinde kurula-
cak ortak kullanima y6nelik merkezler sayesinde
igletmelerimiz ilk yatirim maliyetlerini ve igletme
maliyetlerini distirecek, giincel teknolojiyi ya-
kindan takip edebilecek, rekabet giiglerini arttira-
caktir.

OSB arazisinin kamulagtirilmast i¢in caligmalari-
miz1 tamamladik. Kamulagtirmanin en 6nemli
adimi olan uzlagma toplantis1 14 Kasim 2014
tarihinde yapildi ve kamulagtirma siireci bagladu.
Kamulastirma davasi Aralik ay1 sonuna kadar
sonuglanmig olacak. 2016 yili ilk ¢eyreginde
altyap1 caligmalarimiza baslayacagiz. 2016 yili
sonuna kadar altyap: ¢ahgmalarini tamamlayarak

2017 yili igerisinde OSB'yi faaliyete gecirmeyi
planladik. Suan bizim en biyik sansimiz
Yalova'da her kesimde bu projenin bir an 6nce
tamamlanmasi yoniinde olumlu bir beklentinin
olmasidir. Uyelerimiz de biran énce OSB'nin
tamamlanmasini ve yatirimlarini yaparak
faaliyete gecmeyi bekliyorlar. Yalova Kalip Ima-
lat1 Thtisas OSB, Yalova ve civarmin da ekonomik
kalkinmasina biiyiik katk: saglayacak, istihdami
artiracak, dogayla dost, modern bir OSB olacak.
Her gecen giin gelisen Yalova Universitesi,
Korfez Koprii Gegis Projesi, Bursa-Izmir Oto-
yolu, yeni hava ve deniz limani projeleri ve Kalip
Imalat: [htisas OSB, Yalova'nin degerini artiran
unsurlar. Kalipgilar Vadisi projemizi 2017 yili
sonuna kadar faaliyete gegirebilmek i¢in tiim
giictimiizle ¢aligmalara devam ediyoruz.

Yalova Kalip Imalat ihtisas 0SB

Projenin basta "Kalip¢ilara" sonra ise iilke
ekonomisine saglayacagi avantajlar hakkinda
bilgilendirir misiniz?

Kalipgilarimizin mevcut dagilimina baktigi-
muzda, farkli bolgelerde miistakil olarak faaliyet
gosteren birbirinden kopuk ve uzak birgok
kalip¢1 oldugunu goriiyoruz. Bu firmalarin, kalp
tretebilmek i¢in ihtiya¢ duyulan tim makine,
yazilim ve ekipmana sahip entegre tesis olarak
galismalari gerekiyor. Bunu saglamak biiyiik
yatirim gerektiriyor. Hem ilk yatirim maliyetinin
hem de isletme maliyetinin ¢ok yitksek olmas:
sebebiyle de kalipginin rekabet giicii diisiiyor.

Gelismis iilkelerde, sanayi tiretiminin stirekliligi
agisindan stratejik 6neme sahip sektor olarak
ele alman ve dogrudan desteklenen kalipgilik
sektoriniin gelistirilmesi i¢in uygulanan bir
model var. Bu model kapsaminda, sanayi
tiretiminin yogun oldugu bélgelerde, o bélgenin
ihtiya¢ duydugu kaliplarin tedarik edilebileceg,
her biri kalipgihgin farkl alanlarinda derinleme-
sine uzmanlagmug firmalar1 kiimelenme ve ortak
kullanim mantigs ile bir araya getiren ihtisas
sanayi bolgeleri kuruluyor.
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Kalipgilar Vadisi projesi, gelismis tilkelerde uzun yillardir
uygulanan ve bagaris1 kanitlanmus bu modelin Yalova'da hayata
gegirilecek en modern 6rneklerinden biri olacak ve yurt disinda
Tirk kalipgilik sektoriine olan ilgiyi ve giiveni artiracak, Tirk
kalipgiliginin markalagmasini  saglayacak bir cazibe merkezi
haline gelecektir.

Yalova Kalip Imalati Thtisas OSB'de basta Kalip Teknolojileri
Ar-Ge Merkezi, Kalip Deneme Merkezi, Ortak Kullanim Merkezi
olmak tzere kalipgilarin ilk yatirim ve igletme maliyetlerini
dustirecek, uluslararasi rekabet giiclerinin artmasini saglayacak
merkezler bulunacak. Bu merkezler biinyesinde kalipcilarimizin
kendi biinyelerinde olmazsa olmaz makine ve techizatlarinin
yani sira zaman zaman ihtiya¢ duyduklar biiyiik isleme tezgahlar,
biiyiik deneme presleri, 6l¢me, test, kalibrasyon cihazlari, analiz
yazilimlari, LASER sinterleme tezgahlari, hizhi prototip cihazlart
gibi pahali ekipman ve yazilimlarin ortak kullanilmasiyla ilk
yatirim ve igletme maliyetleri biiytik oranda azalacak, bazen
haftalar siiren kalip deneme siireleri ve haliyle teslim siireleri
kisalacak, neticede firmalarimizin maliyetleri diigecek, rekabet
giigleri artacaktir.

Ayrica, firmalarin OSB statiisiinde bir sistemin igerisinde yer
almasinin da pek ¢ok avantaji bulunuyor. OSB sayesinde, yatirim
tegvikleri, vergi avantajlar1 ve kalkinma ajanslarinin sagladig
bir¢ok destekten daha fazla faydalanma imkanina da sahip
olacagz.

UKUB'un Kalipcilar Vadisi projesi disinda yiiriittiigii veya
yiiriitmeyi planladig: giincel proje ve hedeflerden bahseder
misiniz?

Ulusal Kalip Ureticileri Birligi olarak sektoriin gelisime ihtiyag
duydugu alanlarda ¢alismalar yiriitiyor, farkli projeleri hayata
gegiriyoruz. Kiimelenme ve ortak kullanim mantig ile kendi
alaninda uzmanlagmis kalipcilik sektoriinde faaliyet gésteren
bir¢ok firmayi bir araya getirecek olan Kalipgilar Vadisi adryla
hayalini kurdugumuz projemizi, YALOVA KALIP IMALATI
IHTISAS OSB resmi aduyla artik gercege déniistiirdiik. Kalipgilar
Vadisi projesi sektériin ihracat hedefine biiyiik katki saglayacak,
sektorii diinya 6lgegine tagiyacak, planlanan ortak kullanim
merkezleriyle sektoriin rekabetgi yapisini artiracak bir projedir.

Sektériimiiziin gelismesine ve rekabet giiciiniin artmasina katki
saglamak amacryla kurmayi planladigimiz Ulusal Kahpgilik Egitim

Sayfa 14 Basmakalip

Merkezi (UKEM), Kalip Teknolojileri Ar-Ge Merkezi, Ortak
Kullanim Merkezi, Tersine Mithendislik Birimi, Analiz
Simiilasyon ve Optimizasyon Birimi, Metroloji ve Kalibrasyon
Birimlerini kurmak igin ihtiya¢ duydugumuz finansmani
saglamak iizere Avrupa Birligi, TUBITAK, BEBKA, KOSGEB
gibi kurumlarin sagladigi maddi desteklerden faydalanmak tizere
projeler gelistirdik. Bu projeleri belli bir mantik siralamasi
igerisinde adim adim hayata gecirerek iilkemize, sektériimiize
kazandiryoruz. Bu projeler kapsaminda kurulan birimlerin ticari
faaliyetlere baglamastyla birlikte UKUB Iktisadi Isletmesi'ni
kurduk. [ktisadi isletmemizin sagladig1 gelirler ile de yeni projeler
gelistirerek hayata geciriyoruz. UKUB su an tam anlamuyla proje
kiltiriine sahip bir kurum haline geldi. Planladigimiz tiim
faaliyetleri projelendirerek, detayl biitge caligmalar yaparak tek
tek hayata geciriyoruz.

Bu giine kadar gerceklestirdigimiz projelerimiz:

« BEBKA destekli "Ortak Kullanima Yonelik Tersine Miihen-
dislik Merkezi Kurulumu Projesi"

« BEBKA destekli "Endiistriyel Kalipcihiga Yonelik Ortak Analiz,
Simiilasyon ve Optimizasyon Merkezi Kurulumu Projesi"

« AB destekli "Kullan Kazan (K2) Projesi"

« BEBKA destekli "Otomotiv Kalipgilik Sanayi I¢in Ar-Ge
Miihendisi Yetistirilmesi Projesi"

« BEBKA destekli "Kalipciliga Ozel S Eksen CNC Freze Tezgih
Kullanimi Egitimi Projesi”

« TUBITAK destekli "Uludag Unv. Isbirligi ile Tiirk-Alman
Endiistriyel Kalip Tasarim ve Inovativ Imalat Teknolojileri
Paylasim Caligtay1 Projesi”

« BEBKA destekli "Kalip Montaj Operatorii Egitimi Projesi”
« BEBKA destekli “Proje Yonetimi ve Planlama Egitimi Projesi”
« KOSGEB destekli bir¢ok yurt dis1 is gezileri ve fuar ziyaretleri

UKEM'de temel seviyede kalipcilik egitimi i¢in gerekli makina,
ekipman ve yazilim yatirnmlarin1 KOSGEB, BEBKA ve
tyelerimizin destegi ile tamamladik ve Ocak 2015'de
egitimlerimize bagladik. 2015 yilinin ilk egitimini de, Sac
Sekillendirme Kalipgihigi konusunda diizenledik. Haziran ay1
itibari ile de 1. donem egitimlerimizi 10 egitim ve 122 kisilik
katilim ile tamamlamig bulunuyoruz. Katihmecilardan aldigimiz
geri donisler de bizleri ¢ok mutlu etti. 2. donemde egitimlere
katilimci sayisinin daha da artacagini diisiiniiyoruz. Uye olmayan
firmalarin da katilim saglayabildigi 2. donem egitimler s6yle;
LASER Teknolojilerinin Kalipgilik Sektériindeki Uygulamalar
Egitimi, Bilgisayar Destekli Talagli Imalat Teknolojileri (CAM)
Egitimi, Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma Egitimi,
Delik Delme Teknolojileri Egitimi, Proje Yonetimi ve Planlama
Egitimi, Plastik & Metal Enjeksiyon ve Metal Form Verme
Kaliplarinda (PVD) Kaplamalar ve Uygulama Ornekleri Egitimi,
Sac Sekillendirme Kalip¢iligi Egitimi, Kauguk ve Kauguk
Kalipgilig: Egitimi, Kalip Malzemeleri ve Isil Islem Egitimi.
Sirada hayata gegirecegimiz bir¢ok projemiz var. Biitge ve
kadromuzun imkanlarini sonuna kadar zorlayarak tim
projelerimizi hayata gecirmek igin ¢aligmalarimiza devam
ediyoruz.
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Yilin ilk ii¢ ceyregi sektor agisindan nasil gegti? Yilin son
ceyreginde kalip sektoriinii neler bekliyor?

2015 ilk ii¢ geyregi sektoriimiiz agisindan oldukga yogun gegti.
Yurtigi ve yurtdisi otomotivde devam eden yeni projeler
kapasitelerimizi doldurdu. Yilin son ¢eyreginin, tekrarlanacak
se¢imin ve mevcut iilke sartlarmnin olumsuz psikolojisi nedeniyle
ilk yartya nazaran daha iyi olmayacag asikar.

Cumbhuriyetimizin kurucusu Mustafa Kemal Atatiirk tlkeyi
bizlere emanet etti. Daha iyi bir gelecek i¢in her zaman
umudumuzu ve hedeflerimizi yiiksek tutuyoruz ve daha iyi bir
Tirkiye i¢in var giiciimiizle ¢aligmaya devam ediyoruz. 2016
yili da iyi olacaktir.

Ulkemizde yasanan siyasi belirsizliklerin ve dis iilkelerde
yasanan politik ¢calkantilarin iilke ekonomisine olumsuz
anlamda yansidigini s6éyleyebiliriz. Bu noktada sizin
goriisleriniz neler? Bu durum Kalip sektériine nasil yansidi?

Ulkemiz, Cumhuriyet tarihinin en sikintili dSnemlerinden birini
yasamakta. I¢ ve dis politikalarda yapilan yanhslar hem igeride
hem de disarida biiyiik bir giivensizlik yaratti. Giivenin olmadig
ortamda yeni yatirim olmaz. Mevcut durumun olusturdugu
olumsuz psikoloji her kesimden insani, her sektérden firmay:
etkiliyor. Sinir komsularimizla bozulan iligkilerimiz,
bu tilkelerle ticaret yapan farkli sektorlerden bir¢ok firmay:
olumsuz etkiledi, iflas eden, iflasin egigine gelen yuzlerce belki
binlerce firma var ne yazik ki.

Tiirk Kalipgilik Sektorii bu durumdan suan icin etkilenmiyor
diyebiliriz. Zira kalipciigin en énemli musterisi olan kiiresel
otomotiv ve beyaz egya sektorlerinde seneler 6nceden planlanmug
projelerin bélgesel siyasi galkantilardan ve belirsizliklerden dolayx

UKUB Teknoloji

Merkezi

bir anda durdurulmas: veya iptal edilmesi s6z konusu degil.
Ancak, olumsuzluklarin siirmesi ve genel bir kriz halini almas:
durumunda biz de kalipcilik sektorii olarak sikinti yagamaya
baslariz.

Son dénemde yasanan déviz artisini ayrica dikkate almak
gerekiyor. Neredeyse tiim tiretim girdileri yurtdis1 kaynakh olan
kalipgilarimizin ilk yatirim ve igletme maliyetleri olumsuz
etkilendi. I¢ piyasaya yonelik iiretim yapan firmalarimiz bu
durumdan biiyiik rahatsizlik duyarken, ihracat agirlikli galisan
firmalarimiz bu durumdan olduk¢a memnun.

Kalip sektoriindeki firmalar piyasalardaki belirsizlik
sebebiyle yapacaklar: yatirimlari erteleyebiliyorlar. Onlara
dergimiz araciliiyla neler sdylemek istersiniz?

Piyasalardaki belirsizlikten dolayr miisterileriniz siparisleri iptal
ediyorsa bu durumdan sizin etkilenmemeniz miimkiin degildir.
Neticede kalipgilar, ana sanayiden gelen talebe gore proje bazl
6zel tasarim ve tretim yapan firmalar. Ancak bu durumda
misterilerinizi dogru se¢ip se¢mediginizi sorgulamanizi tavsiye
ederim. Hedefi olmayan, bu hedefe ulagmak igin degisen sartlara
uygun farkli stratejiler gelistirmeyen, tedarikgilerini gézetmeyen
misterileriniz varsa siz de anhk esen riizgara gore bir o yone bir
bu yone doner durursunuz. Hedefi olan iyi miisteri, hedefe
giderken sizi de beraberinde tagir. Derinlemesine uzmanlagin,
musterinizi siz segin.

Son olarak sektore dergimiz araciliiyla iletmek istediginiz
bir mesajiniz var mi?

Kabiliyet ve kapasitenize en uygun kalipcilik alanini segin ve
sadece bu alanda derinlemesine uzmanlagin. Misterinizi siz
segin.

Ulusal Kahpgihk |
Egitim Merkezi wxem
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3D lazer Markalama Hizmetleri
3D Lazer Desenleme

3D Lazer Graviir isleme

Lazer Markalama

Sac Metal Form Verme
Proses Analiz Hizmeti
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Basingl Dokiim (Metal Enjeksiyon)
Proses Analiz Hizmeti

Ui.li‘jﬁiL KALIP TEKNOLOJi VE EGiTiM MERKEZi

Sektoriimiziin Hizmetindedir!

Tersine Miihendislik Hizmetleri
Tarama

Modelleme

Karsilastirma

Kalite Kontrol

Plastik Enjeksiyon
Proses Analiz Hizmeti

Termal Kamera Hizmeti
(Kalp Caligma Sicakhf Optimizasyonu)
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TUYAP Bursa Fuarcilik Genel Miidiirii

IThan Ersozliy;
"Bursa Endiistri
Zirvesi'nde e
zamanli fuarlar
gectigimiz yil

36 tilkeden
42.351 kisi
tarafindan ziyaret
edilerek hedefine
ulagty, Gretime
gii¢ katt1, makine
satiglarina

katk: yapt1."
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Fuardan Umutlu

urulusumuz Tiyap Bursa Fuarcilik Ano-
I{nim Sirketi tarafindan, Takim Tezgahlar
Sanayici ve Is Adamlar1 Dernegi (TIAD)
ve Makina Imalatgilar Birligi (MIB) isbirligi, T.C.

# Ekonomi Bakanhgi, KOSGEB, Bursa Ticaret ve

Sanayi Odas1 ve Bursa Biiyiiksehir Belediyesi'nin
degerli destekleri alinarak hazirlanan,

« Bursa Metal Isleme Teknolojileri Fuari, 14.
Uluslararas1 Metal Isleme Makineleri, Kaynak,
Kesme, Delme Teknolojileri, El Aletleri,
Pnématik ve Hidrolik Fuari

« Bursa Sac Isleme Teknolojileri Fuar1 2015, 7.
Sac, Boru, Profil fsleme Teknolojileri ve Yan
Sanayileri Fuar

UKUB Ulusal Kalip Ureticileri Birligi ve Prestij
Yayincilik Basim Hizmetleri San. Tic. Ltd. Sti.
isbirligi ile hazirlanan;

« Kalip Avrasya 2015 Bursa 8. Kalip Teknolojileri
ve Yan Sanayiler Fuar

« Isve Isci Giivenligi, Saghg ve Ekipmanlari Fuari

o Bursa Demir - Celik 2015, Bursa Demir - Celik,
Dokiim, Demirdigt Metaller, Uriin ve Uretim
Makineleri Fuari

Tiurkiye Elektrik - Elektronik ve Benzerleri
Teknisyenleri Esnaf ve Sanatkarlar1 Federasyonu
ve Bursa Elektrik Teknisyenleri Odasi destegi ile
hazirlanan

« Otomasyon Fuar1 2015, Bursa 13. Uluslararas:
Elektrik, Elektronik ve Makine Otomasyonu
Fuan

Es zamanli olarak 10 - 13 Aralik 20135 tarihlerinde
Tiyap Bursa Uluslararasi Fuar ve Kongre
Merkezi'nde gerceklestirilecektir.

[lk yilindan itibaren Takim Tezgahlari Sanayici
ve Is Adamlar1 Dernegi (TIAD) isbirligi ile
diizenledigimiz Bursa Metal Isleme Teknolojileri
Fuari'na bu yil itibari ile Makina Imalateilar: Birligi
(MIB) de destek vermeye bagladi. Ortaya ¢ikan
giiclii igbirligi ile fuarimiz, icinde yer aldig1 Bursa
Endiistri Zirvesi'ne daha da gii¢ katacak.

Tiiyap Bursa Fuarcilik A.S. Genel Miidiirii {lhan
Ersozlii 2014 yilinin son ayinda diizenledigimiz,
imalat endiistrilerinin tiim siireglerini "Bursa
Endistri Zirvesi" ad1 altinda toplayan fuarlar, 7
ayr1 salonda, 21 ilkeden 529 firma ve firma
temsilciliginin katilimu ile 40.000 m? kapali alanda
hazirlandy, ziyarete acik oldugu 4 giin siiresince
36 tilkeden gelen 42.351 kisi tarafindan ziyaret
edilerek sektoriin giiciinii gozler 6niine serdi,
makine satiglarina biyiik katki sagladi. Bu yil da

' Kalip ve Makine Sektori

Aralik ayinda gergeklesecek zirve igin 50 bine
yakin ziyaretci gelmesi hedeflenmektedir.

Metal igleme, sac isleme, kalip ve yan sanayi,
elektrik, elektronik, otomasyon, hirdavat ve ig
givenligi konularindaki genis kapsaminin yan
sira Almanya'dan, Japonya'dan, Cin ve Italya'dan
yabanci firmalarin katilimu ile dikkat ¢eken Bursa
Endistri Zirvesi, uretimde ihtiya¢ duyulan
hammadde, yeni teknoloji, donanim ve
sistemlerdeki yenilikleri ilgililere topluca
gostererek her tirli tiretime ivme kazandird1."

dedi.

Bu yil da imalat endiistrilerinin tiim stireglerini
tek cat1 altinda toplayan fuarlar, tlkemizin en
onemli bulugsmalarindan biri olarak dikkat
cekmektedir. S6z konusu fuarlar, tiretimde ihtiyag
duyulan hammadde, yeni teknoloji, donanim ve
sistemlerdeki yenilikleri ilgililere topluca
gostererek her tiirli tiretime ivme kazandirmakta
ve glic katmaktadir.

Fuarlarin salon dagilimina baktigimiz zaman;
salon 1, 2, 3 ve S'te metal igleme makineleri, sac
isleme makineleri, salon 4 ve 6'da kalip, teknik
hirdavat, salon 7'de elektrik - elektronik - otomas-
yon ile ilgili firmalarin yer aldigin1 gérmekteyiz.

[lhan Ersézlii; "Fuarlar; yurtdigindan davetli is
adamlarn ile katilima firmalar bulugturan en
6nemli platformdur”

Birbirini tamamlayan sektorlerin biiyiik bulusmasi
olan fuarlara; Almanya, Bel¢ika, Birlegik Arap
Emirlikleri, Bosna - Hersek, Brezilya, Bulgaristan,
Cezayir, Cin, Fas, Giiney Kore, Giircistan,
Hirvatistan, Hollanda, Iran, Ispanya, Isvigre,
[talya, Japonya, Kosova, Kuveyt, Libya,
Macaristan, Makedonya, Misir, Romanya, Rusya,
Portekiz, Sirbistan, Suudi Arabistan, Suriye,
Tunus, Tiirkmenistan, Ukrayna, Urdiin ve
Yunanistan'dan ig adamlar1 davet edilmektedir.

Yurtiginden ise sektorlerin yogun oldugu Adana,
Adapazari, Afyon, Aksaray, Ankara, Antalya,
Balikesir, Bartin, Bilecik, Bolu, Canakkale, Denizli,
Diizce, Eskisehir, Erzincan, Gaziantep, Isparta,
Istanbul, Izmir, Karaman, Kayseri, Kirklareli,
Kocaeli, Konya, Kiitahya, Manisa ve Samsun bagta
olmak tizere bir¢ok ilden gelecek profesyonellere
ev sahipligi yapilacaktir.
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Mould and Product Manutacturers

BURSA METAL FjLEME TEKNOLOJILERI
FUARI ve BURSA SAC ESLEME
TEXROLOJILER] FUAR e Ay Tarlnte

v Kalip ve Uriin Imalatgilan

" Aparat Fikstiir Fixfure

v Kalip Yan Sanayi Mould Sub Industry

v Metal ve Plastik Enjeksiyon v Metal And Plastic Injection Manulacturers
Imalatgilan v Mould Processing Machines

" Kalip Proses Makineleri v Meiallurgy

v Metalurii v Sheel Metal Technologies

v Sac Isleme Teknolojileri v Technical Hardware

v Teknik Hirdavat v Additive Malerials Manufacturing

v Eklemeli Malzeme imalat Teknolojileri Technologies

v Tersine Miihendislik v Reverse Engineering

" Pdm/PIm (Yeni Uriin Geligtirme ) v Pdm/Pim (New Product Development)

" 3d Printing v 3d Printing

www.bursakalip.com www.mouldeurasia.com

www.kalipavrasya.com www.mouldturkey.com
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Kalipcilik Sektorii Kendini Yenilemeli

nin kisaltilmasiyla maliyetlerin digtrilerek, ki-
resel pazarda rekabet giiciiniin artirilabilecegini
soyledi.

U KUB Baskan1 Samil Ozogul, kalip iiretim siiresi-

Ozogul,

kalip tretim

degindi. Tasarim ve tasarim dogrulama olarak
adlandirilan analiz agamasinin kalip tiretim siirecindeki
katma degeri etkileyen en 6nemli faktérlerden biri
oldugunun altin1 gizen Ozogul, bunun igin kullanilan

surestin yazilimlarin kalipciligin faaliyet gosterilen ihtisas alanina
Ulusal Kalip Ureticileri Birligi (UKUB) Bagkan1 $amil kisaltilmastyla uygun olan modiillerle donatilmasinin 6nemini
Ozogul, Tiirk kalipilik sektdriiniin kiiresel diizeyde — maliyetlerin vurguladi. Ozogul, dogru seilmis yazilimlarn, 6zellikle
rekabet edebilmesi i¢in mutlaka yeni adimlar atmas: diisiiriilerek, analiz yazihmlarimn, dogru kullamlmasinin kalip tiretim
gerektigini séyledi. Ozogul, kalip tiretim stirecinde kiiresel d strecinin kisalmasina ve kalite maliyetlerinin
katma degeri etkileyen agamalarda uygulanacak dogru ureselp ?’Z?"r "a diismesine buyiik katki saglayacagini soyledi.
yontemlerin kalip tiretim siiresini, dolayisiyla maliyeti rekabet giiciiniin
azaltacagini vurguladi. arttirilabilecegini

soyledi. Kalip Uretim Siiresi

UKUB Bagkan $amil Ozogul, yaptig1 yazili agiklamada,

kalipgilik sektoriinde teknolojik yenilikler ve kalifiyeli

insan giicii kullanilmasinin yani sira yapilacak ¢ahsmalarla rekabet
giictintin yiikseltilebilecegini s6yledi. UKUB olarak yaptiklari
faaliyetlerle sektoriin gelisimi igin ¢aba harcadiklarini, yaptiklari
analizlerle de sektoriin kiiresel ekonomi i¢indeki yerini ortaya
koyduklarini kaydeden Ozogul, sanayicilerin pes etmek yerine
zorluklara g6giis gererek Tirk kalipgilik sektoriinii daha ileri
tagimasi gerektigini vurguladi. Teknolojinin nimetlerinden
faydalanarak, ayni insan kaynag ile daha ¢ok ve kaliteli ig
yapmalarinin miimkiin oldugunu belirten Baskan Samil Ozogul,
neler yapilmas: gerektigi konusunda onerilerde bulundu:

"Oncelikle mevcut isletme kaynaklarinin sil bastan elden
gegirilmesi gerekir. Verimsiz makina, ekipman ve yazihmlarin
yok pahasina da olsa elden ¢ikarilmasi, amaca uygun, teknolojik
yeni yatirimlarin yapilmasi gerekir. Insan kaynaklarini yeni sisteme
gore egitmeliyiz. Bunlar1 yaparken, mevcut ekibin senelerdir
alismis oldugu diizenin degismesine karsi mukavemet gostermesi,
iglerini kaybetme korkusuyla eskiyi koruma, yeniyi kabullenmeme
icgudiisii ile zorluk ¢ikarmasi olasilik dahilindedir. Ayrica, mevcut
ekibin yiiksek teknolojiye hizli ayak uyduramamasi nedeniyle
doniigim déneminde ortaya ¢ikacak zaman ve kalite maliyetleri
ile rekabet giiciiniin diigmesi de miimkiin. Ancak sektorde
varhigimiz1 sirdirmek istiyorsak tiim zorluklara ragmen bu
donigiimi baglatmamiz da kaginilmazdir.”

Analiz Asamasi

UKUB Bagkani $amil Ozogul, agiklamasinda kalip iiretim siiresi
ve maliyetlerin digiirilmesine yonelik yapilmasi gerekenlere de
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Amerika'da yapilan bir aragtirmada kalip iretim
stiresinin sadece yiizde 7'lik kisminin gercek operasyon siiresi
oldugunun ortaya konuldugunu, geriye kalan siirenin ise yiizde
2'sinin 6l¢gme-dogrulama, yiizde 2'sinin tagima, ytizde 89'unun
da operasyonlar arasi bekleme siiresi oldugunun saptandigini
anlatan Ozogul, sunlar kaydetti:

"Bu ytizden dogrulanmus tasarim tizerinden imalata gegmeden
once mutlaka her bir parca i¢in metot ¢aligmasi yapilmaly,
hazirlanan tiretim planlar tizerinden tiim kalip bilesenleri MRP
ve proje yonetim yazilimlar1 kullanilarak etkin sekilde takip
edilmelidir."

LASER Teknolojisi

Kagitsiz, resimsiz imalat sistemlerini kullanarak, olasi birgok
kalite maliyetinin 6niine ge¢gmemiz de miimkiin. Ttm kalip
tiretim stireci boyunca 2 boyutlu teknik resimlerin yerine, imalat
ile ilgili tiim 6l¢ii ve toleranslari igeren renklerle kodlanmis 3
boyutlu katt modelleri kullanmarmiz durumunda, yiizde 100 insan
kaynakli zaman kayiplar ve kalite maliyetleri biiyiik oranda
dugtrtlebilmektedir.

Talag kaldirma agamasinda artik sonlu eleman analiz mantig: ile
calisan, gelismis CAM yazihmlari kullanilmaktadir. Daha 6tesi,
artik bir¢ok kalip parcasi malzeme eksilterek degil, LASER
teknolojisi ile malzeme ekleyerek imal edilebilmektedir. Bu
yontem daha bugiinden gelismis tlkelerde kalip¢iligin
vazgecilmez bir pargasi haline gelmistir.

Tezgah Verimi

Tirkiye'de maalesef kalipgilarimizin birgogu halen CNC
tezgahlarda otomatik takim degistirme, takim 6n hazirlama, hizl
baglama gibi sistemleri dahi kullanmiyor. Ancak bu sistemler,
dogru secilmis bir tezgahta, dogru takimlarla, dogru yapilmisg
CAM programlari ile birlikte kullanildiginda tezgah veriminin
yuzde 50'ye varan oranlarda yiikselmesi s6z konusudur. Tim
bunlar1 yapabildigimizde kalip deneme siireci olabildigince
kisalacak, basit revizyonlarin yapilacagy, kalip performansinin
test edilecegi ve galisma parametrelerinin ayarlanacag: standart
bir siireg haline gelecektir.
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Hatice CAKIR TASLI
UKUB Hukuk Misaviri

Kayip-kagak elektrik
bedellerinin tahsili
i¢in izlenmesi
gereken yol ise
gecmise donik
kayip kacak
bedellerinin tespiti
i¢in enerji dagitim
sirketine bagvurarak
faturalari istemek ve
devaminda
mahkeme de dava
a¢maktadr.
Faturalarin, enerji
dagitim sirketi
tarafindan
verilmemesi
durumunda Enerji
Piyasas1 Kurumu'na
sikayet icin
bagvurulmasi

gerekmektedir.
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Yargitay Karari Altinda Kayip-Kacak
Elektrik Bedellerinin Tiizel Kisiler
Tarafindan Geri Alinmasi

o argitay Hukuk Genel Kurulu'nun
% Y 2013/7-2454 E. ve 2014/679 K. sayili

elektrik faturalarina yansitilan kayip-
kacak bedelinin abonelerden alinamayacag:
hitkmiindeki karar1 ile abonelere geriye dogru
10 yillik siire icinde 6demis olduklar: elektrik
faturalarindaki bu bedelin iadesini talep etme
hakki saglanmustir. Yargitay'm bu karar1 almasima
neden olan olay 2012 yilinda bir abonenin
faturasina yansitilan kayip-kagak bedelinin iadesi
icin Tiiketici Hakem Heyetine bagvurmasi ile
bagsladi. Hakem Heyeti tiiketiciyi hakh bularak
alinan paranin iadesine karar verdi. S6z konusu
kararin iptali i¢in dagitim sirketi tarafindan
Mahkeme'ye bagvurulmasi iizerine yargilamalar
sonucu Yargitay Hukuk Genel Kurulu'nun bu
karar almasi giindeme gelmistir.

Yargitay Hukuk Genel Kurulu kararinda
"Elektrik enerjisinin nakli esnasinda meydana
gelen kayip ile bagka kisiler tarafindan
hirsizlanmak suretiyle kullanilan elektrik
bedellerinin, kurallara uyan abonelerden tahsili
yoluna gitmek hukuk devleti ve adalet
dustinceleri ile bagdagsmamaktadir. Hem bu hal,
parasini her halikarda tahsil eden davaci
Kurumun ¢agin teknik gelismelerine ayak
uydurmasina engel olur, yani davaci kendi teknik
alt ve tst yapisimi yenileme ihtiyaci duymayacag
gibi; elektrigi hirsizlamak suretiyle kullanan
kigilere karg1 6nlem alma ve takip etmek i¢in
gerekli girisimlerde de bulunmasini engeller.
Opysa ki, elektrik kaybini 6nleme ve hirsizliklar
engelleme veya hursizi takip edip, bedeli ondan
tahsil etme gorevi de bizzat enerjinin sahibi
bulunan davaciya (sirkete) aittir. Bununla
birlikte, tiiketici olan vatandagin faturalara
yansitilan kayip-kacak bedelinin hangi miktarda
oldugunun apagik denetlenebilmesi ve hangi
hizmetin kargihginda ne bedel 6dedigini bilmesi,
yani seffaflik hukuk devletinin vazgecilmez
unsurlarindandir.” hitkiimlerine yer verilmistir.

Yargitay kisaca, elektrik enerjisinin nakli
sirasinda meydana gelen kayip bedeli ile
bagkalarinin hirsizlamak suretiyle kullandig:
elektrik bedellerinin, kurallara uyan abonelerden
tahsilini hukuk devleti ve adalet diisiincesi ile
bagdastiramayacagini soylemektedir.
Yargitay'in bu diisiincesi yerindedir. Zira ceza
hukukunun genel ilkelerinden olan ve
Anayasa'nin 38. maddesinde belirtilen "cezalarin
sahsiligi” ilkesi uyarinca kanunda sug karsilig
olarak 6ngoérilmiis bulunan cezanin sadece

sugun failine verilmesi, yalnizca sugun failinin
cezadan etkilenmesi gerekmektedir. Diger bir
ifade ile kurallara uyan, borcunu 6deyen
abonenin kendi kusurundan kaynaklanmayan
bir bedelin faturasinin bu aboneye kesilmesi
cezalarn sahsiligi ilkesi ile bagdagmayacag: gibi
bu durum hukuk devletine duyulan giiveni de
sarsar nitelikte olmaktadir. Bitin bu
gerekgelerin yami sira Yargitay ayrica faturalarda
kayip- kagak bedeli yansitilmadig igin tiiketicile-
rin ne kadar 6dediklerini bilmediklerini bunun
da seffaf devlet anlayisina aykiri oldugunu
belirtmistir.

Kayip kagak bedelinin gergek kisiler ve tiizel
kisiler tarafindan talep edilmesi konusunda da
bir faklilik bulunmamaktadir. Elektrik Piyasas:
Tiiketici Hizmetleri Yonetmeligi'nde tiiketici
gercek veya tiizel kisi ayrimi yapilmadan tiiketici,
"Elektrigi kendi kullanimi igin alan kisi" olarak
tanimlanmgtir. Yargitay 3. Hukuk Dairesinin
E. 2014/12810, K. 2014/12352 sayili ve E.
2014/7207, K.2014/14473 sayili kararlarinda
tizel kisilerin de kayip-kagak bedellerinin
tahsilini talep edebilecegi hitkiim altina
alinmigtr.

Yargitay'in bu olumlu karar1 hukuk devleti
ilkelerine yakisir olsa da TBMM 'ne sunulan bir
Kanun tasarisi ile bu kararin agtig1 yolun 6ni
kesilmek istenmektedir. Tasarida yer alan bir
madde ile kayip- kagak elektrik bedeli
konusunda bugiine kadar agilan davalar
sonucunda yapilan 6demeler ile mahkeme
masraflarinin, bundan sonraki donemlerde
hazirlanacak yeni faturalara eklenerek tim
tiketicilerden tahsilinin 6nii agilmaktadir. Daha
once mahkemeler tarafindan iadesine karar
verilen kayip kacak bedelleri ile mahkeme
giderlerinin dagitim sirketlerince tiiketicilerin
faturalarina yansitilacagi séylenmektedir. Bu
tasarinin hukuk devleti ilkesine aykir1 olmasi
sebebiyle, yasalasmasi durumunda dahi Anayasa
Mahkemesi tarafindan iptal edilecegi agiktir.

Sonug olarak, tiizel kisi tiiketicilerinde kayip
kagak bedelini alma konusunda gergek kisilerden
farki bulunmamaktadir. Kayip- kagak elektrik
bedellerinin dava yolu ile istenebilmesi i¢in
oncelikle gegmise doniik 10 yillik kayip kagak
bedellerinin tespiti i¢in enerji dagitim sirketine
bagvurmak ve faturalari istemek gerekmektedir.
Faturalarin temininden sonra ise, mahkemede
kayip kagak bedelinin iadesi davas: agilmalidur.
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Talasli imalat Siireclerinin Kararliigi
ve Takim Tezgah Dinamigi

4.2. Paralel Frezeleme

birden ¢ok freze kesici takiminin ayni ya

da farkli yiizeyleri kesme islemi olarak
bilinmektedir. Uygun kesim sartlar1 saglandi-
ginda paralel frezeleme operasyonlarinn tiretim
verimliligini artiric1 avantaji vardir. Geleneksel
tek takimli frezeleme operasyonlarinda oldugu
gibi tirlama titregimi bu verimliligi kisitlayan en
biiyiik etkenlerdendir. Ote yandan frezeleme
kosullar1 uygun bi¢imde seildigi takdirde kararl
talag kaldirma orani artmaktadir. Boyle bir
durumda, her iki kesici takimda ortaya ¢ikan
dinamik kesme kuvvetleri birbirlerini
sontimlemek-tedirler. Bunun yani sira is parcasi
dinamigj, takimlar arasinda dinamik etkilesim
sagladig1 icin eg zamanli frezeleme operasyon-
larinin dinamigi ve kararlilig: tizerinde 6nemli
bir etkiye sahiptir.

E szamanli frezeleme operasyonu ayni anda
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Sekil . Paralel frezeleme operasyonu geometrisi.

Paralel frezeleme operasyonlarina ait frekans
kiimesine ait ¢ikarilmis olan analitik ¢6ziim
yontemi ve genel kuvvet denklemi asagida
gosterilmigtir.
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Denklem (2)'de "CPM" matrisi kesme
parametreleri terimlerinin toplandig: bir matris
olup, "DM" ve "OTF" matrisleri sirastyla gecikme
terimleri ve yonlendirilmis transfer fonksiyo-
nunun tamimlandig matrislerdir. Bu 6zdeger
probleminin ¢6ziimii sonucu paralel frezeleme
islemlerine ait kararhilik diyagramlari ¢ikartil-
maktadir. Detaylar [9]'de agiklanmustir. Sekil
10'da 6rnek bir paralel frezeleme durumu
gosterilmigtir.

Sekil 10. Is parcasi ve takimlar

Bu kesme sartlari altinda elde edilen kararlilik
diyagrami $ekil 11'de gosterilmistir.
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Sekil 11. Kararhlik diyagramu ve test sonuglar1.

Kararlilik diyagrami NTX2000 ¢ok maksath
takim tezgahinda gerceklestirilen tirlama testleri
ile dogrulanmigtir. Iki 6rnek durum igin (A ve
B noktalar1) ivmedlcerlerden alinan titresim
verileri analiz edilmis ve tirlamali kesme durumu
icin (A) tirflama frekansinin yapilan modelleme-
lerde de ¢iktig1 gibi 60 Hz'te qiktig1 gorilmiis
ve kararhlik diyagrami dogrulanmustir. Bir bagka
ornek paralel frezeleme durumunda ise en iyi
kesme durumlarini veren durumlar bulun-
mugtur. Sekil 12'de benzetim ve deneylerde
kullanilan is pargasi gosterilmistir.

Sekil 12. Is parcasi geometrisi ve test diizenegi

Eniyileme ¢aligmalarinda takimlardan birinin
donme hizi 1000 - 6000 rpm araliginda
degistirilmis ve 3 boyutlu kararlilik diyagramlar
olusturulmustur.

Sekil 13. Boyutlu kararhlik diyagrami



Sekil 13'de goriilecegi gibi en yiiksek kesme derinligini veren kosul ikinci takimin 4000
rpm ve ilk takimin 6000 rpm'de ¢ahstig1 kosul olarak bulunmustur. Yapilan bu eniyileme
galismasi sonucu toplam kararli kesme derinliginde %25 artis saglandig1 goriillmektedir.

S. Takim Geometrisinin Tirlamaya Etkileri

Frezeleme iglemlerinin kararlilig, uygun bir sekilde tasarlanilan veya segilen 6zel freze
takimlari ile belirgin bir sekilde arttirilabil-mektedir. Endiistride en sik kullanilan 6zel
freze takimlar1 olarak; degisken adim aralikli, degisken helis agili ve bunlarin
kombinasyonu ile kaba frezeleme takimlari sayilabilir.

Sekil 14. Degisken adim [37], b) Degisken helis agili takimlar[38]

Ozel frezeleme takimlari, farkli mekanizmalar kullanarak siire¢ kararliligini
arttirmaktadir. dinamik olarak degismesi ile dogrudan alakalidur.

Sekil 15.Farkli kenar dalga formuna sahip kaba frezeleme takimlar:

Frezeleme islemlerinin kararliligy, verilen belli bir anda talas kaldiran disin yiizeyde
biraktig: dalgalanmalar ile bir 6nceki disin talas kaldirdig: yiizeyde biraktig:
dalgalanmalardan dolay: talag kalinliginin Degisken helis acili ve/veya adim aralikli
frezeler, birbiri ardina gelen kesici agizlarin talag kaldirdiklar yiizeylerde biraktiklary
dalgalanmalar arasindaki faz farkini degistirerek, dalgalanmanin yinelenmesini ve
dolayisiyla tirlama tipi titresimleri engellemektedir. Degisken agili takimlar segilirken
veya tasarlanirken, sistemin dinamik 6zellikleri, kesici agiz sayis1 ve kullanilmasi
dustinilen is mili devri g6z 6niinde bulundurulmahdir. Tablo da modal parametreleri
verilen bir frezeleme sistemi igin [ 10-11]'de verilen tasarim yontemi ile degisken adim
aralikh bir freze takim tasarlanilmig ve esit adimh geleneksel bir freze ile olan performans
farkliliklar1 kararhilik diyagrami tizerinde gésterilmistir. Kesme kuvvet katsayilar
Ktc=697MPa, Krc=225.8 MPa olarak alinmigtir. Takim ¢ap1 12mm, yanal kesme
derinligi 6 mm olarak alinmus, asag1 frezeleme modu kullanilmugtir. Takimin tiim kesici
agizlar1 30° helis agisina sahiptir.

Tablol. Modal parametreler
Dogrultu w,, (rad/sn) { Mg
X 1440*2m 0.02503 | 0.1246424
Y 1440%2m 0.02503 | 0.1246424

Dogrusal, alternatif, siniizoid olmak tizere farkh degisken adim kaliplar1 bulunmaktadir.
Bu makalede siniizoid kalip kullanilmug olup, hesaplanan adim agilar1 su sekildedir:

Py, Py + AP, Py, Py — AP = 360°
90°,100°,90° and 80° (3)

* Makalenin devamu bir sonraki sayida yer alacaktr.

Makale

YUKSEK DEVIRLI
MOTOR TUTUCU

(Elektrikli Hiz Kafasi)

HES 510/810
Serisi

MAKSIMUM 50.000/ 80.000 devir/dakika
MAKSIMUM GOC 340w

1. Tezgahimizda |5 mili donmeksizin yiksek
devirde galrgma olanadi sunar.

2. lsmili salgi dederi 1 mikron igindedir.

3. Max @ 6 mm pens kapasitesi vardir,

4, Uzun streli calryma durumunda dahi cok az i)
{iretir.

5. Makinaniza uygun konik se¢enekleri sunar,
BT, CAT, HSK A, .vb

6. Makinanin kendi is mili yanlighkla ¢evrilaigi
takdirde, motordaki baglanti kablosu

kendiliginden aynlacak sekilde tasarlanmistir.

TANDEM

TAKIM TEZGAHLARI

IMES Sanayi Sitesi A Blok 103. Sokak No: 1A
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Birlik Faaliyetleri

UKUB Yonetim Kurulu Uyeleri
Formnext Fuari'ni Ziyaret Etti

esago Messe Frankfurt tarafindan 17 - 20

Kasim 20135 tarihleri arasinda Almanya'nin

Frankfurt sehrinde organize edilen fuar
UKUB Yénetim Kurulu Bagkani $amil Ozogul ve
Yoénetim Kurulu Uyesi Ayhan Demirkol ziyaret
ettiler.

17-20 Kasim 20135 tarihleri arasinda TCT tarafindan
desteklenen Formnext Fuari'nda, katk:
teknolojilerinin yani sira bir driin fikrinden bu
driiniin sanayi dretimine kadar siiregelen is
zincirindeki en giincel prosediirler yelpazesi ele
alindi.

Fuarda ara¢ ve sekillendirme, makine alet-
leri/otomasyon, temel maddeler/bilesenler ve
o6l¢im teknolojisi/kalite giivencesi gibi konular da
ele alind1. 18 ve 19 Kasim'da, ayni binada fuar ile eg
zamanli olarak TCT tarafindan desteklenen
Formnext Konferansi da gerceklesti.

UKUB ve Metal Medya Yayin Grubu
Isbirligine Gidiyor

KUB tarafindan hazirlanan Basmakalip biilteni ile Metal

Medya biinyesinde yaymlanan Kalip Store dergisi birlesiyor.

2016 yili itibariyle her iki dergi yoluna birlikte devam
etmeye hazirlaniyor. Bundan sonraki dénemlerde Basmakalip
adiyla sektor mensuplarina ve kalip sektoriintin hedef kitlesine
ulasacak olan dergi, iki ayda bir yayinlanacak. Derginin yayin ve
igerik plani, dagitim alanlar1 gibi konular bagta olmak tizere tiim
stratejiler UKUB ve Metal Medya tarafindan miisterek olarak
belirlenecek.

Konuyla ilgili olarak agiklama yapan UKUB Yo6netim Kurulu
Bagkani $amil Ozogul sunlar dile getirdi: "Bildiginiz gibi UKUB
olarak Basmakalip adiyla bir bilten hazirlayip tiyelerimize ve
sektoriin hedef kitlesine ulagtirtyorduk. Biiltenimizin her zaman
daha kapsamli olmasini ve genis kitlelere ulagmasi gerektigini diisiiniiyorduk. Bu yiizden yayin organimiz olan biiltenin dergi formatina
donistiriilmesi gerektiginin kararmni aldik. Bu sebeple de sekt6riimiize yonelik dergi yayinciligi yapan firmalarla gorisiip isbirligi
yapmaya karar verdik. Yapmus oldugumuz gériismeler sonucunda Birligimize ve sektoriimiize en fazla faydayi saglayacagina inandigimiz
Metal Medya Yayin Grubu ile anlagsma yéniinde genel bir kanaat olustu. Bu anlagma cergevesinde; Kalip Store dergisi ile bizim
biiltenimiz birlesecek ve Basmakalip adi altinda tiyelerimiz bagta olmak tizere tiim meslektaglarimiza ve sektoriimiiziin hedef kitlesine
ulastirilacak. Format degisikligi ile beraber Birlik faaliyetlerimiz, sektériimiiz ile ilgili haberler ve 6nemli gelismeler ile ilgili bilgi
paylagimini saglamak tizere dergimiz ¢ok daha fazla kisiye, ¢ok daha fazla noktaya ulasacaktir. Bu is birligi kapsaminda Basmakalip'
1sadece Tiirkiye'de degil Avrupa'da kalipeilik sektérii ile ilgili nemli organizasyonlarda dagitilmak iizere tamamu Ingilizce olarak
hazirlmayy, dergiyi Avrupa'da da aranan bir yayin haline getirmeyi planliyoruz. Ulkemiz kalip sektériinii tiim ydnleriyle ele alip,
kapsamli bir sekilde tanitmaya gayret edecegiz."

Metal Medya Yayin Grubu Miidiirii Murat Kose ise igbirligi ile ilgili olarak sunlari ifade etti: "Uzun siiredir Kalip Store adli dergimizi
her agidan gelistirmek ve aranan bir yayin organi haline getirmek istiyorduk. UKUB ile yapacagimiz isbirligi sayesinde bunu
gerceklestirecegimize yiirekten inanryorum. Basmakalip ile sektore yepyeni bir soluk getirecegimizi diisiiniiyorum.”
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Uyelerden Haberler

RTC Baglanti Elemanlari Cin’de Bayilik

Anasmasi imzaladi

TEC Baglanti Elemanlari San. Tic. A.$." firmasy; Cin'e
trin satmak tizere 11 Eylil 2018 tarihinde $anghay'da
bayilik anlagmasi imzaladi.

3 kigkanlar i¢in Hizli Baglanti Elemanlari iireten "RTC

RTC adina bayilik anlagmasini imzalayan Genel Midiir Kenan
Ersozli; "Cin gibi diinyanin en biyiik ve zorlu pazarina iriin
satmak konusunda iddiali olduklarim” dile getirdi. Cin pazarinda
detaylh bir inceleme yaptiklarini belirten Kenan Ersozlii; "Kalite-
fiyat" konusunda Cin pazarinda faaliyet gosteren yerli - yabanci
birgok firmay: incelediklerini, bu pazarda yer alabilmek i¢in en
optimum noktay: yakaladiklarini ifade etti.

Genel Midiir Ersozlii; temin siiresini minimuma indirmek i¢in,
bayi ile birlikte Cin'de bir depo olusturma karari aldiklarini,
boylece miisterilerine en kisa siirede iiriin sevkiyat: yaparak,
rakiplerine kars1 6nemli bir avantaj saglayacaklarini da ifade etti.

Anlagma sonrasit RTC firmasi, 15-17 Eylil 2015 tarihlerinde
Cin'de diizenlenen "ASIA MOLD 2015" fuarina Cin'deki bayisi
ile birlikte katild1.

PHEUMANL COUPLIMGS
WD AL COUMINGS
ELECT R AL Tl 10N,

Ozgii Kalip ve Plastik San. Ltd. Sti.

hassasiyet gerektiren pargalarin, plastik enjeksiyon kalip

iiretimlerini gergeklestiren OZGU KALIP, enjeksiyon
parga tretimlerini yaptigi 6nemli projelere uluslararas:
standartlarda hizmet verebilmek i¢in plastik enjeksiyon tiretim
alanini "Class 100.000" kosullarina uygun hale getirmistir.

1 9 81 yilinda kurulan ve kuruldugu yildan itibaren yiiksek

Diinya standartlarinda hizmet vermesi planlanan yeni enjeksiyon
alaninin partikiil kontrolit HEPA filtreler ile saglanmaktadr.
Uretim alaninin sicaklik, nem ve pozitif basing degerleri dijital

-

Uye Tanitimlari

0ZG0 KALIP VE
NP4PLASTIK SANAYi

kontrol sistemleri ile izlenmekte ve denetlenmektedir. Ozgii
Kalip 6zellikle yiiksek degerli medikal ve elektronik pargalarin
tretiminde kritik 6nemi olan bu kontrollii iiretim alani sayesinde,
musterilerine kalip tasarimindan son tiriine kadar genis bir alanda
igbirligi imkan1 sunmaya baglamustur.

Misterilerine katma degerli ¢6ziimler sunarak onlar birer isortag:
olarak géren Ozgii Kalip, mitkemmel miigteri deneyimini yasat-
mak i¢in yatirimlarina 2016 yilinda da devam edecektir.
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Uye Tanitimlani

TEKYAZ Teknolojik

Yazilimlar ve Mak. Tic. A.S.

94 yilinda UMTAS A.S. biinyesinde baglattig1
1 9 CAD/CAM/CAE alanindaki faaliyetlerini 2007
yilindan beri siirdiirmektedir.
TEKYAZ; SOLIDWORKS , SolidCAM ve Cimatron
yazilimlarinin Tiirkiye distribiitori olarak CAD/CAM/CAE
sektoriinde uzmanlagmug bir sirkettir.

Tiirkiye genelinde Istanbul basta olmak iizere Izmir, Bursa,
Konya, Ankara ve Adana illerinde gercek bolge ofisleri ve
cahsanlari ile Tiirkiye'nin dort bir yaninda yer alan miigterilerine
¢ogunlugu mithendis 50’i agskin geng kadrosu ile hizmet
vermektedir.

17 yillik SolidWorks Tiirkiye Distribiitori, 21 yilik CAD/CAM
deneyimi, kuvvetli altyapisi, kurumsallagmus organizasyon yapist
ve geng kadrosu ile tiim misterilerine program satisi, teknik
destegi ve egitimleri ile butiinsel ¢6ziimler sunmaktadir. Ayrica
yazilim triinlerini desteklemek tizere cesitli cihazlarin satigi ve
temsilciligi de yuritilmektedir.

TEKYAZ; 2000'nin tizerinde miisteri ve 500’iin iizerinde egitim

TEKYAZ

Teknolojik Yazilimlar ve Makina Tic. A.S.

kurumu ile ¢ahgmakta, SOLIDWORKS tarafindan gergeklestirilen
ttim sertifikalara sahip deneyimli ve tecriibeli egitim kadrosunun
yani sira 6zel sinavlara tabi tutulan profesyonel satis ekibi ile
hizmet vermektedir.

TEKYAZ olarak, misterilerimize yenilik¢i tasarim ve tiriin
gergeklestirme ¢oziimleri sunmaktayiz.

Diinya Kalip Mak. ve Oto.

San. Tic. Ltd. Sti.

sergileyen 'Diinya Kalip' 20 yillik mithendislik ve imalat

tecriibesini kullanarak misteri firmalarinin kalip ve CNC
freze igleme ihtiyaglarina kapasitesi dahilinde en hizli kurumsal
¢oziimleri sunmaktadir.

D isiplinli, 6zverili ve siirekli gelisen bir performans

Diinya Kalip Ltd. Sti. 2006 yilinda kurulmusg bir kalip imalat
firmasidir. Sektorde gegen siiregte kalip tiretim tecriibemizi isimize
olabildigince odaklagarak yansitmis ve 8 yil sonun da giincel
1600 m? alanda 200.000 saat/y1l tizeri kalip imalat kapasitesine
ulagmis durumdayiz.

Caligma sekt6riimiiz agirlikli otomotiv sektorii olusturmaktadir.
Yerli tiretim yapan ana otomotiv firmalari ve bu firmalarin ana
yan sanayi firmalarina kalip imalat: i¢in yardimci firma
konumundayiz.

Ana otomotiv firmalar1 yani sira tilkemiz kamyon, otobiis, minibiis
v.b. hafif ticari ara¢ ana ve yan sanayi firmalar1 bizim ikinci kugak
misteri gamimizi olugturur. Yerli firmalarimiz yani sira direkt
veya endirekt yurt dig1 otomotiv firmalar kaliplari calismalarimiz
da devam etmektedir.

Hedefimiz miisterimizin ihtiyaci olan kalitede ve termininde
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A KALIP

.SAN.VE TiG.LTD.STi.

proje gergeklestirmektir. Bunun igin Diinya Kalipta Calisanlarin
is planini igveren yada yOnetici yapmaz soz verilen migteri
terminleri yapar. 'Dinya Kalip' kalip imalat1 ve igleme
hizmetlerinin yani sira biinyesinde bulunan 3 adet Hidrolik Presi
ile Prototip kalip baski ve 6n seri ve kisa seri par¢a imalatlar1 da
yapacak kapasiteye sahiptir.

2015 yilinda daha yenilik¢i ve memleketimize daha fazla katma
deger katacak projelerde Diinya Kalip adin1 daha yukarilara
¢ikarma hedef ve azminde olacagiz.




SCHUNK GmbH & Co. KG

global pazarda biiyiik bir oyuncudur. Firma, 1945'te

Friedrich Schunk tarafindan mekanik atélyesinde
kurularak, Heinz-Dieter Schunk'un liderliginde is baglama
teknolojisi ve tutucu sistemler konusunda diinyada bir pazar
lideri haline gelmistir. Su an-da firma, tigiincii nesilden Henrik
A. Schunk ve Kristina I. Schunk kardegler tarafindan
yonetilmektedir.

S CHUNK GmbH & Co. KG, bir Alman aile firmasi ve

SCHUNIK, 8 tesisde 2500'den fazla ¢aligani, diinya tizerinde
kendine direkt olarak bagli 30 merkezi ve 50'den fazla tilkede
dagitim ortaklariyla pazardaki giiglii varligini devam ettirmektedir.
2015 yilinda yaklasik olarak 360 milyon euroluk bir ciroya
ulagmakla birlikte, ihracat kotas1 yaklagik %60 oranindadir.

SCHUNIK, 11,000 standart igerigi ile diinyanin en genis is
baglama teknolojisi ve tutucu sistemleri gesitliligine sahiptir. Ayn
zamanda, 2,500 SCHUNK tutucusu ile standart tutucularda en
genis irtin ¢esitliligini sunmakta, tutucu sistemleri tam programu
4,000'den fazla bilesenden olugmaktadur.

SCHUNK miisteri tabani; makine mithendisligi, robotik,
otomasyon ve montaj tagima, tim tnlii otomotiv markalari ve
onlarn tedarikgilerini kapsamaktadir. 2012 yilindan bu yana aile

Uye Tanitimlari

SCHUNK e/"°

firmasinin marka yiizii olan efsanevi kaleci Jens Lehmann,
SCHUNK takiminda hassas yakalama, giiclii ve giivenli tutmay:
temsil etmektedir.

Guvenal Kalip Elemanlari A.S.

sektoriin arz ve taleplerini iyi analiz etmemiz, her daim

yeniklere, AR-GE caligmalarina agik olusumuz ve miisteri
memnuniyeti odakli caismalarimiz sayesinde istikrarli bir bitytime
ile kalip elemanlari tiretim ve tedarigini stirdiirmemiz bizi
Tirkiye'nin sektoriinde 6nde gelen firmalarindan biri konumuna
getirmigtir.

1 9 76'dan bu yana Giivenal olarak iginde bulundugumuz

2010 yil itibariyle tedarikgi firma olusumuzun yani sira
merkezleme elemanlarinin (kolon burg vs.) imalatina gegilmistir.
Boylece diinya standartlarina uygun standart iriinleri zaman ve

Guvenal =

Kalip Elemaniari AS. A=K

nakit kayb1 olmadan miisterilerimize ulagtirmaktayiz. Bugiin
itibariyle biinyemizde olusturmus oldugumuz imalathanemize
gerekli tiim yatirimlar hali hazirda yapilmig durumdadir. Bu
stiregte kalite kontrole vermis oldugumuz 6nem yaptigimiz
caligmalar ile ispatlanmigtur.

Uriinlerimiz agirlikli olarak seri imalati yapilan iiriinlerin
kaliplarinin yapiminda kullanilmaktadir bunun yani sira makine
sanayi, talagh imalat ve bir¢ok sektor driinlerimizden
yaralanmaktadir. Bu kadar genis kitleye hitap edigimiz tiriin
¢esidimizin 30.000 tizerinde olmasindan kaynaklanmaktadur.
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DCV2012B Ozellikleri

Tabla Boyutlari (mm) : 2000 x 1100
X Hareketi (mm) : 2000

Y Hareketi (mm) : 1200

Z Hareketi (mm) : 762

Tabla Yuku : 4.000 Kg.
Makinenin Agirligi : 21.000 Kg.

NMV106A Ozellikleri

Tabla Boyutlari (mm) : 1120 x 600
X Hareketi (mm) : 1020

Y Hareketi (mm) : 600

Z Hareketi (mm) : 600

-
s

NMV 106 A

Tabla Yk : 800 Kg.
Makinenin Agirlig: : 6.500 Kg.
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