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Basyazi

Gelecegimiz, Genclerimize Emanet..

Degerli Sanayicilerimiz,

2008 yilinda, biiytik bir heyecanla UKUB Yonetimini
tistlendigimizde koydugumuz ana hedef, UKUB'u ve
Tiurk Kalipgilik Sektorii'ni kiiresel bir cazibe merkezi
haline getirmekti.

Uzun soluklu bu projede, koydugumuz hedefe bizi
ulagtiracak bir yol haritas: belirledik. Kargimiza ¢ikan
farkli sart ve segeneklere gére rotamizi ve stratejimizi

degistirdik, farkli stratejiler gelistirdik ama hedefimiz hep
ayniydi.

Bagarili olmak i¢in hedef belirlemek, yol haritas:
hazirlamak, sartlara uygun rota degisiklikleri ile yilmaz
bir kararlilik ve sabirla yola devam etmek tabii ki ¢ok
Snemli.

Ancak bagarili olmanin en 6nemli sarti, uyum igerisinde
caligan iyi bir ekibinizin olmasidir.

UKUB olarak 2008 yilindan bu yana ana hedefe ulagma
yolunda kademe kademe, adim adim bagariyla hayata
gecirdigimiz tim projelerde, ilk giinden bugiine kadar
neredeyse hi¢ degismeyen bir ekibin emegi var.

Sen, ben demeden, biz diyen, her zaman "birlik" olan bir
ekibin bagarisidir bu.

Bu yonetim kurulunun ana hedefe ulagma yolundaki en
6nemli ve son ara hedefi "Kalipgilar Vadisi" projesini,
somut adiyla "Yalova Kalip Imalati Thtisas OSB" projesini
tamamlamaktir.

UKUB, iktisadi isletmesiyle, teknoloji ve egitim
merkeziyle, oturmusg profesyonel kadrosuyla artik kendi
ayaklar1 tizerinde durabilen, ekonomik bagimsizligini
saglamus, saghkli ve stirdiiriilebilir bir yapiya kavugmustur.

UKUB, OSB'nin ve OSB igerisinde yer alacak Ortak
Kullanim Merkezi'nin faaliyete ge¢mesiyle ekonomik
olarak ¢ok daha giicli bir seviyeye yiikselecek, yeni
yonetimlerin koyacag yeni hedeflere ulagmak igin ihtiyag
duyulacak finansmani kendi kendine saglayacaktur.

Birligimizin, sektorimiziin ve iilkemizin gelismesi igin
farkli ve daha yiiksek hedefleri olan, vizyon sahibi gengleri-

mizin bayrag bizden devralma vakti artik gelmistir.

Bayrag devralacak yeni ekibe mevcut bilgi ve tecriibenin
eksiksiz aktarilmasini saglamak iizere bir donem boyunca
tiim asil ve yedek YK iiyeleri birlikte calisacaktir. Sonraki
segimlere bu yedek liste asil liste olarak katilarak, genel
kurulda yonetimi devralmaya talip olacaklar.

Yeni dénemde, tiim yedek YK tyeleri, farkli ¢caligma
komitelerinde asil iiyelerle birlikte gérev alarak belirlenen
hedeflere planlanan siirede ulagmak i¢in yiiriitillecek
galismalara fiilen katilacaklar, gelecekte birligi yonetmek
icin ihtiyag duyacaklar1 bilgi ve tecriibeyi ¢alisarak
kazanacaklardur.
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Samil 0ZOGUL
UKUB
7.Doénem Yonetim
Kurulu Bagkan

Ortak ¢alisma donemi i¢in belirledigimiz
hedeflerimiz sunlardir:

1. Yalova Kalip imalat: Thtisas Organize Sanayi
Bolgesi'ni Faaliyete Gegirmek

« Kalip Teknolojileri Ar-Ge Merkezi'nin kurulmasi

« Ortak Kullanim Merkezi'nin kurulmasi
2. Tiirk Kalipgilik Sektoriiniin Yurtdisina A¢ilmasini
Saglamak

« Hedef pazarlarin belirlenmesi

o Yurt dig1 fuarlara ulusal katilimin saglanmasi
3. Tiirkiye'de Kalipciligin Onemini Anlatmak ve
Bilinirligini Arttirmak

o Ulusal Kalipgilik Zirvesi

« Meslek Liseleri Aras1 Ulusal Kalip Yarigmasi

« STK ile gériigmeler

« Ilgili Bakanliklar ve Miistesarliklar ile goriigmeler
4. Kalipcilarimizin Katma Degeri Yiiksek Diger
Sektorlere Girmesini Saglamak

« Havacilik, savunma , gemi inga, medikal, kompozit

malzeme sanayileri
S. Tiirk Kalipgilik Sektorii Raporunu Yayimnlamak
6. Yeni Finansman Kaynaklarinin Gelistirilmesi

« Kalip Thracatgilan Birligi'nin kurulmast

Bu hedeflere ulagmak icin yiiriitilecek ¢ahgmalarda yedek
YK ekibi 6n planda olacak, asil YK ekibinin tam ve stirekli
destegiyle yola devam edeceklerdir. Yeni y6netim
doéneminin hepimiz i¢in basarilarla dolu ge¢mesini
temenni ederim.

Saygi ve Sevgilerimle...
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Birlik Faaliyetleri

UKUB Heyeti Yalova'daki Aksa Tesislerini

Ziyaret Etti

lusal Kalip Ureticileri Birligi (UKUB) Yénetim Kurulu
l ' Uyeleri, Tiirkiye'nin koklii sanayi gruplarindan Akkék

Holding'e bagh olan Aksa Akrilik Kimya Sanayii A.S.'yi
ve DowAksa Ileri Kompozit Malzemeler San. Ltd. Sti.'yi ziyaret
ettiler. Ziyaret sirasinda akrilik elyaf ve karbon elyaf teknolojisi
hakkinda bilgi alan UKUB heyeti, kalipcilik sektériinde karbon
elyaf teknolojisini kullanabilmek amaciyla Kalipgilar Vadisi
OSB'de kurulacak Teknoloji ve Ar-Ge Merkezi'nde ¢aligma
yapmay1 hedefliyor.

Sektorde Tiirkiye'deki Tek Diinyadaki En Biiyiik Tesis

1968 yilinda Tiirkiye'nin akrilik elyaf ihtiyacini kargilamak tizere
Yalova'da kurulan ve 1971 yilinda da iiretime baglayan tesisi
inceleyen UKUB heyeti, Aksa Genel Midirii Cengiz Tas ve
DowAksa Pazarlama ve Satig Grup Direktorii Levent Giir'den
yapilan tiretim hakkinda bilgiler ald1. Ziyaret sirasinda, Yalova
Kompozit ve Kimya Ihtisas Islah Organize Sanayi Bélgesi (Yalkim
OSB) Yénetim Kurulu Bagkan1 Celal Ozel de YALKIM OSB'nin
kurulugu ve isleyisini anlatt1.

Aksa Genel Miuidiirti Cengiz Tas, yillar i¢inde yaptiklar: yatirimlar
ve gelistirdikleri yeniliklerle diinyanin en biiyiik akrilik elyaf
tireticisi haline geldiklerini ve bugiin 5 kitada, 50'den fazla iilkede
300'e yakin miisterisi bulunan bir diinya devi kurulug haline
geldiklerini soyledi. Tag, 1200'den fazla ¢alisana sahip olan
Aksa'nin, 502 bin metrekarelik alani ve 315.000 ton/yil kapasitesi
ile diinyadaki en buyiik, Tiirkiye'deki tek akrilik elyaf tireticisi
oldugunu vurguladu.

Ileri Teknoloji Uretmeliyiz

UKUB Bagkani $amil Ozogul Tiirkiye'de kalipcilik sektoriiniin
gelismesi igin yaptiklar: calismalar1 anlatti. Tiirkiye'nin dinyada
s6z sahibi olabilmesi igin ileri teknoloji tiretmesi gerektigine
vurgu yapan Ozogul, "Kalipgilik yiiksek katma degere sahip
oldugu icin desteklenmesi gerekiyor. UKUB olarak bu amagla
bir dizi ¢alisma yapryoruz. Biinyemizde kurdugumuz Ulusal
Kalipgilik Egitim Merkezi (UKEM) ile sektoriimiize nitelikli
personel yetistiriyor, Tersine Mithendislik Merkezi (TMM) ve
Analiz ve Simiilasyon ve Optimizasyon Merkezi (ASOM) ile
teknolojik destek veriyoruz. Diger yandan da Yalova'da Kahipgilik
Ihtisas OSB (Kalipgilar Vadisi) kurulum caligmalarimiz devam
ediyor." dedi.

Karbon Elyaf Teknolojisi Sektoriimiizii Gelistirebilir

Kalipgilar Vadisi i¢inde teknik okul ile Teknoloji ve Ar-Ge Merkezi
kurmay hedeflediklerinin altini gizen $amil Ozogul, "Buradaki
amacimiz, sektoriimiize katki saglayacak yeni teknolojileri
gelistirmek olacak. Karbon elyaf teknolojisini kalip¢ilik sektoriinde
nasil degerlendirecegimizi de aragtirmak istiyoruz. Bu
aragtirmalarimiz sirasinda Tiirkiye'nin ilk ve tek karbon elyaf
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treticisi DowAksa'dan destek almayi isteriz" dedi. Yapilan
konugmalarin ardindan, Aksa ve DowAksa yetkilileri UKUB
heyetini tesislerde gezdirdi ve yapilan tiretim hakkinda bilgi verdi.
Ziyarette UKUB Yénetim Kurulu Uyeleri Levent Ganiyusufoglu,
Ahmet Kog, Ahmet Kuru, Ciineyt Ozumar ve Elif C)zge Oztiirk
hazir bulundu.
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Birlik Faaliyetleri

Kalip Sektoriiniin Nabzi Endiistri Zirvesi'nde Atti

Bursa Endiistri
Zirvesi
kapsamindaki
fuarlardan biri
olan Bursa 8.
Kalip
Teknolojileri
ve Yan
Sanayiler
Fuari, yeni
teknolojileri
vitrine
cikartirken,
firmalarin ig
baglantilar:

kurmalarina

olanak sagladi.
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ralarinda Kalip Teknolojileri ve Yan
ASanayiler Fuart'nin da (Kalip Avrasya 2015)

bulundugu § farkli fuarin bir arada oldugu
Bursa Endiistri Zirvesi, 53 bine yakin ziyaretciyi
agirladi. Firmalarin ikili gériismelerle is baglantilar:
kurdugu Bursa Endiistri Zirvesi, sektorel bulus-
malara ev sahipligi yapti. Zirvedeki fuarlarda
sergilenen teknolojik yenilikler, ziyaretcilerden

biyiik ilgi gordii.

Bursa TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi'nde 10-13
Aralik tarihlerinde gerceklestirilen Bursa Endiistri
Zirvesi kapsaminda diizenlenen Kalip Avrasya 2015
Fuari'nin organizatérleri arasinda bulunan Ulusal
Kalip Ureticileri Birligi (UKUB) Baskan Yardimcisi
Levent Ganiyusufoglu, 4 giin siiren fuarin
degerlendirmesini yapti. Fuara gésterilen ilginin
sevindirici oldugunu ifade eden Ganiyusufoglu, 48
tilkeden 53 bine yakin ziyaret¢inin katilmasinin
Tirk sanayisinin geldigi nokta i¢in 6nemli

oldugunu vurguladi.
Zirvedeki Fuarlar Birbirini Tamamladi

UKUB Bagkan Yardimcis: Levent Ganiyusufoglu,
es zamanli diizenlenen S fuarin birbirlerini
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tamamlayan sektorlerde faaliyet gosteren firmalarin
katilimiyla gerceklestirildigini soyledi.
Ganiyusufoglu, Kalip Teknolojileri ve Yan
Sanayileri Fuari'ma UKUB diyesi firmalarin da
katildigimi belirtti. Fuarin, Tiirk kalipcilik sektorii
icin ¢ok 6nemli bir vitrin oldugunu ve sektériin
geldigi noktay1 yansitmasi acisindan da biiyiik 6nem
tasidigini anlatan Ganiyusufoglu, es zamanl S fuarin
birden yapilmasinin beklentilere kargihk verdigini

dile getirdi.

Ganiyusufoglu, "UKUB olarak Tirk kalip¢ilik
sektoriiniin, diinya pazarinda kendine iyi bir yer
edinebilmesi i¢in ¢aba gosteriyoruz. Bize gore,
fuarlar sektorel bulugsmanin odak noktasini
olusturuyor ve sektorde faaliyet gosteren firmalar
i¢in ¢ok 6nemli firsatlar sunuyor” dedi.

Kalip Avrasya 2015'in kalip ve otomotiv yan
sanayisini bir araya getirdigini ve genig bir tiriin
grubunun stantlarda sergilendigini de séyleyen
Levent Ganiyusufoglu, "Avrupa, Asya, Amerika ve
Afrika'da 20'nin tizerindeki tilkeden profesyonel
alim heyetleri fuar ziyaret etti. Yurt icinden de
sektorlerin yogun oldugu illerden alim heyetleri

geldi” dedi.

Sayfa 6 Basmakalip
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UKUB 7. Dénem Yonetim Kurulu Baskani

Kalipgilik
enddistrisi

diger sanayi
alanlarina gore
gorece "kiigik"
olmalarina
ragmen sanayiye
katki anlaminda
etkisi "buyuk"tir.
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Kalipcilik Sektorii

Diinya ve Tiirkiye'de Kalipcilik

D

Tirkiye'deki kalipgiligin toplam cirosu 3,5
Milyar € olup bu pazarda yerini korumaya ve
arttirmaya caligmaktadr.

tinya kalipcilik sanayi toplam cirosu
75 Milyar € civarindadir ve sektor her
yil %6 biiyiime egilimindedir.

Kalipgilik endiistrisi diger sanayi alanlarina gore
gorece "kiigiik" olmalarina ragmen sanayiye katki
anlaminda etkisi "buyik"tiir.

Yeni arag veya yeni bir tirtin tasarlayip pazarda
yer alabilmek icin kalip teknolojisi ve tiretim
giiciiniin var olmas: gerekmektedir. Inovasyonu
imalata dontigtiirmek i¢in kalibinin tiretilmesi
zorunludur. Eskiden iiriin tasarimi tamam-
landiktan sonra kalip tasarimi ve tiretimi baglardi.
Simdi ise kalip tasarimcist ile diriin tasarimcisy,
birlikte tiriine sekil veriyorlar. Boylece, kalip
tiretim zamani eskiye oranla %50 azaliyor. Bu
noktada kalip teknolojisinin ve kalip sekt6riiniin
kuvvetli olmasi, daha gii¢lii bir otomotiv ve
dayanikl tikketim triinii endiistrisi anlamina
gelmektedir.

Bu yiizden simdi "Ni¢in Kalipgilik” diye
soruyoruz.

Ni¢in Kalipgilik?

Bir ¢ok dayanikli ticari egya imalati kaliplar
sayesinde gerceklestirilmektedir. Bu sektorde
calisan personel kalifiye olmak zorundadir. Aym
zamanda da yiiksek teknoloji kullanimi
kaginilmazdir. Kalifiye personel ve yiiksek
teknoloji kullanan kalip firmalar1 otomotivden
beyaz egya tiriinlerine kadar bir ¢ok alanda
yenilikgi tirtinlerin imalatin1 miimkiin kilarlar.
Kalip sanayisinin yaris1 otomotiv sektoriine
hizmet etmektedir. Bir arag programinin devreye
alinmasinda kalip imalati kapsamli bir zaman
dilimine sahiptir. Seri iretilecek araglarin
parcalarini tiretecek kaliplar seri tiretileme-
mektedir. Kalip imalati proje bazly, ismarlama
ve kalifiye ustalar tarafindan tek seferde yapilmak
zorundadir. Milyonlarca adette tampon, 6n
gogiis gibi plastik pargalary, motor kaputu veya
kapi gibi sac panellerini tiretmek igin tek bir
kalip veya kalip seti gereklidir. Bu sebeple kalip
sektori katma degeri yiiksek, kalifiye personel
gerektiren 6zel bir imalattir. Kalip endistrisinin

kendine has 6zelligi; yonetim tarzi ve parasal
stratejilerinin belirlenmesi ve yetkin personel,
makine ve teknolojik yatirimlarinin tistiinli-
giinde yatmaktadir.

Kalip sektorii katma degeri yitksek bir sektordiir.
Thracatta, kalip tipine gére 15-100 €/kg'lik katma
deger saglanmaktadir. Tarim drinleri ile
karsilagtirildiginda 20-100 kat fazladir.
Kalipgilik endistrisinin devamliligi, yeni
trinlerin pazara gikabilmesi igin gereken yeni
kalip siparislerinin siirekliligine dayanmaktadur.
Pazardaki arag satiglarinda yaganan diistis o araca
parga saglayan imalatgilara aynen yansir. Fakat
yeni arag programinin ertelenmesi veya iptal
edilmesi bir kalip¢inin iginin bir anda sifira
inmesi anlamina gelir. Tam bu noktada
Tirkiye'deki kalipcilik sektoriine genel bir
bakigla mevcut durumu O6zetleyelim;

Mevcut Durum

Tirkiye'deki kalip tireten firmalar is 6lceklerini
genel olarak 400 ton altinda pres gerektiren
kaliplarin tiretimine yonelik olarak belirlemekte
ve makina-ekipman yatirimini bu 6lgekteki
pargalarin kaliplarina gére yapmaktalar ki iste
bu noktada ana sanayinin hedefleriyle, yan
sanayinin olanaklar: birbirini kargilamriyor. Bu
nedenle 6zellikle biiytik ebatl ve dig govde
pargalarinin kaliplar1 yurtdigina siparis ediliyor.
Sonugta daha ¢ok para ve enerji harcanmak
zorunda kalinryor.

Tirkiye'deki otomotiv ve dayanikl tiketim
drinlerinin imalatinda kullanilan kaliplarin
%30'u yurt iginde kalan %70'i yurt disinda,
gogunlukla da Cin'de ve Uzakdogu'da
yaptirilmaktadir. Uygun maliyette kalifiye
eleman bulunamamas: sebebi ile Amerika'da
kalip maliyetleri artmig ve 1998'den beri kalip
imalatgilarinin 1/3'G iflas etmigtir. Bu rakam
tim sanayideki oranin 2 katidir. Ayni durum
Avrupa'da da yasanmaktadir. Amerika ve



Avrupa'da kiigiilmekte olan bu kapasite Tirkiye icin bulunmaz
bir firsattir. Mithendislik giictiniin yiiksek oldugu yerler biryiik
firmalardir. Kiigiik firmalarda ise mithendislik zayif ve is klasik
atolyecilikle yapilmaktadir ve en son tiretim teknolojileri
neredeyse hi¢ kullanilmamaktadir. Buna ilave olarak biyik
firmalara is yapan kiiciik firmalarda yabanc dil bilen personel
eksikligi ve pazarlama gii¢lerinin zayif olmasi atil kapasiteye yol
a¢maktadir. Dogal olarak bu da yeni yatirimlar1 engelliyor.

Otomotiv sektorii olarak Tirkiye'de yilda ortalama 1200K arag
tretilmekte, bu say1r Avrupa i¢in 20 Milyon civarindadir.
Avrupa'daki kalip¢1 sayisi azalirken Tirkiye bunu avantaja
cevirmeli.

Avantajlar

Avrupa pazarina yakinlik

Endiistri Meslek Lisesi mezunlarinin direk sektorde galigabilmesi.
Avrupa'da kalipgi isciligi ticreti S0-70 €, Tirkiye'deki 20-45 €,
Cin'deki 15-30 €.

Mevcut Durumda Kalibin Maliyet Yapisi

Malzeme
20% Maliyeti
40% iscilik Maliyeti
40% Diger
Maliyetler

Tirkiye'deki kalipgilik sektori igin agagidaki tespitler yapilabilir:
Diinya'da 75 Milyar €.

Tiirkiye'de 3,5 Milyar Euro toplam ciro (pazar payr %4,5)
120 bin ¢aligan sayisi.

Simdi ise gelecek durumdan bahsetmeliyiz;

Gelecek Durum

Bacasiz sanayi olarak da sayabilecegimiz kalipgilik az enerji, az
alan istiyor. Yiiksek teknoloji gerekliligi ve kalifiye personel
ihtiyac sektoriin baglica sorunlarini tegkil etmektedir. Yine
tilkemizde hentiz tam anlamiyla gelismemis ancak diinyada trend
olmak tizere olan kalip¢ilik alanlar1 olarak agagidakileri sayabiliriz:
Yiiksek Mukamevetli Sac Kalipgiligy,

Plastik Enjeksiyon, Komposit Kalipciligy,

Basingh Dokiim Kalipgiligs,

Sicak Sekillendirme.

Tiirkiye'nin 2023 Hedeflerini Gergeklestirmek Uzere
Mevcut Durumdaki Hedefimiz

2015 2023 hedefi
Diinya pazar1 75 Milyar € 120 Milyar €
Pazar payimiz % 4,5 %15
Ciro 3,5 Milyar € 18 Milyar €
istihdam 120,000 550,000

Gelecek durumda rekabet giiciini artirmak igin Cin'de

Makale

uygulanmakta olan tedbirlerin alinmas: gereklidir. Ornegin,
Cin'de maliyetin %35'ini olusturan kalip geliginin yiiksek
maliyetini azaltmak icin devlet siitbvansiyonunu arttirmig ve
vergiyi pesin almayarak maliyetlerini azaltmistir.
Bu alanlarda, mithendislik ve teknoloji, imalat ve satig ve
pazarlama alanlarindaki eksiklik ¢arpicidir. Sektériin diinya
standartlarina ulagmasi ve yabanci imalatcilarla yarigabilir hale
gelmesi i¢in devlet destegi baglaminda asagida 6zetlendigi gibi
tesviklerin degerlendirilmesi 6nemlidir;

Kalipgiligi Tegvik Icin Getirilen Oneriler

Proje bazli kalip tegvikleri;

Tirkiye' de tiretilen kaliplar igin vergi muafiyeti,

Kazang tizerinden vergi indirimi,

Calisan bagina gelir vergisi,

SGK tegvikleri,

Alinan yurt dis1 projelere makina ekipman yatirim destegi,
Eximbank ihragat kredileri kalipgiliga 6zel yapilmasi,

Kalip firmalarinin migterileri ile yaptiklari s6zlesmelerin kredi
kullaniminda teminat olarak gésterilebilmesi,

Ihtisas OSB'lerinin kurulmasi,

Ortak kullanim alanlarinin olusturulmas;

Yatirimu zor olan biiyiik tezgah,

Pres,

Miihendislik ve teknoloji,

Kalip yan sanayi firmalarinin OSB'lerde konumlandirilmasi,
Ozellikle kalip mithendisligini ve tasarimini da yapabilecek
firmalarin sayisinin arttirilmas,

Hammadde siibvansiyonlari,

Dokim, gelik gibi hammaddelerde tesvik saglanmasi,
Digarindan ithal edilen 6zel kalip ekipmanlarinin Tirkiye'de
imal edilmesi.

Kalip ithalatina Koruyucu Onlem Talebi

Artan rekabet ve diisen kar marjlari nedeniyle kalip sektériintin
katma degerli, ileri teknoloji igeren iiriin imalatina yonelmesi

Basmakalip Sayfa 9



Makale

gerektigine vurgu yapan Ulusal Kalip Ureticileri Birligi (UKUB)
Yénetim Kurulu Baskani $amil Ozogul, firmalarin sektérdeki
ihtiyaca yonelik yatirim yapmasi gerektigini savundu. Cin'den
kalip ithalatinin azalarak devam ettigini belirten Ozogul, "Cin'den
kalp getirildiginde ilk yatirim maliyeti disiik gibi goriinse de
kalibin belli kalite sartlarini, tiretim adetlerini saglayacak
streklilikte caligmasini saglamak i¢in ¢ok fazla ek iscilik,
modifikasyon ve revizyon gerekiyor. Bu maliyetleri de kalip
maliyetine eklediginizde 6denen maliyetler kalibi1 Avrupa'dan
veya Trkiye'den tedarik edildiginden daha pahali hale getiriyor.
Isletmeler ilk etapta bunlar tespit edemediler. Artik kalipgilar
ucuz kalip almaya bakmuyor. Cogu firma istedigi zamanda istedigi
parcay: kaliptan ¢ikarabilmek icin diinyanin neresinde iretim
yapabilecek kalip¢1 varsa onunla ¢aligiyor. Bu Cin de olur,
Brezilya, Italya, Almanya da olur. Genel egilim o yonde. Ayrica
Cin'de ¢ok fazla koruyucu 6nlemler de alinmaya baglandi. Yakin
zamanda iilkemizde de diisitk maliyetli ve kalitesiz kalip tiretilen
tilkelerden kalip getirilmesini 6nleyici ¢calismalar da yapilacak”

dedi.

Uretime engel olmak degil, sektorii gelistirmek istiyoruz

Yurt disindan Tiirkiye'de tiretilebilecek tipteki kaliplarin ithal
edilmesinde koruyucu 6nlem alinmasina yonelik devlet nezdinde
goriismeler yaptiklarini belirten Ozogul, "Engellenmesin ama
koruyucu 6nlem alinsin. Farkli vergi dilimlerinin uygulanmas,
getirme sartlariin belirlenerek zorlagtirilmasi gibi adimlar
atilabilir. 2018$ yili itibariyle 6zellikle yurt digindan kullanilmig

ikinci el kalip ithalat1 edilmesi durumunda Sanayi Bakanhg bu
kaliplarin Tiirkiye'de yapilip yapilamadiginin sorgulanmasi,
yapiliyorsa fiyat: ve termin siiresi ile ilgili UKUB'dan goriis
almaya basladi. Ithalat karari bakanlikta. Biz ithal edilmesi ya da
edilmemesi yoniinde degil, Tirkiye'de dretilip iiretilemeyecegi
yoniinde goriis beyan ediyoruz. Firma bazinda degil sektor ve
ekonomi bazinda milli menfaatler bazinda diigiinmek gerekiyor.
Ithalat iiretimin azalmasina, belki de iiretimin Tiirkiye'den
tamamen kalkmasina yonelik hatali bir davranus sekli. Biz tiretime
engel olmak degil, sektorii gelistirmek istiyoruz" diye konustu.

Kalip Sektoriinde Trend "Ozellikli Kaliplar”

Kalip ihracatinda kargilikl ticaretin en yogun oldugu ilkenin
Almanya oldugunu vurgulayan $amil Ozogul, Almanya'dan her
gecen yil kalip tedarik etmek igin Tiirkiye'ye daha fazla firmanin
geldigini belirtti. Bu firmalarin Tirkiye'de isbirligi ortaklig:
kurarak, know-how transferi yaptigina isaret eden $amil Ozogul,
Thrkiye'deki nitelikli ve yabanc dil bilen teknik eleman sorunun
¢Oziilmesi halinde bu oranin artacagini ifade etti. 2015 yilinda
son yillarm en durgun aralik aymni yasadiklarini kaydeden Ozogul,
kalipgilik sektoriiniin Tiirkiye'de tiretim sanayi biiytiduigi siirece
kiigiilmesinin miimkiin olmadigini savundu. 2016 yilini en az
ytzde 10 biuytimeyle kapatmay1 6ngérdiiklerini anlatan $amil
Ozogul, "Baslayacak giizel projeler var. Genel gidisat ileri
teknoloji gerektiren 6zellikli kaliplar yontinde. Bu tiir kaliplari
yapabilen firmalarin siparisleri bugiinden bagslad1”
degerlendirmesini yapt1.
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Teknik Makale

Tamer OZEL
RTC Ar-Ge Midilri

Ginimiizde plastik
malzeme kullanim
alani artmasina
paralel olarak
plastik enjeksiyon
kalipgiligi da

hizla gelismektedir.

Sayfa 12 Basmakalip

Enjeksiyon Makinalarindaki Set-up (C/O Change Over)
Siireleri, Plastik Parca Ureticiler: Icin Kayip Zamanlardir

ormula-1 yanglarinda tur zamaninin sani-
F yenin binde biri ile belirlendigi digtinil-
digiinde pit-stop siiresinin 3 saniye

olmasi uzun bir siire degil midir?

Giiniimiizde plastik malzeme kullanim alani
artmasina paralel olarak plastik enjeksiyon
kalipciligr da hizla gelismektedir. Plastik
malzeme sekillendirme islemi sirasinda prosesin
onemi kadar kalibin sogutma sistemi de
verimlilik agisindan bir o kadar 6nemlidir.
Plastik kalip¢iligi tilkemizde her gegen yil bir
onceki yila gore buyimektedir. Yurtdisinda
tiretilip tilkemize gelen kaliplarla beraber plastik
parca uUretimi artmaktadir. Otomotiv, Beyaz
esya, Gida&Ambalaj, Mobilya aksesuarlar1 gibi
plastik parca iretiminde basi ¢eken sektor
guruplarinda kaliplarin sogutma sistemleri ve
kalip tizerindeki hidrolik tesisatlar da biyiik
Onem tagimaktadir.

Tekli dakikalarda kalip degisimi SMED (Single
Minute Exchange of Die) ilk olarak 1960 larin
baginda Japonya'daki Shigeo Shingo firmasi'nin
Mazda ve Toyota fabrikalarinda denemeler
sonunda 3 saatten fazla siiren kalip degisim
zamaninl 4 dakikanin altina indirmeyi
basarmigtir. Bu konuda SMED adini diinyaya
ornek tegkil ederek duyurmugtur.

Uriin gesitliligi olan plastik parca iireticileri igin
birim maliyeti kalip degisim zamani ve ¢evrim
stiresi etkilemektedir. Tekli dakikalarda kalip
degisimi (SMED) bir 6nceki kaliptan ¢ikan son
saglam trin ile yeni tiretime alinan kaliptan
cikan ilk saglam trtin arasinda kaybedilen
zamandir ve 10 dakikanin altinda tutulabilmesi
elbette ki mimkiindir. Ancak bu sistem
gerektirir. Kalibin 6nceden 1sitilmasi, kalip
tizerindeki sogutma suyu veya hidrolik hizl
baglant:i ekipmanlar1 ve enjeksiyon
makinesindeki manyetik plaka Set-up siiresini
onemli 6l¢iide kisaltir. Geriye sadece hammadde
ayart ve bazi kigik dokunuglar kalir.
Tek hareket ile kalip degisimi OTED (One-
Touch Exchange of Die) Enjeksiyon Pres tablast
tizerine monte edilebilen manyetik plakalar ile
pabug¢ ve civata baglama ekipmanlan
gerekmeden elektriksel miknatis ile kalip pres
tablasina sabitlenebilir. Elektrik kesilse dahi
kalib1 birakmayan ve her tonaja ve makineye
6zel tretilen bu sistem iriin gesitliligi olan
tireticiler i¢in avantajhdur.

Plastik enjeksiyon makinelerinde Set-up zamani
C/O (Change-over) denilince sogutma sistemi
hizli baglantilar1 da biiyiik 6nem tagimaktadir.
Kalip tasarim agamasinda iken tasarimei kalipta
6ngorilen max. 1Isinma ve sabit kalmasi gereken
sicaklik i¢in kaliba giren ve ¢ikan suyun
debi/sicaklik iligkisine gore sogutma kanallarin
belirlemelidir. Daha sonra bu kanallarin girig ve
cikiglarina uygun debili ve sicakliga uygun olan
hizli baglant1 (Quick Coupling) sisteminin yeri
ve konumunu 6nceden tasarima yerlestirmelidir.
Kalip tizerindeki sogutma sistemi ve hidrolik
hizli baglanti sistemlerindeki uygunsuzluk ve
kalitesiz drin kullanimi iscilik ve bakim
maliyetini arttirmaktadr.

Dolayst ile SMED veya OTED kavramlar ile
iiretim yapmamak stoklu caligmaya iter. Uretici
stok maliyetini Set-up stireleri ile kontrol altina
almaya cahgir. "Kalib1 baglamigken biraz daha
tretelim." mantigs ile stok giderek artar ve bir
kasir déngii igine girilir. Tam tersi durumda "Stok
yapmayalim." mantiginda ise kalip degisim
stireleri birim maliyet yoniinden verimsizlige
yol agar.

Sonug olarak; Enjeksiyon makinesinde
Manyetik Plaka, kaliplarda ise Coklu Hizli
Baglant: Sistemlerinin (Kollektér & Manifold)
kullanilmas Set-up siirelerini tekli dakikalarda
tutma ac¢isindan son derece 6nemlidir.
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STMA verilerine gére Diinya Kalip paza-
I 1170 milyar Euro. Bir tilkenin kalip paza-

rinda biiyiikliigiini ithal ettigi kalp eligi
ile 6lgebiliriz. Bu giin Almanya 120.000 ton
takim geligi tilketmektedir. Bizde bu rakam 2016
verileri ile 37.000 tondur. Bu 100 milyon Euro
ya tekabiil etmektedir. Bir kiyaslama yapilirsa
Tirkiye 2015 yilinda 350 milyon Dolarlik
kozmetik tirtini ithal etmistir. Gene kedi kopek
mamast ithalat1 100 milyon Euro civarindadir.
ithal edilen takim gelikleri islenip kalip haline
doénistirilmekte % 70 gibi bir katma degerle
yurt digina ihrag edilmektedir. Bununla beraber
tilkemiz istihdamina katki saglamaktadir.
Gegtigimiz 2015 yilinda Ekonomi Bakanlig:
kalip tiretiminde kullanilan AB digindan getirilen
tizeri soyulmus (dovme ve haddeden gelen
yiizey kabugu) kalip celiklerine % 25 giimriik
vergisi getirmigtir. Kalip tiretiminde, kalipta
kullanilacak kalip eligini miisteri seger. Yurt ici
ve yurt disinda bulunan kalip kullanicilar kalip

Levent GANIYUSUFOGLU
UKUB Yonetim Kurulu Baskan Vekili

Diinyada higbir
kalipg1 kalip ¢eligi

ithal etmez.

Kalip geligini 0 siparislerini verirken, teknik resimlerine de o
ilkedeki gelik kalibin tretiminde hangi ilkenin, hangi

firmasinin ¢eliginin kullanilacagini belirtir. Bu
firmalan stoklarinda giin Tiirkiye den bir firma kalip geligi tirettigini
tutar ve kalipgi iddia ediyorsa, dncelikle iirettigi celigi diinyadaki

hedef kullanicilar onaylatmasi gerekmektedir.

suandn sadalc Olay ben bunu yapiyorum demekle bitmemek-

eder. Bu 1 kg bile tedir.
olabilir. Bakanlik

1 d Ekonomi bakanhginin % 25 gimriik vergisi
uygtiamada uygulamaya bagladig1 7028.50.20 giimritk
olmayacak bir vergi  pozisyonundan yapilan ithalat 2015 yilinda
indirimi yapmustir. sadece 4.592 tondur. Bununda % 30 AB digindan

ithal edilmistir. Bakanhigin bu kadar kiguk

UKUB Teknoloji
Merkezi

ULUSAL KALIP
URETICILERI
BIRLIGI

OKUG

Tel: (224) 261 58 92 - Faks: (224) 261 58 93
www.ukub.org.tr info@ukub.org.tr
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Dinya ile Rekabette Vergi Darbesi

miktar bir ithalata % 25 gibi bir giimriik vergisi
koymasinin nedeni soru isaretidir. UKUB
nezdinde Bakanlik la yaptigimiz gériismelerde
bizden miisterilerimizin kapasiteleri istenmistir.
Kendilerine yurt dis1 misterilerimizin kapasite
raporlarini almamiz gibi bir girisimde
bulunamayacagimizi bildirdik. $u an mevcut
durum devam etmektedir. Celikler tilkemize
kabuk soyulmadan getirilmekte. Burada kabuk
soyulmakta, Kilosu 3-5 Euro ya alinan ¢eliklerin
kabuklar1 0,30 Euro ya hurdaya atilmaktadir.
2016 yilinda Ekonomi Bakanhg bir bildiri daha
yayinlayarak kalip tiretiminde kullanilan
7225.40.12 ve 7226.91.20 tarifelerde bulunan
kalip geliklerinin giimriik vergisini gegici bir siire
sifirflamugtir. Yaptigimuz goriismeler sonunda bu
indirimden sadece kalip firmalari ithalat yaparsa
faydalanacagini 6grenilmistir. Umariz Bakanhk
bir hamle yaparken gerekli birliklere danigr.

Diinyada hi¢bir kalip¢i kalip celigi ithal etmez.
Kalip ¢eligini o ilkedeki celik firmalar:
stoklarinda tutar ve kalip¢1 onlardan tedarik
eder. Bu 1 kg bile olabilir. Bakanlik uygulamada
olmayacak bir vergi indirimi yapmustir. Ekonomi
Bakanlig: ile yapmis oldugumuz gériismede
Kalip ithal edersek vergisi yok, Kalip yapmak
igin gelik ithal edersek % 25 vergisi var
dedigimizde, 'aynen Oyle' cevabini aldik.
Temennimiz tilkemize yiiksek katma deger ve
istihdam saglayan kalip tiretimi ile ilgili kararlar
alirken ilgili birliklerle istisare edilip sektoriin
ont agilir. Yurt disinda Diinya ile rekabet
etmekte 6niimiizde engel kalmaz.

Ulusal Kalipcilik
Egitim Merkezi (ukem




Bohler Plastik Kalip Celikleri; plastik enjeksiyon ihtiyaclarina gore, ylksek parlatilabilirik, korozyon direnci,
cam elyaf takviyeli trtnler icin asinma direnci, yiiksek termal iletkenlik gibi gereksinimlerin miimkin oldu-
gunca ayni anda karsilayabilen malzeme guruplari arasinda tercih edilir.

Diinya'nin 6nde gelen takim celigi Greticisi BOHLER, yiiksek verimliligi elde edebilmenin tek

yolunun kalipta kullanilacak malzemelerin tiim beklentileri karsilayacak sekilde secilmesi gerektigini biliyor
ve P-ESR, VMR, MICROCLEAN teknolojisi ile tGiretmis oldugu trtinleri musterileri ile bulusturup sorunlari
gidermeyi, verimliligi arttirmayi gorev biliyor.

Asinma direnci, korozyon direnci, tokluk, desenlenebilirlik, parlatilabilirlik gibi isteklerinizin optimum kom-
binasyonu icin hem celik hem de isil islem tavsiyelerimiz ile sizlere yardimci olmak isteriz.

| MERKEZ | BURSA SUBE | KIRAC SUBE
TOSB 4.Cadde, No: 7 Besevler Kiigiik Sanayi Sitesi, Akgaburgaz Mah.128. Sokak
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UKUB 7. Dénem Yonetim
Kurulu Baskani

“Kalipgilar
Vadisi Turk
kalipgiliginin
markalagmasini
saglayacak bir
cazibe merkezi

haline gelecektir.”

Sayfa 16 Basmakalip

Kalipcilar Vadisi’nde Gelinen Son Nokta

orularimiza gecmeden 6nce Kalipcilar
S Vadisi'nde gelinen son noktadan
bahsedelim. Proje ne durumda ve ne

zaman tamamlanacak?

Yonetime segildigimiz ilk giinden bu yana dile
getirdigimiz en 6nemli projemiz kendi alaninda
derinlemesine uzmanlagmis kalipgilarimizi
kiimelenme mantigs ile bir araya getirecek bir
ihtisas organize sanayi bolgesi kurmakt.
Kalipgilar Vadisi adini verdigimiz bu projeyi
hayata gegirmek iizereyiz. U¢ 6nemli sanayi
ilimizin, Bursa-Istanbul-Adapazar1 ii¢geninin
merkezinde, Yalova'da Kalip Imalat: Ihtisas
OSB'nin kurulug ¢aligmalar1 hizla ilerliyor.
OSB toplam 342 déntimliik bir arazi tizerine
kurulacak. OSB icerisinde kendi alaninda
derinlemesine uzmanlagmus 70 kalip fabrikasmnin
ve yaklagik 30 adet yan sanayi firmasimin faaliyet
gostermesini hedefliyoruz. Her biri 3.000
metrekare olan sanayi parselleri iizerine yaklagik
2.000 metrekare oturma alanly, ideal boyutta
modern kaliphaneler kurulabilecek. OSB arazisi,
Marmara Bolgesi'nin en 6nemli ti¢ sanayi sehri
olan Istanbul, Bursa ve Adapazari iiggeninin tam
ortasinda, Yalova gsehir merkezine 3 km mesafe-
de yer almakta. Korfez Képrii Gegis Projesi'nin
tamamlanmasiyla ulagim sorunu da olmayaca-
gindan mitkemmel bir konumda. OSB'nin,
képrii ve Kocaeli'nden gelerek Bursa tizerinden
[zmir'e kadar ulagan yeni otoyol ile dogrudan
baglantis1 da olacak. OSB'nin igerisinde Kalip
Teknolojileri Ar-Ge Merkezi ve Ortak Kullanim
Merkezi de kuracagiz. Bu merkezler biinyesinde
hizmet verecek olan farkli birimler olacak.
Tersine Mithendislik Birimi, Analiz, Simiilasyon
ve Optimizasyon Birimi, Metroloji Birimi,
LASER Sinterleme ve Isleme Birimi, Biiyiik
Olgekli Talagh Imalat Birimi ve Kalip Deneme
Birimlerini sirastyla OSB icerisinde faaliyete
gecirecegiz. Kalipgilar Vadisi igerisinde kurula-
cak ortak kullanima y6nelik merkezler sayesinde
isletmelerimiz ilk yatirim maliyetlerini ve igletme
maliyetlerini digiirecek, giincel teknolojiyi ya-
kandan takip edebilecek, rekabet giiglerini arttira-
caktir.

OSB arazisinin kamulagtirilmast i¢in caligmalari-
mizi tamamladik. Kamulagtirmanin en 6nemli
adimi olan uzlagma toplantis1 14 Kasim 2014
tarihinde yapildi ve kamulagtirma siireci bagladi.
Kamulastirma davas: Aralik ay1 sonuna kadar
sonuglanmis olacak. 2016 yili ilk ¢eyreginde
altyapi calismalarimiza baslayacagiz. 2016 yili
sonuna kadar altyap: cahgmalarini tamamlayarak

2017 yil igerisinde OSB'yi faaliyete gecirmeyi
planladik. Suan bizim en biyik sansimiz
Yalova'da her kesimde bu projenin bir an 6nce
tamamlanmasi yoniinde olumlu bir beklentinin
olmasidir. Uyelerimiz de biran énce OSB'nin
tamamlanmasini ve yatirimlarini yaparak
faaliyete gecmeyi bekliyorlar. Yalova Kalip Ima-
lat1 Thtisas OSB, Yalova ve civarmin da ekonomik
kalkinmasina biiyiik katk: saglayacak, istihdami
artiracak, dogayla dost, modern bir OSB olacak.
Her gecen giin gelisen Yalova Universitesi,
Kérfez Képrii Gegis Projesi, Bursa-Izmir Oto-
yolu, yeni hava ve deniz limam projeleri ve Kalip
Imalat: [htisas OSB, Yalova'nin degerini artiran
unsurlar. Kahipgilar Vadisi projemizi 2017 yili
sonuna kadar faaliyete gegirebilmek i¢in tiim
giliciimiizle ¢alismalara devam ediyoruz.

Projenin basta "Kalipgilara” sonra ise iilke
ekonomisine saglayacagi avantajlar hakkinda
bilgilendirir misiniz?

Kalipgilarimizin mevcut dagilimina baktigi-
muzda, farkli bolgelerde miistakil olarak faaliyet
gosteren birbirinden kopuk ve uzak bir¢ok
kalip¢1 oldugunu gorityoruz. Bu firmalarin, kalip
tretebilmek icin ihtiya¢ duyulan tiim makine,
yazilim ve ekipmana sahip entegre tesis olarak
caligmalar1 gerekiyor. Bunu saglamak buyik
yatirim gerektiriyor. Hem ilk yatirim maliyetinin
hem de igletme maliyetinin ¢ok yiiksek olmasi
sebebiyle de kalipginin rekabet giicii diisiiyor.

Gelismis tilkelerde, sanayi tiretiminin stirekliligi
agisindan stratejik 6neme sahip sektor olarak
ele alinan ve dogrudan desteklenen kalipcilik
sektoriniin gelistirilmesi i¢in uygulanan bir
model var. Bu model kapsaminda, sanayi
tiretiminin yogun oldugu bélgelerde, o bélgenin
ihtiya¢ duydugu kaliplarin tedarik edilebileceg,
her biri kalipcihigin farkli alanlarinda derinleme-
sine uzmanlagmug firmalar1 kiimelenme ve ortak
kullanim mantig1 ile bir araya getiren ihtisas
sanayi bolgeleri kuruluyor.
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Egitim & Proje
Gelistirme Danismani

BEBKA

2016 Yili Mali
Destek Programini
22 Subat 2016 tarihi
itibarryla
aciklamugtr.

Bu baglamda
"Havacilik - Rayli
Sistemler - Savunma
Sanayi", alanlarinda
faaliyet gosteren
ozel sektor
isletmelerine
toplam 16 milyon
TL hibe verilecek
olan proje teklif
cagrilari i¢in son
bagvuru tarihi

2 Mayis 2016
Pazartesi giinti saat
17.00 olarak

belirlenmigtir.

Sayfa 18 Basmakalip

BEBKA 2016 Yili Mali Destek Programlari

Aciklandi
ursa Eskigehir Bilecik Kalkinma Ajansi

B (BEBKA), iilkemizin, mevcut olan iire-
tim teknolojileri ve tecriibesi dikkate
alindiginda yiiksek katma degerli ve bilgi yogun
dretim sistemlerinin diretim siirecinde ist
diizeyde kullanilabilmesinin desteklenmesi
amaci ile 2016 Yili Mali Destek Programini 22
Subat 2016 tarihi itibariyla agiklamigtir. Bu
baglamda "Havacilik - Rayli Sistemler - Savunma
Sanayi", alanlarinda faaliyet gosteren 6zel sektor
isletmelerine y6nelik proje teklif ¢agrilar icin
son bagvuru tarihi 2 Mayis 2016 Pazartesi giinii
saat 17.00 olarak belirlenmigtir. Mali destek
programinin biitgesi 12 milyon TL olarak
belirlenmistir. Ilgili proje teklif cagris ile TR41
Bolgesinde (Bursa, Eskigehir ve Bilecik
illerinde); havacilik, rayli sistemler ve savunma
sanayi sektorlerinde rekabet giiciinii artirmaya
yonelik; teknolojik altyapinin, kurumsal
kapasitenin, iiretim kabiliyeti ve kalitesinin,
isgiicii niteliklerinin gelistirilmesi, tirtinlerin
tanitimu ile ihracat kapasitelerinin artirilmasi
amaclanmaktadir.

2016 Yili Mali Destek Programu ile yukarida
bahsedilen kapsamda bagvuru gergeklestirecek
bagvuru sahipleri (LTD, AS, Komandit, Kolektif
sirketler, Sahis isletmeleri ve Kar amaci giidden
kooperatifler) icin KOBI sinur1 aranmayacaktr.
Havacilik - Rayli Sistemler - Savunma Sanayi
teklif cagrisi kapsaminda gelen proje bagvurular
sekil sartlar1 bakimindan uygunluklarinin kontrol
edildigi ve BEBKA personelinin yiiriittiigii "On
Inceleme” asamasindan gegtikten sonra "Teknik
ve Mali Degerlendirmeye" tabi tutularak,
BEBKA biinyesinde ¢aligmayan, projelerin
hazirlanma siireclerine katilmamis ve konusunda
uzman olan Bagimsiz Degerlendiriciler ve
Degerlendirme Komitesi eliyle yiiriitiilmektedir.
Bu baglamda bagvuru sahibi ve ortaklarinin
uygunlugu, proje uygunlugu ve maliyetlerin
uygunlugu gibi kriterlerden 65 ve tizerinde puan
alan ve ajansin ayirdig: biitce iginde kalan
bagvuru sahiplerine %50'si en fazla 600.000
TL'ye kadar olacak miktarda hibe destegi
verilmesi hedeflenmektedir. Programin toplam
biitgesi 12.000.000 TL olup proje bagina asgari
50.000 TL, azami 600.000 TL hibe destegi
verilecektir. Onerilecek projelerin siiresi en az
6 ay, en fazla 12 olabilmektedir. Onerilecek
projelere BEBKA tarafindan en az %25
oraninda, en fazla %50 oraninda hibe destegi
verilecektir.

BEBKA 2016 Yili Havacilik - Rayli Sistemler -
Savunma Sanayi Mali Destek Programuna iliskin
ornek proje konulari agsagidaki gibi 6zetlenebilir;

Uretim siireglerinin gelistirilmesine yonelik
makine ve/veya techizatin tedariki veya
modernizasyonu

« Uretim verimliliginin artirilmas:

« Yazilim ve program uygulamalarinin gelistiril-
mesine ve tedariki (tasarim, ERP, test vb.)

Kalite yonetimi, bilgi giivenligj, cevre ve enerji
yOnetim sistemleri, yazilim stire¢lerinin iyiles-
tirilmesi, bilgi teknolojileri hizmet yénetimi
vb. konularla ilgili sektor igin kritik sertifikas-
yon ve akreditasyon siireclerinin baglatilmasi
veya mevcut sertifikalarin/akreditasyonlarin
yenilenmesi (EN/AS9100, IRIS vb.)

Isgiicii niteliklerinin gelistirilmesi

Sektorel egitim ve seminerlerin verilmesi

Nitelikli isgticti egitim programlarinin hayata
gecirilmesi

Egitim amagh kullanima yonelik cihaz, simi-
lator, techizat tasarlanmasi veya iretilmesi

« Hedef pazar analizlerinin hazirlanmasi

Ihracat kapasitesini ve taninirligs artirmaya
yonelik sektorel B2B ziyaretlerinin gergekles-
tirilmesi

« Tanitim ve markalagma faaliyetlerini iceren
sektorel fuarlara katilim

« Tamutim materyallerinin tasarlanmasi ve hazir-
lanmas:

Online bagvuru i¢in Son Tarihi: 02.05.2016
Projenin Teslimi i¢in Tarihi: 09.05.2016
Son proje degerlendirme sonuglarinin Temmuz
2016'da agiklanmasi hedeflenmektedir. Bu
tarihin kesin olmadigy, proje sayisi, onay siiregleri
ve diger etkenlere gore degisebilecegi
degerlendirilmektedir.

Kaynak http://www.bebka.org.tr/site-sayfa-48-
acik_destek programlari.html
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Birlik Faaliyetleri

Japon Dis Ticaret Teskilati’nin Ziyareti

JETRO
Heyeti,
Tirkiye'de
Elif Ozge
Oztiirk, Erol
Senol ve Vahit
Ayanile
goriisiip, firma
ziyaretlerinde
bulunarak
sektori
yakindan

incelediler.

apon Dis Ticaret Tegkilat: (JETRO), Ulusal

Kalip Ureticileri Birligi (UKUB) Yonetim

Kurulu Uyesi Sn. Elif Ozge Oztiirk, UKUB
dye firmalarindan Dinya Kalip Makine ve
Otomativ San. Tic. Ltd. firma ortagi Makine
Miihendisi Sn. Vahit Ayan ve Plast-met Sirketler
Kurulu Yonetim Kurulu Bagkani Sn. Erol Senol ile
toplant1 diizenledi. Ayrica firma ziyareti
gerceklestirdiler.

Japon Dis Ticaret Teskilati (JETRO), Japonya
Ekonomi, Ticaret ve Endiistri Bakanligi (METI)'
na bagli, kar amaci giitmeyen yari 6zel statiili bir
organizasyon olup, Japonya'nin diger devletlerle
olan ticari iligkilerini diizenlemek ve gelistirmek
amaciyla faaliyet gostermektedir. Bu baglamda
Jetro Istanbul ofisi Tiirkiye'deki pazarlar hakkinda
aragtirmalar yapip rapor hazirlayip, seminer ve
eslestirme programlar1 dizenleyip, fuarlara
katilmaktadir.

JETRO merkez ofisinden Uretim ve Sanayi
Departmani Yetkilisi Toyokazu Fukuyama,

Istanbul Is Gelistirme Direktorii Makoto
Nakamura, JETRO Istanbul Dis Ticaret Uzmani
Emine Goncti Tirkiye'de sektorti tammak ve Japon
firmalar1 & Tiirk firmalari arasindaki olasi igbirlikleri
adina Elif Ozge Oztiirk, Erol Senol ve Vahit Ayan
ile goristip, firma ziyaretlerinde bulunarak sektorii
yakindan incelediler.

WBA Heyetinin UKUB Ziyareti

WBA
Heyeti'nin
UKUB
ziyaretindeki
amaci, Ttrkiye
kalipcilik
sektori
hakkinda
ayrintili bilgi
edinmek ve
UKUB tiyeleri
ile ortak
caligmalar
yapmaktir

Sayfa 20 Basmakalip

achener Werkzeugbau Akademi (WBA),

Ulusal Kalip Ureticileri Birligi'ni (UKUB)

ziyaret etti. WBA Almanya'da kalipgilik
endiistrisi adina Aachen Universitesi ile ortak
caligan lider bir kurulustur. Bu ¢aligmalarin
kapsaminda endiistriyel danismanlk, ileri egitim
programlari, sektore 6zgii ¢oziimler ve Ar&Ge
caligmalari ana roli Gstlenmektedir.

WBA, Aachen Universitesi biinyesinde yer alan
WZL-RWTH Aachen ve Fraunhofer enstitiileri ile
ortak ¢aligmalar yiritmektedir. Kalipgilik ana
sanayi alaninda Audi, BMW grup, Volkswagen,
Mercedes gibi lider firmalar ile ig birligi igerisin-
dedir. Ayrica Uluslararasi yan sanayi firmalari ile
caligmaktadir.

WBA Heyeti'nin UKUB ziyaretindeki amaci,
Tirkiye kalipgilik sektorii hakkinda ayrintil bilgi
edinmek ve UKUB iyeleri ile ortak ¢aligmalar
yapmaktir. WBA heyeti, Tirkiye kalip pazarinin
Avrupa'ya transfer agisindan yakin olmasi ve Uzak
Dogu'dan kalite olarak daha iyi durumda bulunmasi
sebebiyle Almanya i¢in daha ilgi ¢ekici hale gelmeye
bagladigini bildirdi. Almanya ve Tiirkiye arasindaki
gelecek is birliklerini nasil gelistirebiliriz amact ile
Ttirkiye kalip pazar arasgtirmasi gergeklestirdiklerini
bildirdiler.

UKUB Yonetim Kurulu Uyeleri Ahmet Kuru,
Ciineyt Ozumar ve Ahmet Kog sektdr adina
Almanya'da bulunan teknolojik imkanlardan ve
teknolojik gelismelerden nasil faydalanabilecegimiz
konusunda bilgi aldilar. Bu kapsamda UKUB ve
WBA arasinda gelecekte ortak ¢alisma yiiriitebile-
ceklerini, UKUB tyesi firmalar adina UKUB'un
WBA ile direk iletisime gegebileceklerini bildirdiler.
Ayrica WBA heyeti, Istanbul ziyaretinde UKUB
Yoénetim Kurulu Bagkan Vekili Levent
Ganiyusufoglu ile Korkmaz Celik'te toplanti
diizenledi. Bu toplantida, gelecek isbirlikleri
hakkinda gérisaliipp, UKUB’u Almanya'ya davet
ettiler.

Bu ziyarette UKUB Yo6netim Kurulu Bagkan Vekili
Levent Ganiyusufoglu ve Yonetim Kurulu Uyeleri
Ciineyt Ozumar, Ahmet Kuru, Ayhan Demirkol
ve Ahmet Kog hazir bulundular.
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UKUB Mali Miisavir

Sayfa 22 Basmakalip

Uzun Omiirlii Tiirk Sirketi

lkemizde sirketler uzun 6miirli olmuyor.
l ' Sirketler agisindan hayatta kalmak ya da

uzun 6mirli olmak mutlaka 6nemli.
Sirket yoneticileri ve sirket yonetimi hakkinda
bir¢ok yayin Tiirkge'ye cevrilerek yayinlaniyor,
bu konular hakkinda ticretli seminerler veriliyor,
ancak Ttrk tipi sirket ve yonetici yapisi farklilik
gostermektedir.

Tiirk tipi sirketlerin yonetsel ve finansal sorun-
larinin ¢6ziimii basit olmali, kavram kargasas:
olmamali, geleneksel ve siirekli olmali. Bu
yazimun amacy; Kisisel bilgi ve gozlemlerimin
bir kismini girket kurucularina aktarmaktir.

Uzun Omiirlii Tiirk Sirketi;

1- Yoneticilerini, sirket icinden secer. Cok ¢ali-
san, cok istekli olan yoneticisini isin bagina
getirir. Olaganiistii bir durum olmadikga
yonetici transferi yapmaz.

Genel Miidiiriine hak ettigi maag verir, genel
Miidiirii'niin goreve bagladig: tarihten itiba-
ren sirketin karhhgini arttirmak igin yapacag
pazarlama veya tiretim agindaki degisiklikleri
destekler.

o8}
1

Sirketin bagina gegecek veliahdi 6nceden be-
lirler, veliahd1 asgari 2 yil sirket disinda, ana
sanayi ya da sektorde lider bir sirkette ¢alig-
turir.

Ortaginy, esini, oglunu, kizini, maag sistemine
mutlaka aligtirir, sirketin kasasindan kigisel
harcamalar i¢in keyfi para ¢ekmelerine izin
vermez.

S- Yatirim yapacag) zaman ( 1/3 ) hipotezine
dikkat eder. Ug birimlik yatirim maliyetinin
bir birim kargiligini sirketin i¢inde nakit ola-
rak bulundurur. Kriz aninda sermaye yeter-
sizligi, faiz, borg yiikii altina girmez.

 Sac Sekillendirme Kalipgiligi Egitimi

= Plastik Enjeksiyonda Olusan Hatalar ve
Coziim Yollari Egitimi
* Kalip Polisaj, Parlatma ve Desen Egitimi

R, (0224) 2615892 @ www.ukub.org.tr

2016 Yih Egitimlerimiz Devam Ediyor

6- Hammadde, yar1 mamul, mamul stoklarini
(fiili envanter - elle dokunarak) siirekli, belli
periyotlarda sayar, kayip kagak var ise sorum-
lularini bulup isten el gektirir.

7- Finans yonetimini, haftalik, aylik, yillik yapar.
Banka hesaplarini siirekli kontrol eder, para
transferlerini faturalarla kargilagtirarak denet-
ler.

Borcunu giiniinde 6der. Kaliteli mal ve hiz-
meti, 6demelerini giiniinde yapan sirketlerin
daha ucuza tedarik edecegini bilir.

Stoklarini kontrol eder. Satig grafigi disiik
mallar1 iretmek i¢in ¢abalamaz, iiretim aga-
masinda darbogaz yaratan noktalar: tespit
ederek ¢ozer.

10-Uretim programlarinu siirekli iyilestirir.
Program digina ¢ikildiginda, araya is alindi-
ginda, plansiz tiretimin, teslim zamani geg-
mis sipariglerin karliigimn disiirecegini bilir.

11-Ug aylik pesin vergi dénemlerinde mizan,
bilango ve gelir tablolarini gozden gegirir.
Sirketin ticiincii kisilere kargi olan sorumlu-
lugunu unutmaz.

12-Calisanlarini korur, SGK Kanununa tabi
cahisanlarin yiikiimliliklerini yerine getir-
mesi esnasinda ugrayaca@ zararlar igin igve-
rene diigen hukuki sorumlulugu teminat alti-
na almak i¢in mali mesuliyet sigortast yaptirir.

13-Tum desteklerden faydalanir. Tibitak,
Bebka, Kosgeb, Iskur vb. tiim destek prog-
ramlarindan faydalanmaya ¢aligir.

14-Miisteri memnuniyetine 6nem verir. Miisteri
her zaman haklidir kuralin1 unutmaz, olum-
suz yorumlarini miisterisine yansitmaz. Miis-
terisinin sorununu hemen sorgusuz ¢ozer.

ULUSAL
KALIPGILIK
EGITIM MERKEZI

Uk

* Kalip Malzemeleri ve Isil islem Egitimi
* Plastik Enjeksiyon Kaliplarinda Yolluk Sistemleri Egitimi » Kesici Takim Egitimi
* Tersine Miihendislik Egitimi

ve daha fazlasi...

Kalip sektériine 6zel bu egitimlere sizler de dahil olmak ister misiniz?
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UKUB Hukuk Miisaviri

Arabuluculuk,
taraflarin gergek
ihtiyaglarini ve
beklentilerini ortaya
koyabilecegi ve
sorunu temelden
¢ozmeyi saglayacak
onemli bir
kurumdur.

Sayfa 24 Basmakalip

Arabuluculuk Zorunlu Hale Geliyor!

ahkemelerin ig yiikiiniin olduk¢a fazla
6 l \ / I olmasi ve davalarin uzun siirmesi nede-

ni ile alternatif ¢6ziim arayigina giren
Adalet Bakanlig1 tarafindan Ingiltere, Amerika,
Italya gibi iilkelerde uygulamas: oldukga yaygin
olan ve oldukg¢a bagarili sonuglara gétiiren bir
sistem olan Arabuluculuk Alternatif Uyusmazlik
Yontemi, tilkemizde de 22 Haziran 2012
tarihinde yurtrlige giren 6325 sayili Hukuk
Uyusmazliklarinda Arabuluculuk Kanunu
(HUAK) ile kurulmustur. Haziran 2016 da
arabuluculuk bazi davalar i¢in zorunlu hale
getirilecektir.

Oncelikli olarak arabuluculuk konusunda bilgi
vermemiz gerekirse; arabuluculuk taraflar
arasindaki hukuki uyusmazligin, mahkemeye
bagvurmadan 6nce veya mahkeme sirasinda,
tarafsiz, bagimsiz ve egitimli bir t¢iincu kisi
destegi ile goziilmesi yontemidir. Arabuluculuga,
uyusmazhgin mahkemeye gotiirilmesinden yani
dava acilmasindan sonra taraflar mahkemenin
yonlendirmesiyle bagvurabilecegi gibi, hentiz
dava agilmadan 6nce taraflarin bir arabulucuya
gidip uyusmazligi ¢ézmek istemeleri de
mimkindir.

Arabuluculuk, taraflarin gercek ihtiyaclarini ve
beklentilerini ortaya koyabilecegi ve sorunu
temelden ¢6zmeyi saglayacak 6nemli bir
kurumdur. Gorismeler olduk¢a esnek
zamanlarda ve taraflarin talep ettikleri mekanda
yapilabilecektir. Taraflar kargilikli olarak
taleplerini ortaya koyacak ve arabulucu
kontroliinde sonuca ulagilacaktir. Taraflarin
kendi iradeleri dogrultusunda sonucu ortaya
koymaktadirlar.

Mahkemelerde is yiikiiniin artmasi, Yargitayda
dosya sayisinin milyonlara ulagmasi ve dava ile
¢6zimin zor bir hale gelmesi sebebiyle bazi
konularda arabuluculuk zorunlu hale
gelmektedir. Isci-isveren uyusmazhklar, alacak
davalari, 2.500 TL alt1 ilamsiz takiplere itiraz
olmas: durumunda s6z konusu icra takipleri,
titketici davalar1 ve 10.000 TL'ye kadar olan
ticari uyusmazhklar i¢in arabulucuya gidilmesi
zorunlu hale gelecektir. Kanunun yirtrlage
girmesiyle sayilan talepler i¢in dogrudan dava
agilamayacaktir. Arabulucuya bagvurmadan dava
agilmasi halinde dava, esasina girilmeden dava
sart1 yoklugu nedeniyle usulden reddedilecektir.
Fakat taraflar arabuluculuk yoluna bagvurduklar
halde anlagamazlarsa dava acabileceklerdir.

Arabuluculuk siireci sonunda taraflar bir
anlagma yapacak ve bu anlagma her iki tarafi¢in
de baglayic1 olacaktir. Ornegin arabulucu
masasinda bir patron ile ig¢i kidem tazminati,
mesai alacagl icin anlagmugsa; isci daha sonra
yeniden mahkemeye bagvurup alacag oldugu
iddiasinda bulunamayacaktir.

Arabuluculugun zorunlu hale gelmesi ile
adliyelerde arabuluculuk merkezleri
kurulacaktir. Taraflar merkezde arabuluculuk
hakkinda bilgilendirilecektir. Bagvuranlarin
kendi arabulucularini secememesi halinde
arabulucu merkezde bulunan otomasyon sistemi
tizerinden belirlenecektir. Arabulucu atamasi
sadece Adalet Bakanlig1 arabuluculuk siciline
kayitl arabulucular arasindan yapilacak ve
atanan arabulucu taraflarla iletisime gegerek
stirecin baglamasini saglayacaktir.

Bagvurular adliyelerdeki arabuluculuk
merkezlerine yapilacaktir. Arabuluculuga
bagvuracak olan taraf, kars: tarafin yerlesim
yerindeki, karg: taraf tiizel kisi ise merkezinin
bulundugu yerdeki veya isin yapildig1 yerdeki
arabuluculuk merkezlerinden birine giderek
islemleri baglatabilecektir. Arabuluculuga
bagvurulmas1 devaminda siirecin en ¢ok iki hafta
icinde sonuglandirilmasi 6ngoralmektedir.
Ancak arabuluculuga bagvuranlarin genellikle
ilk bir-iki saatte anlagtiklar1 da uygulama da
mevcuttur. Siirecin uzamas: halinde ise
arabulucunun siireyi bir kez uzatma yetkisi
olacak ve arabuluculuk boyunca dava agma
sureleri iglemeyecektir.

Arabuluculuk dcretinin ilk iki saati devlet
tarafindan kargilanacaktir. Anlagma gercekles-
mez ise bu icret yargilama giderinden
sayilacaktir. [k iki saatte anlagma saglanamazsa
arabulucu taraflardan tcret isteyebilecektir.
Taraflar bagka sekilde anlasmadig: siirece
arabuluculuk ticreti esit 6denecektir. Taraflardan
birisi gegerli bir mazeret géstermeden
arabuluculuk gériismelerine katilmazsa hakli
ciksa bile yargilama giderlerine mahkam
edilmesi diigtintilmektedir. Zorunlu arabulu-
culuk ile birlikte isci-igveren uyusmazliklar: cok
kisa siirede ve devlet katkisi sayesinde taraflara
ek bir yiik getirmeden ¢6ziime kavugabilecektir.
Arabuluculuk sistemini hem zamandan
kazanmak hem de masraftan kurtulmak icin
bagvurulabilecek bir yontemdir.



FARO® EDGE SCANARM ES

KALIP, APARAT VE FIKSTURLERIN TASARIMI, URETIMI
VE KALITE SURECLERINDE A'DAN 7' YE TEK COZUM!

ister ARGE sUreclerinizde, ister kalite kontrol asamasinda tOm tolerans disi
noktalari tespit edin yada istediginiz yerde montaj testleri gerceklestirin!

LLP ES Lazer fabancasiyla temassiz nokta bulutu olusturmak yada farkli
Problarla temasl 6lcUm yapmanin en pratik ve gUvenilir yolu FARO Edge
ScanArm LLP ES. lsiniz neredeyse dlcUm sisteminiz oradal

Kurumunuzda cihazlarimizla birlite Ucretsiz olarak bir DEMO sunumu
yapmamizi istermisinize

Bizi arayin: +90 216 688 08 97

www.faro.com I ' ‘.‘




Makale

Uretim Arastirma Laboratuvari
Sabanci Universitesi

201S yili 3. sayida yer alan
makalenin devamu.

Alptung COMAK,
Recep KOCA,

Emre Ozlij,

Orkun OZSAHIN,
Erdem OZTURK,
Taner TUNC,

Emre UYSAL,

Erhan BUDAK,

H. Nevzat OZGUVEN
Sorumlu yazar:

Erhan BUDAK,
ebudak@sabanciuniv.edu

Sayfa 26 Basmakalip

Talasli imalat Siireclerinin Kararliigi
ve Takim Tezgah Dinamigi

S. Takim Geometrisinin Tirlamaya Etkileri
rezeleme iglemlerinin kararhihigs, uygun

F bir sekilde tasarlanilan veya segilen 6zel
freze takimlar ile belirgin bir sekilde

arttirilabilmektedir. Endiistride en sik kullanilan
ozel freze takimlar olarak; degisken adim aralikly,
degisken helis acili ve bunlarin kombinasyonu
ile kaba frezeleme takimlari sayilabilir.

Sekil 14. Degisken adim [37],b)

Degisken helis agili takimlar[38]
Ozel frezeleme takimlari, farkli mekanizmalar
kullanarak siire¢ kararliligini arttirmaktadir.
dinamik olarak degismesi ile dogrudan alakalidur.

Sekil 15.Farkli kenar dalga formuna sahip kaba frezeleme takimlar:

Frezeleme islemlerinin kararliligy, verilen belli
bir anda talas kaldiran disin yiizeyde biraktig:
dalgalanmalar ile bir 6nceki digin talas kaldirdig:
yiizeyde biraktig1 dalgalanmalardan dolay talas
kalinhiginin Degisken helis agili ve/veya adim
aralikli frezeler, birbiri ardina gelen kesici
agizlanin talag kaldirdiklar yiizeylerde biraktiklar:
dalgalanmalar arasindaki faz farkini degistirerek,
dalgalanmanin yinelenmesini ve dolayisiyla
tirlama tipi titresimleri engellemektedir.
Degisken ac¢ili takimlar segilirken veya
tasarlanirken, sistemin dinamik 6zellikleri, kesici
ag1z sayisi ve kullanilmasi diigiiniilen is mili devri
g6z 6niinde bulundurulmalidir. Tablo da modal
parametreleri verilen bir frezeleme sistemi i¢in
[10-11]'de verilen tasarim yontemi ile degisken
adim aralikli bir freze takimi tasarlanilmis ve egit
adimli geleneksel bir freze ile olan performans
farkliliklar1 kararlilik diyagrami tizerinde
gosterilmigtir. Kesme kuvvet katsayilar
Ktc=697MPa, Krc=225.8 MPa olarak alinmugtur.
Takim ¢ap1 12mm, yanal kesme derinligi 6 mm
olarak alinmis, asagi frezeleme modu

kullanilmigtir. Takimin tiim kesici agizlar1 30°
helis agisina sahiptir.

Dogrultu | () (rad/sn) M(ke)
X | 1440t | 0.02503 | 0.1246424
Y 1440%277 0.02503 | 0.12406424

Dogrusal, alternatif; siniizoid olmak tizere farkli
degisken adim kaliplari bulunmaktadir. Bu
makalede sintizoid kalip kullanilmig olup,
hesaplanan adim agilar1 su sekildedir:

Py, Py + AP, Py, Py — AP = 360°
90°,100°,90° and 80°

)

! [—— Reguiar End Mill (Equal Pitch)
i-| — Sinusoidal Pitch Variation (Variable Pitch)

Axial Depth of Cut [mm]
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Sekil 16. Degisken ve esit adimh frezelerin
kararlihk diyagramlar

Yukaridaki sekilde goriildiigii iizere hesaplanan
degisken adimli takim, istenilen kesme hizinda
kararli eksenel kesme derinligini iki katina
¢ikartmigtir. Yontemin detaylar: ve farkl
degisken adim kaliplarina gore yapilan
hesaplamalar [10-12]'de bulunabilir.

Kaba frezeleme takimlarinin kesici kenarlarinda
belirli bir dalga formu taglanmugtir ve bu formlar
birbiri ardina gelen kesici agizlarda dalga boyu
/ kesici agiz sayis1 kadar Otelenerek
yerlestirilmigtir. Bu sebeple takimin yar1 ¢apy,
donme ekseni boyunca farkli sirekli
degismektedir.
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Sekil 17. Kaba frezeleme takimu kesiti, ylizey teget ve
normal vektérleri, diferansiyel kesme kuvvetleri

Kaba frezeleme takimlari, bu 6zelliklerinden
dolay: frezeleme mekanigi ve dinamigi agisindan
geleneksel frezeleme takimlarina gére farkliiklar
gostermektedir. Kaldirnlan talas kalinlihgy, kesici
takimin ekseni boyunca degismektedir. Bir
eksenel yiikseklikte bir kesici agiz, takimuin bir
doniigiinde kaldiracags toplam talagi kaldirirken,
diger disler talas kaldirmamaktadur.



Bu sebeple talag kalinlig lokal olarak artmaktadir. Aymi sebepten
otiird, takimin is parcasiyla girisim yaptig1 kenar uzunlugu,
dolayisiyla da etkin eksenel kesme derinligi azalmaktadir. Ayrica
talag kalinhiginin artmasi, kesme kuvvet katsayilarini1 da
digtirmektedir.

Sekil 18. Diiz kesici kenarl takim ve kaba frezeleme takimi i¢in lokal talag yiikii

Bu tip takimlarin tasariminda, kesici kenarlar tizerindeki dalga
formunun faz yoni ayarlanarak, kesici kenarin yiiksek talag acih
veya dusik talag agili kisimlarinin talag kaldirmas:
ayarlanabilmektedir.

—
Feed Direction| Feed Direction
« 1st Tooth + st Tooth
+ 4th Tooth * 4th Tooth
“ 3rd Tooth + 3rd Tooth
+ 2nd Tooth . 4+ 2nd Tooth

Sekil 19. Diiz ve ters faz farki

Kaba frezeleme takimlarinin kararhg diger tip takimlarin aksine,
dis bag1 ilerleme degeri ile dogrudan iliskilidir. Dig bagi ilerleme
degeri arttik¢a, takimin is pargasi ile olan girisimi artmakta,
dolayisiyla dalgali kenar geometrisinin etkisi azalmaktadir.
Endiistride kullanilan kenar dalga formlary; dairesel, yamuk ve
sintizoid olmak tizere ti¢ ana baglik altinda incelenebilir. Yamuk
kenar formu, uygun bir sekilde tasarlanirsa, finis frezeleme
islemlerinde de kullanilabilir. Bu dalga formlari, parametrik
modellenebilmekte ve verilen bir kesme durumu i¢in
eniyilenebilmektedir. Yapilan ¢aligmalarda, eniyilenen dalga
formuna sahip kaba frezeleme takimlari ile yapilan kesimlerde,
piysada mevcut kaba frezeleme takimlari ile yapilan kesimlere
gore daha disiik frezeleme kuvvetlerinin ve daha yiiksek
kararliligin elde edildigi gorilmistiar. Verilen kararlilik
diyagramlarinda; eniyilenmis kaba frezeleme takimlar ile,
standart kaba frezeleme takimlar1 ve diiz kesici kenara sahip
frezeleme takimlarinin kararlilik davraniglari kargilagtiril-
mugtir [12].

Axial Depth of Cut [mm]
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Sekil 20. Kararhlik kargilagtirmasi, 3000-8000 RPM

= Optimum Circular Serrated
Regular End Mill

Standard Circular Serrated
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Sekil 21. Kararhilik kargilagtirmas: 8000-21000 RPM

Kararlilik diyagramlarindan gériilecegi tizere, kaba frezeleme
takimlar1 geleneksel diiz kenarli freze takimlarina gore daha
yiksek kararlilik limitlerine sahiptir. Diyagramlar dikkatli
incelendiginde, geleneksel freze takimlarinda da gériilen temel
kararlilik ¢eplerinin yanisira, bu ceplerin arasinda ek kararlilik
ceplerinin meydana geldigi goriilmektedir. Bunun sebebi, uygun
bir gekilde tasarlanan ve kullanilan kaba frezeleme takimlarinda,
talag kaldirma siirecinde ortaya ¢ikan gecikme degerlerinin bityik
bir béliumiiniin, dis ¢arpma periyodu yerine takimmn dénme
periyodu olarak meydana gelmesidir. Bu durum, kaba frezeleme
takimlarinda olugan lokal talas yiikii incelenerek daha iyi
anlagilabilir.

6. Tezgah Dinamigi ve Kararliliga Etkileri

Tirlama titresimlerinin 6nlenmesinde kullanilan kararlilik
diyagramlarinin elde edilebilmesi i¢in ise tezgahin takim ucu
Frekans Tepki Fonksiyonu'na (FTF) ihtiyag vardir. Genellikle
takim ucu FTF'si takim ucunda yapilan darbe testi ve bigim
(modal) analiz yontemi ile elde edilmektedir. Ancak isleme
merkezlerinde gergeklestirilen farkli kesme iglemlerinde degisik
takim tutucu ve takim kombinasyonlar: kullanilmakta ve her
kombinasyon icin deney yapilmas: gerekmektedir. Is mili - takim
tutucu - takim sisteminde yapilan her degisiklikte deney
yapilmasinin yaratacagi zaman kaybi g6z oniine alindiginda
tiretim stirecinde 6nemli kayiplara neden olacaktir. Bu nedenle
takim ucu FTF'sinin elde edilme siirecinde deneylere olan
bagimlilig ortadan kaldirmak amaciyla takim ucu FTF'sinin
analitik olarak elde edilmesine yonelik ¢aligmalar yapmigtir
[13,14]. Gelistirilen analitik modelde Sekil 22' de gosterilen
tezgah alt bilesenleri olan is mili, takim tutucu ve takim
Timoshenko ¢ubuk modeli kullanilarak modellenmig ve alt
bilesenler ig mili - takim tutucu ve takim tutucu - takim
baglantisindaki temas parametreleri vasitasi ile dinamik esneklik
birlestirme yontemi kullanilarak birlestirilmistir. Ayrica is milini
tezgah yatagina baglayan rulman direngenlik ve soniim 6zellikleri
ise Ozgiiven'in yapisal degisiklik yontemi [15] ile modele
eklenmis ve takim ug¢ nokta FTF'si elde edilmistir.

I5 mili r@ K.l

Takim tutucu
Takim

Sekil 22. Is mili - takim tutucu - takim sistemi
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Tezgah dinamiginin belirlenmesinde analitik yéntemlerin
kullaniminin deneylerde olusacak zaman kaybini ortadan
kaldirmasina ek olarak, analitik bir modelin gelistirilmesi kesme
sirasinda kullanilacak takim tutucu ve takim kombinasyonlari
icerisinde en optimum segenegin belirlenmesini mimkin
kilmaktadir [16,17]. Ayrica tezgah tasarimi asamasinda da is
mili 6zelliklerinin belirlenmesinde de 6nemli bir ara¢ olarak
kullanilabilecektir.

Analitik modellemeye ilave olarak dinamik esneklik birlestirme
yonteminde kullanilan temas direngenlik ve sénim
parametrelerinin belirlenmesi i¢in literatiirde analitik bir yontem
mevcut degildir. Bu konuda temas parametrelerinin deneysel
olarak belirlenmesi amaciyla deneysel bir yaklagim gelistirilmistir
[18]. Ancak deneysel ya da analitik yontemler kullanilarak yiiksek
hizda donen bir tezgihta yapilan kesme iglemi igin kararhilik
diyagramlar1 elde edildiginde ve gercek kesme islemi ile
kargilastinldiginda, elde edilen kararlihk diyagramlarinda baz
sapmalar gozlenmektedir. Bu sapmalarin degisik nedenleri olup
en onemlisi kararlilik diyagramlarinin statik kosullardaki takim
ucu FTF'si kullanilarak belirlenmesi ve yiiksek hizlarda tezgih
dinamiginde meydana gelen degisimlerin gz ard1 edilmesidir.
Bu nedenle kesme iglemi sirasinda tezgéh dinamiginde meydana
gelen degisimlerin belirlenmesi ve olusturulacak modellerde
dikkate alinmasi bityiik 6nem tegkil etmektedir. Bu dogrultuda
yiiksek hizla islem yapan tezgahlarda kararlilik diyagramlarinin
dogru bir sekilde belirlenebilmesi i¢in donel etkilerin de dahil
edildigi analitik bir model olugturulmustur [ 19]. Kesme sirasinda
tezgah dinamiginde meydana gelen degisimlerin incelenmesi ve
takim ug nokta FTF'sinde meydana gelen degisimlerin kararliik
diyagramlari tizerindeki etkisinin gésterilmesi amaciyla 6rnek
bir isleme merkezi statik durum ve 20000 devir/dakika donel
hiz i¢in modellenmis ve elde edilen takim u¢ nokta FTF'leri Sekil
23'de gosterilmistir. Ayrica 4 digli bir takim ile aliiminyum bir
parcanin 3mm radyal kesme derinligi ile kesilmesi isleminde i¢in
kararhilik diyagramlari hesaplanmigtir. Hesaplama sirasinda
kesme kuvveti parametreleri Kt=625 MPa ve Kr=100 MPa olarak
alinmugtir. Elde edilen kararhilik diyagramlari da Sekil 24'de
gosterilmigtir.

— Susk daam

| ﬂ — D Garuen 2000 duvi daia

A

Tk g nedta F TFYG JuiH]

Sekil 23. Statik ve 20000 devir/dakika donel
durumlarinda takim ug nokta FTF'leri

i — Statrk dunam
i el duarian
|

Fxsend Kesme desinlig [
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Sekil 24. Statik ve 20000 devir/dakika dénel durumlart
i¢in hesaplanan kararlilik diyagramlar
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Sekil 23 ve Sekil 24'de goriilmiis oldugu gibi donel etkiler verilen
ornekte takim ug nokta FTF'sinde ve dolayisi ile yiiksek hizda
yapilan bir kesme igleminin kararliliginda 6nemli degisimlere
neden olmaktadir. Dolayisi ile yapilan ¢alismalarda elde edilen
sonuglar tezgih geometrisine bagli olarak donel etkilerin 6nemli
degisimlere neden olabilecegini gstermistir. Olusturulan analitik
model yardimiyla yiiksek hizda yapilan bir kesme iglemi i¢in
kararhhik diyagramlari dogru bir sekilde tahmin edilebilecektir.

7.Par¢a Dinamiginin Tirlamaya Etkileri

Ozellikle ince cidarli unsurlara sahip pargalarin talagh imalati
sirasinda igpargasi dinamigi siire¢ kararliiginda baskin bir hale
gelmektedir. Budak ve Tung [20] tarafindan yapilan bir caligmada
isparcas1 dinamiginin siire¢ boyunca degisimi ve siireg
kararliligina etkisi sonlu elemanlar (FEM) ve dinamik yapilan
diizeltme ydntemine [15] dayali olacak gekilde modellemistir
ve benzetim sonuglarini deneylerle dogrulamistir. Bunun igin
dizayn parcasinin gesitli noktalarina (bkz. Sekil 25a) ait FTF'ler
bir defa elde edilmistir. Daha sonra, takim yolu boyunca ilgili
takim pozisyonlarinda kesilen malzeme miktari hesaplanir. Daha
sonra, takim yolu boyunca takim-igpargasi temas noktalarindaki
FTF degisimi takim yolu boyunca ispar¢asindan kaldirilan
hacmin dinamik etkisi takim yolunda tersten gidecek sekilde
yapisal modifikasyon yontemiyle eklenerek tamamlanmus olur.

Dominant Nat. Freq. (kHz)
e & 0 o

(b) Baskin mod ve mod biiyiikliigiiniin degisimi
yuklugu &
Sekil 25. Ornek pale geometrisi.

Ornek bir pale geometrisi igin baskin moda ait dogal frekansin
degisimi Sekil 25b'de gosterilmektedir. Buradan goriilebilecegi
uizere, igparcasi tizerinden hi¢ malzeme kaldirlmasa dahi igparcasi
geometrisine bagli olarak baskin mod degistiginden baskin dogal
frekans da degismektedir. Bu 6rnek pale i¢in hazirlanan 6rnek
yar1 hassas frezeleme agamast igin malzeme degisimi de dikkate
alinarak, ytizey tizerinde ve farkli agsamalardaki FTF'ler
kullanilarak elde edilen 3 boyutlu kararlilik diyagramlari Sekil
26'da gosterilmistir.

(a)3 boyutlu kararlihk

(b) Deneysel dogrulama
diyagrami
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(c) Islem sirasinda kaydedilen ses degisimi.

Sekil 26. Isparcasi dinamiginin siirece etkisi.
Sekil 26a'dan goriilebilecegi gibi kararlilik limitleri ispargas:
yuzeyindeki her noktada ve malzeme kaldirdik¢a degismektedir.
Ornek pale geometrisi igin olugturulan bir yar1 hassas igsleme pasosu
boyunca kararh ve kararsiz bolgeler Sekil 26b'de gosterildigi gibi
belirlenebilmektedir. Belirlenen bu bélgelere gore kesme siirecinde
elde edilen yiizeyler makul derecede tutarlilik gostermistir. Ayn
kesme boyunca dl¢iilen sesin kesme adimlarina gére degisimi de
Sekil 26¢'de gosterilmistir. Burada gosterilen benzetim sonuglarina
gore pale geometrisi boyunca her bolgede kararli ya da mutlak
kararlilik limiti degismektedir. Burada gésterilen benzetim
sonuglarina gore pale geometrisi boyunca her bolgede kararh ya
da mutlak kararhlik limiti degismektedir. Genel bir yargi cikarmak
gerekirse, pale boyunca kok kismina yaklagtik¢a kararli kesme limitl
degerleri artmaktadir. Buna gore, yiizey kalitesi de dikkate alinarak,
sabit olarak en diugiik kararli kesme limitini kullanmak yerine 2-3
farkli bolgede kesme derinligini arttiracak sekilde farkli kesme
derinlikleri kullanmak 6zellikle hassas frezeleme agamasinda ciddi
zaman kazanglar saglayabilmektedir. Boyle bir uygulama Sekil
27'de gosterilmistir. Bu uygulamada 4 farkh kesme derinligj, yiizey
kalitesi degeri de dikkate alinarak, kullanilmigtir. Boylece sabit
0.115 mm kesme derinligi kullanilarak elde edilen 35 dakikalik
hassas frezeleme zamani, kademeli olarak arttirilan kesme derinligi
kullanildiginda 19 dakikaya kadar azaltilabilmigtir.
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S 10100 Tpm

" 10140 rpm

I 0, 343mm

fE'e .
d d.!rech-wr

11100 bm

Sekil 27. Ornek pale geometrisi.
8. Sonug

Talagli imalatta 6nemli bir sorun olan tirlama titregimleri kararlilik
modelleri kullanilarak incelenip, kararli isleme kosullar:
belirlenebilir. Bu analizlerde tirlamaya kaynak olabilecek kesici
takim, tezgah, is parcasi vb.'nin yapisal dinamik 6zelliklerinin ve
frekans tepki fonksiyonlarinin bilinmesi gerekmektedir. Bu bildiride
bu tiir uygulamalar ve bagarili kararhilik analizleri 6rneklerle
gosterilmistir.
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Genel Miidiir
Ses3000 CNC

Teknolojik tirtin
inovasyonu;
tiketiciye yeni
veya iyilestirilmig
hizmetler sunmak
amaciyla
performans
ozellikleri
artirilmug bir
urunun
gelistirmesini ve
ticarilestirilmesini

ifade eder.
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INOVASYON'un DNA'si

® ° lkemiz iiretim sanayinin

U ihtiyaci olan en 6nemli hu-

sus INOVASYON 'dur.
Gunimizde tretim sanayimiz
oldukga iyi bir iiretim kapasitesi ve
potansiyeline ulagmistir ve tilkemiz
bu kapasiteyi degerlendirip
Diinya'da tiretim yapan iilkeler
arasinda yerini almigtir. Ancak,
konuya karlihk ve kazang acisindan
bakildiginda, maalesef tiretim
sanayimizin yeteri kadar kazana-
madig1 gorilmektedir. Bunun
bircok sebepleri vardir, ancak en
onemlisi; "Yeterli oranda inovasyon
yapilamamasi1” ve buna bagl katma degeri
yiiksek, Diinya ¢apinda pazarlara yiiksek adetler-
de, karliligs yiiksek tirtinler tiretip satamamaktir.

INOVASYON ve Tarihsel Gelismeler

Teknolojik tiriin inovasyonu; titketiciye yeni
veya iyilegtirilmig hizmetler sunmak amaciyla
performans ozellikleri artirilmig bir drintn
gelistirmesini ve ticarilestirilmesini ifade eder.
Kisacas1 mevcut drinlerden esinlenerek yeni
bir tiriin gelistirmemiz veya yine mevcut tiriinleri
iyilestirmemiz anlamina gelmektedir. Bu
cahgmalar yiuriitirken yeni icatlar yaparak yeni
teknolojik trtinler iiretmek de miimkiindiir.

Inovasyon konusuna biraz da tarihsel agidan
bakmak bize inovasyon'un DNA's1 ve teknolojik
gelisim ile ilgili daha iyi fikirler verecektir;

Gelecek, neden disiindigiimiizden daha iyi
olacaktir? Neden haberleri okudugumuzda,
izledigimizde gordugimiz cok fazla
olumsuzluklara ragmen gelecek hakkinda pozitif
digiintiyoruz? Ciinki kanitlar ortada; Kiiresel
olarak gelirlerin artmasi, yagsam siirelerinin
uzamasi, gida/yiyecek, Enerji, ulasim ve
iletisgimlerin artmasi en 6nemli kanitlardir. En
énemlilerinden yagam siirelerine baktigimizda;
United Nations Development Program
verilerine gore; 1820'lerde 26 yil, 1890 'larda
(+5) 31, 1950'Terde (+18) 49 iken 2010 'larda
(+18) 67 yil oldugu goriilmektedir. Benzer
sekilde kigilerin haftalik ¢aligma siireleri, 1850
lerden giiniimiize %50 oraninda azalmugtir.
Otomobil ve ugak kazalarindaki 6lim
oranlarinda ciddi azalmalar olmugtur ve genel
oliim oranlarinda da ciddi azalmalar olmugtur.
Tim bunlar neden olmugtur? ve neden gimdi

daha fazlasi olacak? gelecek neden

—>F daha iyi olacaktir? Sebebi ¢ok basit;

"Hizh gelisen ve biiyiiyen teknoloji-

lerin ve buna bagli inovasyonlarin
‘o etkisidir." Teknolojik gelismeler
sayesinde insanlarin hayatlar:
kolaylasmakta, agir isleri makina-
lara yapmakta ve insanoglu daha az
risklere sahip, daha rahat ve
konforlu yasam imkanlarina sahip

- RO olmaktadir. Teknolojinin bu denli

hizli gelismesinin altinda ise

mikrogip ve bilgisayar teknoloji-

sinin gelismesi yatmaktadir. 1999-

2012 yillar1 araligina Performans
ve maliyet acisindan bakildiginda, Saniyedeki
Gigabit (Gbps) maliyeti $1,245 'den $10 'lara
kadar diigmustiir. Hesaplama maliyeti ise; $222
'den $0.06 'larin altina diigmustiir. Maliyet-
performans depolama/biriktirme ise; Gigabtye
(GB) bagina $569 'dan nerdeyse $0 'lara kadar
diigmiistiir. Internet'de bir seyler gelistirme ve
internette sunma maliyetlerinde ciddi anlamda
distigler olmugtur. Tiim bunlarin altinda daha
derine inince Entegre Devrelerdeki gelismeler
oldugunu goriiyoruz. 1958 yilinda 2 adetli bir
transistor 12.2 mm boyutundayken, 1971 yilinda
Intel 4004 modeli 2,300 adetli transistor ve
sadece 0,010 mm, hiz1 0.00074 Ghz, fiyat1 $1
iken, 2012 yilinda Nvidia's GPU 7.1 Milyar
transistor ve sadece 0,000028 mm boyutunda,
hiz1 7Ghz ve fiyat1 $0.001 degerinde. Ozeti;
Entegre devreler 40 yilda 10000 defa daha hizhi
ve 10 milyon defa daha ucuzlamigtir. 1956
yilinda 5 Mbytes $120,000 iken, 2005 'de 128
Mbytes $99, 2014 yilinda 128 Gbytes sadece
$99 'dir. 1956 'dan 2014 'e 30,000,000 kat, 2005
'den beri ise 1,000 kat daha ucuzlamugtir. Bagka
bir agidan bakildiginda $1,000 'lik bir bilgisayarin
saniyedeki hesaplama hizi inanilmaz oranlarda
(1026) hizlanmigtir. Yani hesaplama giicii gok
daha hizlanmigtir ve ¢ok daha ucuzlamugtir. Ttim
bunlarin etkisi ile Network sistemleri, sensorler,
robot uygulamalari, 3 Boyutlu yazicilar
MakerBot(http://www.ses3000.com/maker
bot/) gibi, sentetik biyoloji, malzeme bilimi ve
yapay zeka konular1 ve iriinleri ciddi anlamda
geligmistir. Bunlarn etkileri; diinya niifusu 2000
yilinda 6 milyar iken internet kullanici sayisi
niifusun %6 'st kadardy, 2010 'da niifus 6.7 milyar
iken internet kullanici sayis1 %23 'e ¢ikmustr,
2020 'de 7.5 milyar niifus tahmin edilirken
internet kullanici sayis1 %66 'ya ulagacag tahmin
edilmektedir. Bunun anlami; Inovasyon icin



"3 MILYAR YENI BEYIN/AKIL/DUSUNCE" demektir.
Internet kullaniminda Diinya niifusunun yarisinin bile yeterli
olmadig: disiniliyor ve 2020 yilinda komple tim Diinya'nin
kapsama alanina alinip herkesin %100 oraninda internete devaml
olarak bagh kalmasi hedeflenmektedir. S Milyar yeni beyin ne
yapacak? Cevaplar basit; Tiiketmek, Teknolojik yaraticilik,
kesifler ve icatlar iin tutku ve arzu duyacaklar ve boylece Diinya
tim zamanlarin en biyiik inovasyon periyodunu yasayacaktir.
Bu inovasyon gelismeleri; Diinya'daki tiim yaratici/iretici
beyinlerin internet ve internet tizerinde ¢aligan tasarim ve tiretim
araglar sayesinde igbirligi icerisinde olmasi ve bu beyinlerin
ihtiya¢ duyulan bilgi arsivlerine hizli, kolay erisebilir olmalari,
bu bilgileri elde edip kullanabilme imkanina sahip olabilmeleri
ve iletisim-etkilesim ile yeni fikirlerin dogmasi sayesinde olacaktir.

Neden INOVASYON Yapamiyoruz?

Hemen "Icat edilecek ne kald: ki?" gibi bir soru gelebilir. Tiim
bunlar zihniyet ve goriis meselesidir. Amerikan Patent Dairesi
Bagkani Charles H. Duell; 1899 yilinda "Icat edilecek her sey
icat edildi." demisti. 1895 Yilinda Royal Society Bagkani Lord
Kelvin; "Havadan agir makinalarin ugmasi imkansizdir." demisti.
1943 yilinda IMB Bagkam Thomas J. Watson; "Agikgas bilgisayar
denen makinaya Diinya'da en fazla S adet ihtiyac olacagim
distiniyorum.” demisti. Bunlar1 séyleyenler siradan insanlar
degildi, kendi konularindaki s6z sahibi uzman kisilerdi, ancak
sonuglart hep birlikte gorityoruz. Hayal gligsiizlugii insant hi¢bir
yere gotiirmeyecegi gibi, hayal giicii ise insani her yere gotiirtir.

Makale

Insans1z ugan ugaklar, direksiyonsuz ve sofrsiiz araglar ve trenler,
yolun egimine gore otomatik ayarlanan motosikletler, sadece
glines enerjisi kullanarak ugabilen ugaklar, tip konusundaki
gelismeler, mikro cerrahi iglemlerde kullanilan mikro ve hassas
tibbi cihazlar, 1s1ya bagl sekillerini hafizasinda tutabilen akill
malzemeler, gelismis uzay araglari, milyonlarca mesafedeki
gezegenleri gorintiileyebilen teleskoplar, uzay: dinleme cihazlan,
basit bir kol saati gibi goriilen cihaz ile dinya ¢apinda her tirli
gortintili konugma ve yazisma dahil iletigim kurma imkany, gibi
bundan 30-50 y1l 6nce hayal bile edemedigimiz bir ¢ok konuda
inanilmaz gelismeler insanlik tarihi g6z 6niine alindiginda ¢ok
kasa bir siirede gerceklesmistir. Heniiz hayal edemedigimiz daha
nice gelismeler bizleri beklemektedir. Neden Tiirkiye'de teknoloji
alaninda yeterince inovasyon yapamiyoruz? Sorusunun cevabi
da oldukga basittir; sadece yapmamiz gereken hayal glicimiizii
kullanmak ve distindiiklerimizi gergeklestirmek, inovasyon
yapabilmemiz i¢in gereken donanim, yazilim, arag ve geregleri
kullanarak bilimsel ¢caligmalar1 yapmaktir. Tabiki bunun i¢in
bilime dayaly, 6zellikle cagdas ve modern teknolojiler kullanarak
uygulamali egitimler veren gu¢lii bir mesleki teknik egitim
sistemimiz ve sanayi ihtiyaclarini kargilayabilen yeterince teknik
Universitelerimiz olmasi sarttir.

Saygilarimla,

Ses3000 CNC TAKIM Tezgahlari ve
CAD/CAM Sistemleri Ltd. Sti.

Masel Kalip Elemanlari
Citayi Yiikseltiyor

2014 yilinda TUZLA -Tepeérende 2600 metrekarelik KALIP
SET1 imalat: tesisilerini kurdugundan bu yana kalip sektdriinde
adini sik¢a duyurmaya baglayan MASEL KALIP A.S. bugiine
kadar 6ngordiigii hedeflerini tek tek gerceklestirmenin gururunu
yastyor. Tirkiye'de ilk olan taslanmisplaka.com sitesini sizlerin
hizmetine sunarak, istediginiz ol¢tilerdeki hazir taglanmug plakalar:
aninda, fiyatlarini gorerek satin alabilmenizi saglamig ve bu da
zamana kars1 yarigan kalipcilardan biyiik bir ilgi gormistiir.
Strekli gelistirdigi makina ve techizat donanimlarryla standart
veya Ozel 6l¢ii kalip setlerinin imalatinda hiz ve fiyat performansin
arttirmus - kaliteli igciligiyle Ttrkiye'nin her bolgesine tiriinlerini
ulagtirmigtir.

Onemli bir hedef olan IHRACAT konusunda ¢ok kisa zamanda
Avrupa'nin énemli firmalarina ISCILIKLI SETLER yapmaya
baglamus ve bu konudaki uzmanhgini yurt disginda da gostermistir.
Simdi yeni bir hedef olarak Avrupa bolgesi igin [ISPANYA 'da bir
DEPO kurma ¢aligmalarini planlayan MASEL KALIP A.§. her
zaman miisterilerine en kaliteli hizmeti hizli ve uygun fiyat
avantajlariyla sunma gayretindedir.

Uyelerden Haberler

Hedeflerine Ulastikca

STOKTAN TESLIM hazir taglanmig plakalar1 ,standart veya
ozel dlcii kalip setleri ve ISCILIKLI KALIP SETT hizmetleriyle
profesyonel bir anlayisa sahip olan MASEL KALIP A.S. ye
basarilarinin devamini dileriz.

www.taslanmisplaka.com

[

1.0l¢iind Gir ’

(J

2.Fiyatini Gor I

—

.Siparis Ver Sy
Tasariminiz bittigi anda

parganiz tezgahta hazir olsun !
~" % 2
W WA W W VR W W e WR W W

Basmakalip Sayfa 31

|




Uyelerden Haberler

2015 Yili SOLIDWORKS Birincilik Odiilleri Yine TEKYAZ'da...

Her yil tim diinyadan kullanicilar, bayiler ve partner sirketlerin
katilimiyla diizenlenen SOLIDWORKS WORLD Diinya
Konferansi bu yil 31 Ocak - 03 Subat 2016 tarihleri arasinda,
8000 kisiye yakin bir katilim ile ABD'nin Dallas eyaletinde
gerceklestirildi. Her yil oldugu gibi 2015 yilinda da TEKYAZ
SOLIDWORKS World 2016 konferansindan cesitli 6diller
alarak Tirkiye'ye dondi.

TEKYAZ tarafindan alinan 6dillerin mutlulugunu ve gururunu
yasayan TEKYAZ Genel Mudiirii Sn. Mustafa Erten ekibini
kutlarken TEKYAZ miisterilerine daha fazla katma degerler
saglamak ve her gecen giin kalite ve hizmet ¢itasini yiikseltmek
igin ¢aligmalarinin biyik bir hizla devam edecegini iletti.
TEKYAZ ekibi Tim Diinyanin takip ettigi stratejileri Ttirkiye'ye
uyarlamay1 ve misterilerine daha fazla katma deger saglamay1
misyon edinerek hizina hiz katmaktadr.

SOLIDWORKS World 2016 konferansinin son giiniinde Odiil Téreni gerceklestirildi. Iste Odiillerimiz;
« SOLIDWORKS En Yiiksek Miisteri Memnuniyeti EUROMED Birincilik Odiilii
+ 2015 Yih Tiim SOLIDWORKS ve Entegre Uriinler Hedeflerini %100 Tamamlayan Odiilii - %100 Club

« 2015 Yili President's Club Odiili

« 2015 Yih Diinya Capinda En Iyi Satig Performansi Gosterenler Odiilii - Diamond Club Odiilii
« SOLIDWORKS Tiirkiye Bélge En Iyi Satis Performansi ILK 4 TEKYAZ'DAN!

* SOLIDWORKS Tiirkiye Bolge En Iyi Satig Performansi
Birincisi AHMET KUMCU

* SOLIDWORKS Tiirkiye Bslge En lyi Satig Performansi
Ikincisi EMREHAN CIMENTEPE

* SOLIDWORKS Tiirkiye Bolge En lyi Satig Performansi
Ugiinciisit ABDULKADIR ISIKCI

* SOLIDWORKS Tiirkiye Bolge En lyi Satig Performansi
Dérdiinciisit MURAT TETIK

4B Muhendislik, Tiim Tirkiye' ye 3D
Teknolojilerini Yaymak I¢in Kollari Sivadi...

3D Printerlarin giiniimiizde yayginlagmasi ile ortaya bunun hangi
alanlarda daha faydali kullanilabilecegi sorular1 ¢ikmugtir. Biz
tretici firma olarak bu sorular tizerinden yola ¢iktik ve gesitli
Universitelerimizden baglayarak "3D Teknoloji Seminerleri"
vermeye bagladik.

Tirkiye deki 3D Teknolojilerin bulundugu son noktalar1 6grenci
arkadaglarimizla paylagiyoruz. 4B Mithendislik olarak tiretici
firma olmamizin avantaji ile geng arkadaglarimiza 3D 'nin pif
noktalarini anlatiyoruz. Gerek 3D Optik Tarayicilar, gerekse 3D
Yazicilar hakkinda hangi alanlarda faydali isler yapabilecekleri
konusunda, kendi tecriibelerimizi aktariyoruz. Ozellikle
Universiteleri tercih etmemizin sebebi, hem is hayatina
atildiklarinda bu teknolojiden haberdar olmalar1 hem de
yetistirmek tizere bir¢ok arkadagimizla birlikte yol almamizdir.
201S yil igerisinden "Karabiik Universitesi, Canakkale 18 Mart
Universitesi, [zmir 9 Eyliil Universitesi, Balikesir Universitesi,
Yildiz Teknik Universitesi, vb." basta olmak iizere birgok
organizasyonda yer aldik ve buralardan bir¢ok 6grenci
arkadaglarimizla projeler yaptik. Diinya ¢apinda yapilan bircok
yeniligi tilkemizde uygulamak istiyoruz 6ncelikle. Bunlarin
baginda ise engelli vatandaglarimiz i¢in diigtindigiimiiz, kol ve
bacak protezleri gelmektedir. Bu projede s6yle bir yol izleyerek
basariya ulagmay1 hedefliyoruz. Ornegin; Sag kolu olmayan bir
insan disiinelim, sol kolundan 3D Optik tarama yontemi ile
alacagimiz tarama 6rnegini, sag koluna kopyalayip 3D yazici ile
iiretecegiz. Uretmis oldugumuz kolun kalibin1 baskimiz iizerinden
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orijinal bir sekilde alip silikon kaliplama ile kendi koluna ¢ok
yakin bir sekilde kopyalayacagiz. Hem daha hizli hem de ¢ok az
bir maliyet ile yagama tekrar tutunmalarini saglamayi hedefliyoruz.
Bu konuyu her verdigimiz seminerimizde de dile getiriyoruz ve
bu projelerimizde rol almak isteyen arkadaglarimiza kapimizin
agik oldugunu belirtiyoruz.

"3D Yazic1 olarak yeni projeleriniz var midir veya nelerdir 2"
Tabiki yenilikler adina devamh AR-GE yapmaktayiz. Cok yakin
bir donemde Osmanl Serisi 3D Printerlarimizi vitrine ¢ikaracagz.
Yaklagik 1 yildir tizerine ¢alistigimiz projelerimiz nihayet
sonuglanma noktasina geldi, ingallah projemize bir yatirimaei
bulabilirsek daha kisa zamanda ve daha hizli bir ekilde karginizda
olacagiz. Ozellikle diger printerlarda olmayan birgok dzellik
ekledik, bunlarla beraber tilkemizin adina yakisir sik bir tiretim
olacagina inaniyoruz. Sadece iilkemiz degil baglantili oldugumuz
tim diinya tilkelerine adimizi duyurmak istiyoruz.




Guvenal Kalip Elemanlar A.S.

76'dan bu yana Giivenal olarak i¢inde bulundugumuz
1 9 sektoriin arz ve taleplerini iyi analiz etmemiz, her daim
yeniklere, AR-GE ¢aligmalarina acik olusumuz ve miigteri
memnuniyeti odakl caligmalarimiz sayesinde istikrarh bir bityiime
ile kalip elemanlar: iretim ve tedarigini siirdirmemiz bizi
Tirkiye'nin sektoriinde 6nde gelen firmalarindan biri konumuna

getirmigtir.

2010 yili itibariyle tedarik¢i firma olusumuzun yani sira
merkezleme elemanlarinin (kolon burg vs.) imalatina gegilmistir.
Boylece diinya standartlarina uygun standart tirtinleri zaman ve

Uye Tanitimlarn

Guvenal =

Kalip Elemanlari AS. me=n,

nakit kayb: olmadan miisterilerimize ulagtirmaktayiz. Bugiin
itibariyle biinyemizde olusturmus oldugumuz imalathanemize
gerekli tim yatirimlar hali hazirda yapilmig durumdadir. Bu
strecte kalite kontrole vermis oldugumuz 6nem yaptigimiz
cahgmalar ile ispatlanmigtir.

Uriinlerimiz agirlikli olarak seri imalati yapilan iiriinlerin
kaliplarinin yapiminda kullanilmaktadir bunun yani sira makine
sanayi, talagll imalat ve bir¢ok sektdr iriinlerimizden
yaralanmaktadir. Bu kadar genis kitleye hitap edisimiz triin
cesidimizin 30.000 uzerinde olmasindan kaynaklanmaktadir.

Tekno2000 Pazarlama ve ins. Tic. Ltd. Sti.

veren, Lvd / Belgika firmasinin Ttrkiye Miimessilligi
ile hizmetlerine baglayan Tekno 2000 sac isleme
konusunda diinya lideri olan firmalarin Tiirkiye miimessili

2 5 senedir Tirkiye sanayisine giivenilir ve kaliteli hizmet

olmaktan gurur duyar. Bu firmalar siras1 ile Wilson Tool,
Behringer, Behringer-Eisele, Vernet Behringer, Toolspres, Ehrt
ve Lissmac ile devam etmistir. Daima sektoriintin lideri firmalar
ile calismay1 segen Tekno 2000 bugiin Tirkiye'de Sac Ve Metal
Isleme Sektdriinde bir ¢éziim noktas: olarak goriilmekte ve
piyasada galisan 750'nin tizerinde makineye hizmet vermektedir.
Kendisini gelistirmekten vazge¢meyen Tekno 2000 ; yedek par¢a
stogu ve servisi ile driin yelpazesini tamamlamaktadir.

MUMESSILLIKLERIMiZ

LVD- LVD: sac isleme sekt6rii iin lazer, punch, abkant, giyotin
makas, software triinleri ile tam ¢6ziimii sunmaktadir. LVD
trinleri migterilerine yiiksek tiretkenlik ve hizli bityiime igin
zeki ¢oziimler sunar.

WILSON TOOL: Wilson Tool; diinyadaki en biiyitk bagimsiz
punch pres ve abkant pres takimlar treticisidir. Wilson Tool;
sac levha imalatinda kullanilmak tizere punch ve abkant
takimlarinda heyecan verici ve yenilik¢i ¢oziimleri sunarken
daima sektoriin lideri durumundadir.

BEHRINGER: Behringer; diinyada bant testerelerde en genis
yelpazeyi sunmaktadir. Bu iriin yelpazesi ile her kesim

probleminiz i¢in dogru ¢oziimii
saglamaktadir.

TEKNO, 2000
+

THE RIGHT PARTNER, THE RIGHT QUALITY

BEHRINGER EISELE:
Behringer -Eisele; denenmis ve test edilmis dairesel testere ve
testere ¢oztimleri ile gurur duyar.

VERNET BEHRINGER: Vernet Behringer; yapisal celik
tireticileri ve gelik kule fabrikatorleri i¢in endiistrideki en komple
yelpazesi ile imalat tezgahlarinin tretimini

ve dizaynini yapar.

LISSMAC: 35 yili agkin tecriibesi ile metal isleme sektériine
iirettikleri taglama, oksit giderme, dekoratif yiizey isleme (satine),
capak alma makineleri ile giivenilir, sektoriinde diinya liderleri
arasina girmis Alman markasidir.

TOOLPRESS: Toolspres; diinya ¢apinda bilinen yiiksek kaliteli
abkant takimi ve klempleme sistemlerinin dreticisi ve
tasarimcisidir. Piyasada bilinen her abkant makinesi i¢in takim
tretmektedir.

EHRT: Bakir bara punch ve bitkiim makinalari imalatinda diinya
lideri olarak bilinen Alman markasidir.

TEKNO GRIND: Tekno Grind taglama makinesi uzun émiirli
takimlar igin en iyi ¢6ziim ortaginizdir.
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Uye Tanitimlari

Sarigézoglu A.S.

kurulan SARIGOZOGLU, sahip oldugu bilgi, tecriibe

ve teknolojik gii¢ sayesinde FORD, MERCEDES,
TOFAS, BMW, RENAULT gibi otomotiv sektoriiniin 6nde
gelen OEM ' lerine hizmet vermektedir. 1976 yillinda Manisa'da,
1999'da Aksaray'da ve son olarak 2009 yilinda Bursa'da yapmus
oldugu yatirimlariyla strekli biyliyen ve gelisen
SARIGOZOGLU, su anda 3 farkli sehirde 4 fabrika ve 850
caligan ile ti¢ kusaktir sac kalipiligi, otomotiv ve beyaz esya
sektoriinde faaliyet gostermektedir.

1 9 57 yilinda Ismail SARIGOZOGLU tarafindan izmir'de

Otomotiv sektoriiniin geligmis yan sanayilerinden biri olarak
araglarin kozmetik olarak adlandirilan buyiik dis panel
parcalarindan, robotlu kaynak sistemleriyle bu parcalarin
montajindan, kahn sasi pargalarina kadar genis bir tiriin yelpazesi
bulunmaktadir.

Oncelikli sektdrii otomotiv olsa da beyaz esya sektdriinde de
Tiirkiye, Fransa, Almanya ve Ingiltere'de bulunan Bosch
firmalarina kombi tiretiminde kullanilan i¢ ve dis sac aksamlar1
i¢in yillardir kalip ve seri tiretim konularinda hizmet vermektedir.
SARIGOZOGLU, miisteri isteklerini 6n planda tutmay sirket
kaltiariinin bir parcasi olarak kabul edip her kalibin tiretimini
bash bagina bir proje kapsaminda ytiriitiir. Bu proje siireci fizibilite
caligmalari ve simiilasyonlar dogrultusunda tasarim ile baglar,
uretim agamasini planlayarak model de dahil olmak tizere pres
alt1 caligmalar ile sonuglandirilir.

SARIGOZOGLU
Kuruldugu giinden bugiine kadar bir¢ok bagariya imza atan
SARIGOZOGLU sahip oldugu ISO 9001 - ISO TS 16949, ISO
14001 ve Q1 belgeleri ile yurtigi ve yurtdisindaki misterilerinin
beklentilerini eksiksiz kargilamaktadr.

Once insan anlayis1 sebebiyle, birgok 6grenciye burs veren
SARIGOZOGLU ayrica, hali hazirda galisanlarina sirket igi ve
sirket dig1 egitim olanaklar1 sunmaktadir. Son olarak da teknik
personel istthdamina yo6nelik 2 okul a¢gmis ve bu okulun
6grencilerine istihdam garantisi vermistir.

Surkalip Kalip San. Tic. Ltd. Sti.

irketimiz 1979 yilinda Sn. Metin TURNAOGLU
tarafindan Istanbul’da kurulmustur.

Ilk etapta sirketimiz talagh imalat sektdriiniin yeni gelisen ve
teknolojik altyap: gerektiren plastik enjeksiyon kalip imalati ile
SURKALIP Kalip San. Tic. Ltd. $ti. ad1 altinda hizmet vermeye
baglamigtur.

Sirketimiz misteri memnuniyeti prensibine bagli olarak
enjeksiyon makinalari ile her tiirlii termoplastik malzemelerin
tretimini yapmaktadir. Plastik tiretim hattinda ¢alisan kaliplarin
bir kism1 kendi kaliplarimiz olup, bir kismi ise miisterilerimize
ait kaliplardur.

Su an sirket biinyemizde 80 tondan 1600 ton’a kadar plastik
enjeksiyon makine parki bulunmaktadir.

SURKALIP firma merkezi Istanbul Avcilar da 4000 m* ve ana
tiretim fabrikamiz Manisa’da olup 7500m? dir.

Fabrikamiz agagida belirtilen boliimlerden olugsmaktadir:

« Kalite Giivence Departmant

« Uretim Alanlar
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SUR KALIP
« Bakim Atélyesi
« Idari Ofisler
« Malzeme Giris Ambari
« Mamul Amban
« Yemekhane ve Sosyal Tesisler




Uye Tanitimlani

Aroymak Celik ve Endiistri Iapnymak

Donanlmlarl Tic' Ve San' A‘S' @ B B ceiive Endistri Donanimlan Tic. ve San. AS.

yapan bir kurulugun bugitinkii temsilcisi. Aroymak ailesi,

1951 yihindan bu yana sermayedar olarak bu ticaretin
icinde; farkli invan ve ortaklarla stirdiiriilen ¢aligmalar, 1980
yilindan bu yana Aroymak Celik A.S. biinyesinde devam ediyor.
Su an firmada dordiincii nesil aile tiyeleri caligmakta.

3 roymak Yiiz yildan daha uzun bir siiredir celik ticareti

HP4MA(D2)

PREHARDENING Ni-Cr-Mo MOULD
STEEL WITH VACUUM DEGASSING

Alagimh takim ve kalip celiklerinin ilk elden ithalatini ve ticaretini
yaptyoruz. Dudullu-Merkez, Ikitelli ve Gebze'deki subelerimizle BEROEE
caligmalarimizi ISO 9001 kalite sistemi kapsaminda siirdiiriiyoruz.
DOOSAN (Giiney Kore) ve INTERSTEEL (Almanya)
firmalarinin Tiirkiye distribiitorliigiine ilave olarak birgok farkl:
kaynaktan ytiksek kaliteli tirtinleri kabul edilebilir fiyata temin
ederek piyasaya sunuyoruz.

WSTRONG POINT :

WAPPLICATION:

Ikinci faaliyet konumuz, kesici takimlar ticareti. Istanbul Anadolu
Yakas1 bayisi olarak ¢alistigimiz KYOCERA markamizla metal
isleme ve talagh imalat sektdriine hizmet veriyoruz. Isbirligi
yaptigimiz Kyocera-Bilginoglu ile birlikte kisa vadede bu pazardaki
payimizi ¢ok daha yukarilara ¢tkarmayi hedefliyoruz.

Sektoriin en eski birkag firmasindan birisi olan AROYMAK,
sektdriin tamamina yakini tarafindan biliniyor. Uriin teslimine
dair musterilerimize verdigimiz termin ve taahhitlere uyarak,
misterilerimizle siirekli yakin temasta bulunan satis kadromuz
sayesinde migteri iligkilerimizi en sicak sekilde yiriitmeye
caligryoruz.

Amacimiz, "AROYMAK kaliteli ve sorunsuz celik satar,
AROYMAK satt1g1 Griiniin her zaman arkasindadir, ﬂ;l;.' ookt Haang Industries &l Cabtrachion
AROYMAK tan tiriin alirsam sorun yagamam" algisin1 biitiin L

sektore yerlestirmektir.

Hisar Kalip Mak. San. Tic. Ltd. Sti. P

HISAR KALIP

MAKINA SAN. ve TiC. LTD. $Ti.

Sirketimiz 1982 yilinda Istanbul’da kurulmustur.

irketimiz talagh imalat sektériiniin yeni gelisen ve teknolojil altyap: gerektiren plastik enjeksiyon kalip imalati ile HISAR
KALIP MAK. SAN. TIC. LTD. $T1. ad1 altinda hizmet vermeye baglamustir. Sirket olarak kalipcilik konusunda, iiriin ve kalip
tasarimi, imalat, tadilat ve mithendislik hizmetleri alaninda genis bir yelpazede sektor ihtiyaci kargilanmaktadir.

Fabrikamizin asagida belirtilen boliimlerden olusmaktadir:

« Kalite giivence laboratuvari

o Uretim alanlan

« Malzeme girig ambar1

« Mamul ambar1

« Bakim atoélyesi

« Idari ofisler

o Yemekhane ve sosyal tesisler
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