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Basyazi

Uretimde Teknolojik Gelismenin ve Verimlilik
Artisinin Rekabet Giiciine Etkisi

Degerli Sanayicilerimiz;

Kalkinmanin dinamigini sanayilesme olusturmaktadir ve gelismek
isteyen tilkeler sanayilesmeye 6nem vermek zorundadur.

Guniimiizde kalkinmus tilkelerin biyik ¢ogunlugu sanayilesmis
tilkelerden olugmaktadir. Geligmis 13 iilke, diinya genelinde 152
tilkede yaratilan toplam katma degerin % 75 'ini, sanayi katma
degerinin ise % 73 'iint tretmektedir. 152 tilkenin yarattig
toplam katma deger iginde, % 30 'luk pay1 olan ABD, ayni
zamanda sanayide yaratilan katma deger icinde de % 25 'lik bir
paya sahiptir. Japonya yaratilan toplam katma degerin % 22 sini,
sanayi katma degerinin ise % 27 'sini saglamaktadir.

Diger taraftan, 6zellikle bilgi ve iletisim teknolojileriyle
desteklenen bilisim hizmetlerindeki biiyiime ve artan refah
seviyesinin olusturdugu daha fazla ve kaliteli hizmet talebi, ulusal
gelir igerisinde hizmet sektorlerinin paymnin giderek artmasinda
etkili olmaktadir. Ancak, sadece hizmet sektérlerine ve sanayi
ile hizmet sektorleri arasindaki hayati etkilesime dayali bir
biytimenin siirdirilebilirligi i¢in buna uygun bir sanayi arzinin
olmas: da sarttir.

Guniimiiz sanayisinde uluslararasi boyutta ¢ok ¢etin bir rekabet
yasanmaktadir. Gegmiste agirlikl olarak fiyata dayali rekabet
edilirken giiniimiizde rekabet, fiyat ile birlikte kalite, etkin bir
pazarlama, etkin bir lojistik servis, tiriinde yaraticilik, degisen
talebe hizli yanit verme yetenegi, iriin ¢esitliligi ve gelecege
yatirim ile belirlenir olmustur. Ozellikle doymus pazarlarda
satiglar1 misteri egilimleri belirlemekte ve daha sik araliklarla
yeni triin gelistirme, dolayisiyla marka ve model yaratabilme
kabiliyeti 6nem kazanmaktadur.

Sanayide uygulanan iretim sistemlerinde akilcilagtirma ve
verimlilik artirma yéniinde ortaya ¢ikan teknolojik degisim ile
birlikte bu gelismelere ayak uydurabilen ilkelerin, firmalarin
sagladigi katma deger ve kazanim da artmaktadir. Devlet
yardimlarmin sagladigi avantajlari da kullanarak sanayiciler olarak
bizler, organizasyon yetkinligini ve verimliligi artirict her tarla
stireg gelistirmeye yonelik calismalar yapmaliyz.

Mal ve sermaye hareketlerinin serbestlestigi kiiresellesen diinyada,
ozellikle gelismis tilkelerde sanayi girdi fiyatlarinin giderek
birbirine yaklagmasi, sanayinin rekabet @istiinligii kazanmasinda
verimlilik artigina yol agacak firma ici ve firmalar aras: idari/teknik
organizasyonun ve kaynaklarin etkin kullaniminin 6nemini giderek
artirmaktadr.

Bukapsamda, AR-GE'ye yatirim, kalite yonetimi, firmalar arasinda
temelde esneklik ve igbirligine dayanan iligkiler ve ortak iiriin
gelistirme, Girtin ve tiretim siireglerinde siirekli gelisme, esnek ve
yahin imalat yontemlerinin uygulanmasy, sifir hatali tam zamaninda
tretim ve teslimat, etkin bir pazarlama, ¢ok yonlii/yetenekli is
glicii ve isgiictiniin etkin kullanimu gibi 6zellikler ulusal rekabet
ustiinlagini belirleyen unsurlar olarak 6ne ¢ikmaktadir.
Bu baglamda, Tirk sanayisinin rekabet giiciniin gelistirilmesi
amaciyla;

« Ana ve yan sanayide karsihikli fayda ve giiven unsurunu tesis
eden, aralarindaki iligkilerin uzun dénemli ve isbirligine dayali
olmasini saglayan, ana ve yan sanayileri bir biitiin olarak daha
rekabet¢i kilmayr amaglayan bir yapinin olusturulmasi,

« Yan sanayi firmasinin tiretecegi tiriiniin tasarimini da yapmasinin
veya ana ve yan sanayide ortak tirtin gelistirilmesinin 6zendirilmesi,
bu amagla AR-GE desteklerinin ve danigmanlik hizmetlerinin
etkin olarak kullanilmasi,
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« KOBI niteligindeki yan sanayi firmalarinin cagdas isletmecilik
anlayigiyla yonetilmeleri konusunda gerekli destegin saglanmasi,

« KOBI niteligindeki yan sanayi firmalarinin iiretim siireg
verimliliklerini arttirmaya yonelik teknolojik altyapinin
gelistirilmesini saglayacak bilinglendirme ve yatirim desteginin
saglanmasi,

« KOBTI'lere yénelik olarak kredi giivence fonu, risk sermayesi,
finansman yatirim ortaklig: gibi alternatif finansman araglarmin
gelistirilmesi,

« Tam zamaninda iiretim/teslimat tekniklerinin zellikle yan
sanayide uygulanmasi konusunda gerekli bilinglendirmenin
yapilmasi, egitim desteginin saglanmasi,

« Ana sanayi firmalarinin nispeten biiyiik 6lgekli yan sanayi
firmalarindan sistem tedarikine yonelmesi,

« Sektor dernek ve birliklerinin, sektoriin girdi-cikt: iligkisini de
dikkate alarak sektorler arasi isbirligine katkida bulunacak
yontemler gelistirmesi ulusal rekabet giictimiizii arttirmaya yonelik
biiyiik fayda saglayacaktir.

Uretimde disa bagimliliktan kurtulmak istiyorsak ve daha da
6nemlisi katma degeri yiiksek, teknolojik tirtinler gelistirmek
istiyorsak, kurum orgiitlenmesi ve kiltiri ile 6zgiin/faydali pek
¢ok ¢ozumiin ilke icinde tretilmesi sarttir. Trkiye'nin, yeni
6zgiin tirtin, model gelistirme ve marka devriminin baginda oldugu
bir dénemde taklit yerine 6z birikime dayanan, izleme-uyarlama
gibi strateji degisimlerini giindemin birinci sirasina koymamiz

gerekmektedir.

Saygi ve Sevgilerimle...
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Birlik Faaliyetleri

UKUB'un 15. Olagan Genel Kurulu'nda
Samil 0ZOGUL given tazeledi

lusal Kalip Ureticileri Birligi (UKUB) Bagkanligi'na
l ' yeniden segilen Samil Ozogul, sektériin en biiyiik stkinti-
siun nitelikli teknik eleman eksikligi oldugunu sGyledi.

Ulusal Kalip Ureticileri Birligi'nin (UKUB) 15. Olagan Genel
Kurulu'nda $amil Ozogul giiven tazeledi. UKUB merkezinde
hafta sonu yapilan genel kurulda, Divan Bagkanligini dernegin
kurucu Bagkan: Fahrettin Giilener yapti. Genel kurulun acilig
konugmasini yapan Baskan $amil Ozogul, kalipcilik sektoriiyle
ilgili degerlendirmelerde bulundu.

Egitim Odakli Projeler

UKUB'un en énemli projelerinden biri olan Kalip [htisas OSB'nin
(Kalipgilar Vadisi) Yalova'da faaliyete gegirilmesi yoniinde nemli
asamalar kat edildigini belirten $amil Ozogul, sektdriin yasadigt
en 6nemli sorunlarin baginda nitelikli teknik elaman sikintist
olduguna dikkat gekti. Ozogul, bu nedenle UKUB'un projelerinin
odaginda egitimin yer aldigin belirterek, "Sektoriimiiziin nitelikli
eleman sorununa ¢6ziim bulmak amaciyla cahgmalarimiz artarak
devam edecek. UKUB biinyesinde kurdugumuz Kalipgihk Egitim
Merkezi ile (UKEM) sektériimiize nitelikli yonelik personel
yetistiriyoruz. Kalipcilar Vadisi'nde de Kalipgilik Meslek Lisesi
yapacagiz" dedi.

Samil Ozogul, kalipgilik sektoriindeki gelismeleri ana ve yan

UKUB Teknoloji

sanayi temsilcileriyle paylagsmak icin her yil Kalipcilik Semineri
diizenlediklerini, Kalip Avrasya Fuari'na kurumsal destek
verdiklerini ve her firsatta sektoriin sorunlarina dikkat ¢ektiklerini
anlatti. Bagkan Ozogul, "Bu ¢aligmalardaki hedefimiz tiretim
sanayiinin kalbi olan kalipcilik konusunda tilke ¢apinda biling
olusturmaktir” diye konugtu. Bagkanin konusmasinin ardindan
secimlere gecilirken, birlik iiyeleri Samil Ozogul bagkanhgindaki
yonetim kurulu’nun devam etmesine karar verdiler. Se¢im
sonucunda, Levent Ganiyusufoglu, Ayhan Demirkol, Ahmet Kog,
Ahmet Kuru, Ciineyt Ozumar ve Elif Ozge Oztiirk yeniden
Yonetim Kurulu iiyesi oldular.

Son Kez Yeniden Gorev Aldik

Segimlerin ardindan tegekkiir konusmasi yapan Samil Ozogul,
yedek y6netim kuruluna geng bir kadroyu dahil ettiklerini soyledi.
Yedek Yonetim Kurulu tiyelerinin, kendileriyle birlikte asil iiye
gibi cahisacaklarmi séyleyen Ozogul, "Bize olan giiven ve desteginiz
i¢in tegekkiir ederim. Geriye baktigimizda sektoriimiiz igin ¢ok
onemli isler yapildigini gériiyoruz. Bunlari birlikte bagardik.
Devam eden Kalipgilar Vadisi Projemiz diginda tiim vaatlerimizi
tamamladik. Yeni déonemde, Kalipgilar Vadisi de bitecek. Bu
dénemin sonunda yeniden géreve talip olmay: diigsiinmiiyoruz.
Amacimiz gorevi geng arkadaglarimiza birakmaktir” dedi.

Ulusal Kahipcihk
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Birlik Faaliyetleri

UKUB Heyeti Japonya Intermold Fuari'ni ve Japon
Kalip Firmalarini Ziyaret Etti

KUB, 16.04.2016-21.04.2016 tarihleri arasinda Japonya
l ' is gezisi organizasyonunu gergeklestirdi. 13 kisilik
UKUB Heyeti, Intermold Fuari ziyaretinden 6nce
Tokyo'da ve Nagoya'da bulunan 4 farkli Japon kalip¢i firma ve
Tokyo Ticaret Miisavirligi gerceklestirerek Tiirkiye Kalipgilik
Sektorii ile ilgili sunumlar gergeklestirildi.

UKUB Heyeti Tokyo'da bulunan Makino Milling Machine Co.,
Nagatsu Precision Mold Co. ve Tokyo Ticaret Misavirligi
ziyaretlerinin ardindan Nagoya'da bulunan Nagoya Precision
Mold Co., Ltd. ve Nagara Co., Ltd. firma ziyaretlerini
gergeklestirdiler. Bu ziyaretler sirasinda Tiirkiye ve Japonya
Kalipgihik Sektorii hakkinda kargilikl bilgi aligverisi ve sunumlar
yapilarak, Ttrkiye Kalipcilik Sektorii'niin yurtdiginda tanitiminin
gergeklestirilmesi adina verimli bir organizasyon gegirilmistir.
Firma ziyaretlerinin ardindan Intermold 2016 Fuar ziyareti
gergeklestirildi. Osaka'ya gegen heyet, fuarin agilis giiniinde
UKUB Yénetim Kurulu Bagkan: Sayin $amil Ozogul tarafindan
gergeklestirilen Tirkiye Kalipgilik Sektorii hakkindaki seminere
katilim sagladilar ve fuara katiimci firmalar ile birebir goriisme
imkani sagladi.

UKUB Yénetim Kurulu Bagkan1 Sayin $amil Ozogul ve Yénetim
Kurulu Bagkan Vekili Levent Ganiyusufoglu gerceklestirdikleri
organizasyonda yanlarinda olan UKUB iye firmalarina
tesekkiirlerini iletirken, Tirkiye Kalipcilik Sektori'niin
yurtdiginda tanitiminin yapilmast icin diizenleyecekleri fuar ve

gezi organizasyonlarina UKUB iye firmalarinin katilim
saglamalarini temenni ettiler.

S.S. Yalova Kalipgilar Vadisi Toplu isyeri Yapi
Kooperatifi 2016 Yili Olagan Genel Kurulu Yapildi

S.S Yalova Kalipgilar Vadisi Toplu Isyeri Yapi Kooperatifi 2016
Olagan Genel Kurul Toplantis1 04.06.2016 tarihinde UKUB
Bursa’da bulunan Genel Merkezi'nde gergeklesti.

UKUB Yénetim Kurulu Bagkan: $amil Ozogul, kendi alaninda
derinlemesine uzmanlagmig kalipgilar1 kiimelenme mantig ile
bir araya getirecek bir ihtisas organize sanayi bélgesi kurmak
amaci ile yola ¢ikilan projede gelinen agama ve siireg ile ilgili
kooperatif iiyelerine detayl bilgi verdi.

OSB igerisinde kendi alaninda derinlemesine uzmanlagmig 70
kalip fabrikasinin ve yaklagik 30 adet yan sanayi firmasinin faaliyet
gostermesi hedeflenmektedir. Ayrica Kalip Teknolojileri Ar&Ge
merkezi ve Ortak Kullanim Merkezi'nin kurulacagini belirten
Samil Ozogul "Bu merkezler biinyesinde hizmet verecek olan
Tersine Mithendislik Birimi, Analiz, Simiilasyon ve Optimizasyon
Birimi, Metroloji Birimi, LASER Sinterleme ve Isleme Birimi,
Biiyiik Olgekli Talagh Imalat Birimi ve Kalip Deneme Birimlerinin
isletmelerimizin ilk yatirim maliyetlerini ve igletme maliyetlerini

Sayfa 6 Basmakalip

dusiirecek, giincel teknolojiyi yakindan takip edebilecek, rekabet

gliglerini artiracaktir” dedi.

Kalipgilar Vadisi'nin Tiirk kalipgihgimin markalagmasim saglayacak
bir cazibe merkezi haline gelmesi i¢in tiim ¢alismalarini azimle
ve hizla yiiriiten UKUB Yo6netim Kurulu'na kooperatif tiyeleri
tam destek verdi.
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Birlik Faaliyetleri

Kalip Sektorii UKUB iftar Yemegi'nde Bulustu

lusal Kalip Ureticileri Birligi'nin geleneksel iftar yemegi,
Yalova Marina'daki Tike Restoran'da gerceklestirildi.

RTC TEC Baglanti Elemanlar1 A.§. sponsorlugunda
gerceklestirilen yemekte UKUB Bagkan1 Sn. $Samil Ozogul ve
Yénetim Kurulu Uyeleri iftara katilan tiim iiyeler ile yakindan
ilgilendiler. UKUB Iftar yemeginde yaklagik 155 iiye firma
temsilcisi birbirleriyle bolca sohbet etme firsat1 buldu. UKUB
Bagkan1 $amil Ozogul, bir arada olmaktan oldukga keyif aldiklart
geleneksel iftar yemeginde adeta moral ve motivasyon
depoladiklarini dile getirdi. UKUB Yénetim Kurulu Uyeleri bu
giizel geceye destek ve katilimlarini saglayan tyelerine

u
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tesekkiirlerini iletti ve bir arada olmanin 6nemini vurguladilar.
[ftarda UKUB'un kurulus amaglarindan biri olan Tiirk Kalipgihik
Sektori 'ni gelistirmek ve tek bir ¢at1 altinda toplamak icin
sektore hizmet eden firmalarin birlik icinde hareket etmesi ve
etkilegim i¢inde bulunmas: i¢in diizenlenen organizasyonlarin
faydasi vurgulandu.

Sayin Samil Ozogul sponsorlarin desteklerinin ok nemli
oldugunu dile getirerek, UKUB ana sponsoru Ses3000 CNC
Takim Tezgahlar ve Bilgisayar Sistemleri Ltd. Sti ve etkinlik
sponsoru RTC Baglant: Elemanlar1 A.$. firmalarina sektore ve
UKUB'a destek verdikleri igin tesekkiir etti.
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Birlik Faaliyetleri

Ulusal Kalipcilik Zirvesi, 22 Eylil'de Sektéri

Bulusturacak

Ulusal Kalip Ureticileri Birligi 'nin her y1l diizenledigi Ulusal Kalipcilik Zirvesi'nin 6.'s1 igin hazirhklarda

son agamaya gelindi. Bu yil zirvede yine sektoriin ileri gelenleri kiirsiiye ¢ikacak.

lusal Kalip Ureticileri Birligi (UKUB) tarafindan bu yil
6. kez diizenlenecek olan Ulusal Kalipgilik Zirvesi'nin

hazirliklarinda son asamaya gelindi. Kalipgilik
sektoriindeki gelismeler, sorunlar ve ¢éziimlerinin masaya
yatirilacagi Zirve, 22 Eylil 2016 tarihinde TOSB Workinn
Hotel/Gebze'de gerceklestirilecek.

Otomotiv, beyaz esya gibi lokomotif sanayinin satin alma heyetleri
disinda, yurtici ve yurtdisi sektor temsilcilerinin de katilacag
zirvede 6nemli konuklar konusma yapacak.

Kalipcilik Zirvesi Yine Cok Konusulacak

UKUB Bagkan1 $amil Ozogul, daha 6nce S kez gerceklestirdikleri
Ulusal Kalipgilik Zirvesi'nin bu yil daha da yitksek katilimla ve
zengin bir igerikle yapilmasi igin ¢aligmalarin devam ettigini
soyledi. Her gegen yil daha etkili olan zirvenin, Ttirkiye'deki kalip
sektdriine yon vermeye bagladigini vurgulayan $amil Ozogul,
"Bu yil zirveye gegen yil rahatsizligindan dolay: katilamayan,
tilkemizin en biiyiik kuruluslarindan biri olan KOC Holding'in
eski CEO'su olarak bagarili calismalar gerceklestiren Sayin Turgay
Durak konusmaci olarak katilim gésterecektir.” dedi.
Samil Ozogul ayrica zirvede Takim Tezgahlar1 Sanayici ve
Isadamlar1 Dernegi (TIAD) Bagkan1 Hakan Aydogdu, UKUB
Ana Sponsoru Ses3000 CNC Takim Tezgahlari ve Bilgisayar
Sistemleri Ltd. Sti. firmasinin Genel Midiiri Dr. Mith. Erdal
Gamsiz, Coskundz Meslek Lisesi Ogretmeni Cetin Yilmaz, Ford
Otosan Takim Kalip Miidiirii Burak Giirler , Aachen Universitesi,
Tirk Plastik Sanayicileri Aragtirma Gelistirme ve Egitim Vakfi
(PAGEV) Bagkan1 Yavuz Eroglu, Karel Kalip A.S. Genel Miidiirii

OKU%

www.kalipcilikzirvesi.org

Ses3000
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e LGV 2 Seda NALBANT - seda.nalbant@ukub.org.tr (224) 261 58 92 - (541) 206 5523

Refik Diri, BCC Turkey Denge ve Degisim Merkezi kurucu
ortaklar1 Banu Ko¢ Cakan, Cem Atat konusma yapacaklarin
belirtti.

Basarida sponsorlarin katkisi biyiik

Ulusal Kalipcilik Zirvesi'nin ana sponsoru, bu yil da Ses 3000
CNC Takim Tezgahlari ve Bilgisayar Sistemleri Itd. Sti. firmasi
oldu.

UKUB'un artik geleneksellesen "Kalipgilik Zirvesi” ne ilginin ve
katilimun her gecen y1l daha da arttigin vurgulayan $amil Ozogul,
UKUB'un kalip sektoriiniin 6niiniin agilmasi igin ¢ok sayida
projeyi hayata gecirdigini, bagarili projelere imza atmalarinda
sponsorlarin da ¢ok biiyiik pay1 oldugunu vurguladi.

Adres : Workinn Hotel TOSB Otomotiv Yan San. Ihtisas Org. San. Bolc
3. Cad. No:1 41420 Sekerpinar Gayirova Kocaeli/ TURKIYE
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ULUSAL KALIP
URETICILERI
BIRLIGI

KALIPGILIK

ZIRVES|

KOCAELI WORKINN HOTEL

Zirve Programi

08:45 - 09:30 Kayit & Karsilama

09:30 - 09:40 Agilig Konugmasi Samil 0ZOGUL !
UKUB - Yonetim Kurulu Bagkani

09:40 - 10:10 Konusma Steven YOUNG .
Bosch Tirkiye ve Ortadogu Baskani

10:10 - 11:00 Konusma Turgay DURAK

FORD Otosan, Otokar, )
Tirk Traktor, TUPRAS Yénetim Kurulu Uyesi

11:00 - 11:20 Konusma Hakan AYDOGDU
TIAD - Yonetim Kurulu Bagkani
11:20 - 11:40 Konusma Erdal GAMSIZ

Ses 3000 CNC - Genel Miidiir

11:40 - 12:10 Sergi ve Kokteyl

12:10 - 12:30 Konugma Getin YILMAZ )
Coskuntz Meslek Lisesi - Ogretmen
12:30 - 12:50 Konugma Burak GURLER

Ford Otosan - Takim Kalip Miidiirii
12:50 - 14:00 0Ogle Yemegi ve Sergi

14:00 - 14:20 Konusma Michael Salmen
WBA Aachener Werkzeugbau Akademie
Head of Industrial Projects
14:20 - 14:40 Konusma Yavuz EROGLU
PAGEV Yonetim Kurulu Bagkan
14:40 - 15:00 Konugma Refik DIRI
Karel Kalip - Genel Miidiir
15:00 - 15:20 Konugma Banu KOG GAKAN - Cem ATAT

BCC Turkey Denge ve Degisim Merkezi
Kurucu Ortaklari

15:20 - 15:45 Genel Soru Cevap ve Kapanis
15:45 - 16:15 Sergi ve Kokteyl

27,0
SM\!C LCV : Seda NALBANT - seda.nalbant@ukub.org.tr

UKUB anasporsery (224) 261 58 92 - (541) 206 55 23
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TUYAP Bursa Fuarcilik Genel Miidiirii

Tirkiye'nin ilk ve tek
Fuari olan Kalip
Avrasya, artan
katilimci firma
cesitligi ile sektor
ihtiyaglar
dogrultusunda
hazirlanmaktadir.

Sayfa 12 Basmakalip

' Turk Kalip Sektorii Global Pazarda

Gel|§meye Devam Edlyor

lusal Kalip Ureticileri Birligi ve Prestij
l ' Yaymcilik igbirligi ile 01- 04 Aralik
2016 tarihleri arasinda bu yil 9. kez
diizenleyecegimiz Kalip Avrasya Fuari'nin
hazirhiklar tiim hizi ile siirmektedir.

Sanayilesmede artan tiretim miktarlar ve gelisen
tretim modellerine paralel olarak Turk kalip
sanayisi otomotiv sektorii bagta olmak tizere,
beyaz esya, elektrik-elektronik, plastik ve kauguk
sanayi sektorlerinin artan ihtiyaglarina cevap
verebilmek adina gelisme gostermektedir.
Tirkiye'nin ilk ve tek Fuari olan Kalip Avrasya,
artan katiimci firma gesitligi ile sektor ihtiyaclar
dogrultusunda hazirlanmaktadir.

Otomotive ve kalip sanayinin kalbi niteliginde
olan Bursa'da diizenleyecegimiz Fuar, her yil
oldugu gibi kalip, makine, otomasyon kapsamlar
ile imalatin tim siireclerini Bursa Endistri
Zirvesi ¢atis1 altinda sektori bir araya
getirecektir. Kalip ve yan sanayi yani sira metal
isleme, sac isleme, elektrik, elektronik,
otomasyon, hirdavat ve is giivenligi
konularindaki genis kapsamu ile dikkat geken ve
bu yil da 7 ayr1 salonda diizenlenecek Fuarlarin;
60 bin ziyaret¢i rakamina ulagmasini
hedeflemekteyiz.

Yapilan aragtirmalar neticesinde Tiirk Kalip
sektoriiniin ihracatta Avrupa'da genis
cografyalara ulagtig1 gorilmektedir. Sektor

kapsaminda diinyada ki teknoloji ve ticari
gelismelere uyum saglamak amaci ile yapilan
calismalar, fuarimiz1 gerek katilimer gerekse
ziyaretgi agisindan giiclendirmektedir.

Kitalar Arasi Ticari Kopriiler Kuruluyor

Birbirini tamamlayan sektorlerin buytk
bulugmasi olan Fuarlara; Tiyap'in yurtdis:
ofisleri, Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi, T.C.
Ekonomi Bakanligi koordinasyonu ile Avrupa,
Asya, Amerika ve Kuzey Afrika kitalarinda yer
alan A.B.D., Almanya, Cek Cumbhuriyeti, Giiney
Kore, Ingiltere, Iran, Ispanya, Israil, Italya,
Japonya, Misir, Romanya, Portekiz, Rusya,
Slovakya, Suudi Arabistan, Tayvan ve
Yunanistan'dan, is adamlar1 davet edilmektedir.

Fuarda Ikili is Gériismeleri Organize
Edilecek

KOSGEB ve Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi
destegi ile Fuar alaninda yurtdisindan gelen ig
adamlar ile katilimci firmalarimiz arasinda ikili
is goriismeleri diizenlenecektir.

Bu etkili aligmalarin neticesinde 9 yildan beri
biiyiik emeklerle hazirlanan fuarimiz her gegen
giin gelismekte, global pazarda ki yerini
saglamlagtirmaktadir.
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+ Kalip ve Uriin Imalatgilan

v Aparat Fikstiir Apparalus Fixture

v Kalip Yan Sanayi v Mould Sub Industry

+ Metal ve Plastik Enjeksiyon v' Metal And Plastic Injection Manufaciurers
Imalatgilar v* Mould Processing Machines

+ Kalip Proses Makineleri v Metallurgy

v Metalurji v Sheel Metal Technologies

+ Sac Isleme Teknolojileri v Technical Hardware

+ Teknik Hirdavat v Additive Materials Manufacturing

v Eklemeli Malzeme Imalat Teknolojileri Technologies

+ Tersine Miihendislik v Reverse Engineering

+ Pdm/PIm (Yeni Uriin Gelistirme ) v PdmyPlm (New Product Development)

+" 3d Printing v Jd Printing

www.bursakalip.com www.mouldeurasia.com

www.kalipavrasya.com www.mouldturkey.com
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Ozgecmis

UKUB Yeni Donem Yedek Yénetim Kurulu Uyeleri

Atilla Sinan SAYGINER

1993 yilinda Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesinden Metalurji Mithendisi
olarak mezun oldu.DAAD bursu ile Berlin Teknik Universitesi ve Istanbul Teknik Universitesi'nin
beraber yiiriitmiis olduklar1 Uretim Miihendisligi programinda yiiksek lisansini tamamladi.Yine
ayni dalda doktora egitimine bagladi ancak 2000 yilinda doktora egitimini yarida birakt1 ve doktora
egitimini yarida biraktig1 yil kesici takim sektériindeki uzun soluklu hayatina Leitz Kesici Takimlar
firmasinda bagladi.

Iki yrllik satis mithendisligi tecriibesinden sonra Sandvik Endiistriyel Mamiiller A.S. firmasinda
7 yil siireyle Titex Plus ve Titex-Prototyp firmalarinin bélim yéneticiligini yapti. Walter Titex
Prototyp Tiirkiye firmasmnin kurulusunda yer aldi ve 9 ay siireyle genel miidiir vekili olarak yonetti.
Son olarak, Emuge Franken firmasindan gelen teklifi degerlendirerek Emuge Franken Tiirkiye
organizasyonunun bagina gegti. Emuge Franken firmasinin kurulusunda ve Tirkiye pazarina
yayilmasinda biiyiik rol ald1. 8 yildir ayni firmanin genel miidiirligini yapmaktadir. Evli ve 2
cocuk babasidir. Almanca ve Ingilizce bilmektedir.

10.10.1974 Polatli/ Ankara’da dogan Selguk Damlacik evli ve 2 ¢ocuk babasidir. 1989-1991
Tophane Endiistri Meslek Lisesi Kalip béliimiinii okuduktan sonra 1993-1995 Akdeniz Universitesi
T.B.M.Y.O Makina béliimii ve 1996-2000 Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Kalipgilik
Ogretmenlik béliimlerinden mezun olmustur.

Caligma hayatina Coskunoz Kalip Makina fabrikasinda Kalip Tasarim ve Proses Tasarim boliimiinde
baslayarak, Valeo Debriyaj Bursa Kalip Uretim ve Bakim sefi, Kolman Haberland Die Design
(sirket ortag) Kalip tasarim ve Debriye alma lideri olarak alistiktan sonra suanda Pruva Automotive
Technology (Sirket Ortagr), Kalip Tasarim, Proje Yonetimi, Uretilebilirlik Analizi, Kalip Imalatt
béliimlerinde galisma hayatina devam etmektedir. Iyi derecede Ingilizce baslangig seviyesinde
Cince bilmektedir.

1979 yilinda Bursa'da diinyaya gelen Erkan Aybaraz, 1996 yillinda Bursa Tophane Endiistri Meslek
Lisesi Kalip Boliimii'nden mezun olmustur. Lisans egitimini Gazi Universitesi Teknik Egitim
Fakiiltesi Kalipgilhik Ogretmenligi Boliimii'nde 2000 yilinda, Yiiksek Lisans Egitimini 2010 yilinda
Uludag Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii'nde, ikinci Yiiksek Lisansini 2012 yilinda
Istanbul Bilgi Universitesi Isletme Yonetimi alaninda tamamlamugtir.

Is hayatina 2000 yilinda Coskunéz'de baslamis olup daha sonra TOFAS Tiirk Otomobil
Fabrikasi'nda ¢aligmigtir. Kasim 2013'den bu yana DNA Kalip Firma ortag ve Genel Mudiirii
olarak gorevine devam etmektedir.

Evli ve bir cocuk babasidir. Iyi derecede Ingilizce, Italyanca ile temel iistii seviyede Almanca

bilmektedir.

Bizleri sosyal medya
hesaplanmizdan takip edebilirsiniz.

@ f Tubel} /ukubtr
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15.05.1978 yilinda Berlin'de dogan Hakan Uresin ilk, orta ve lise tahsilini Istanbul'da tamamlamustur.
Uludag Universitesi Makina Béliimiinden mezun olmustur. Evli ve 2 gocuk babasidir.

[s hayatina 1998 yilinda kalip sektoriinde Standart Kalip Elemanlari satist ile baglayan Hakan
Uresin, 2000-2004 aras1 Kemsan firmasinda satis miidiirligii, 2004-2007 yillar1 arasinda da
Schindler asansér firmasinda bolge miidiirligi gorevlerinde bulunmus, halen Masel Kalip firmasinda
Genel Miidiir gorevinde ¢aligma hayatina devam etmektedir.

03.08.1989 tarihinde Istanbul'da dogdu. Ilk ve orta egitimlerini Istanbul'da tamamlad.
Uskiidar Fen Lisesinden mezun olduktan sonra, Ingiltere'nin Birmingham sehrinde Birmingham
Universitesi (University of Birmingham) Makine Miihendisligi Béliimiinde lisans egitimine baglad.
Otomotiv ve tasarim branginda lisans egitimini tamamladi. 2012 yilinda Tiirkiye'ye dondiikten
sonra ve 2013 yilinda "Hizli Baglant1 Elemanlari” iiretimi yapan RTC TEC Baglanti Elemanlar
A.S. firmasinda yonetim kadrosunda etkin rol Gistlendi.

Suanda kurucu ortagr oldugu firmada is hayatina devam etmektedir.

2013 Yilinda Sabanci Universitesi Malzeme Bilimi ve Mithendisligi boliimiinden mezun oldu.
Giiniimiizde Bogazici Universitesi'nde Isletme Biligsim Sistemleri yiiksek lisansina devam etmektedir.
Aile sirketi olan Korkmaz Celik'in Avrupa ayagi olan KC Spezial Stahl Technologie GmbH'y12013
yihnda kurmustur. 2 yil boyunca bagta Almanya ve Polonya olmak iizere, Italya, Ingiltere, spanya'da
Hitachi Metals Itd. geliklerinin satisini gergeklestirmigtir. 2015 yilinda Ttirkiye'ye donerek Korkmaz
Celik A.S. biinyesinde proje miidiirliigii yapmaya baglamustur. Ileri seviyede Ingilizce ve Almanca,
baslangig seviyesinde Japonca bilmektedir.

Ali Emre Tunalilar Galatasaray Lisesi'nde baglayan egitimini, 2015 yilinda Kog Universitesi Iktisadi
ve Idari Bilimler Fakiiltesi Isletme Béliimii'nden mezun olarak tamamladi. Yaz donemlerinde
Kaliforniya Universitesi'nde gelisim amagli dersler aldi. Ulus Metal firmasinda satin alma sorumlusu
olarak gérev yapmaktadir. Ulus Metal'e katilmadan 6nce yine otomotiv agirlikh olmak tizere farkl
firmalarda staj yapma imkani buldu. Ingilizce ve Fransizca bilmektedir.

Ozgecmis
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UKUB 7. Donem Yonetim Kurulu Baskani

Son yillarda stirekli
dile getirdigimiz,
artik "6nemli"”
olmaktan ¢ikip
"hayati" duruma
gecen ara eleman
sorunu lilkemiz
Uretim sanayisi igin
"buyiik tehdit"
olusturmaktadir.

Sayfa 16 Basmakalip

Mesleki ve Teknik Egitimin Onemi

Degerli Kalipgilar,
tirkiye'de mesleki ve teknik egitimin
I gerek nicelik ve gerekse nitelik olarak
yeterli diizeyde olmadigi uzun
zamandir bildigimiz bir gercektir. Bunun
yaninda tilkemizin nitelikli ara insan giiciine
olan ihtiyaci da had sathadadur. Bityiiyen Ttirkiye
ekonomisinin kiiresel pazarlarda rekabet
edebilmesi ancak gelismis meslek okullarinin
kurulmasi ve bu okullarin yetistirecegi nitelikli
teknikerlerle miumkiin olabilecektir.
Devlet Planlama Tegkilatinin hitkiimetlere
sundugu bes yillik kalkinma planlarinin hemen
hemen tamaminda iilkemizdeki mesleki ve
teknik orta 6gretim diizeyinin % 65 ler seviyesine
(genel liseler % 35) cikartilmast hedeflenmesine
ragmen bu rakamin bu giin tam tersine bir
durumda olmasi sorunun biyiklugi kadar
tehlikesini de gozler 6niine sermektedir.
Ulkemizdeki mesleki ve teknik egitim kalitesinin
digmesinin 6nemli bir sebebi tiniversitelere girig
siavindaki katsay1 uygulamasidir. Teknik egitim
alacak 6grencinin fen ve matematik temelli
egitime uygun olmasi gerekmektedir. Fakat
katsay1 uygulamasindan dolay fen ve matematik
alanlarina yatkin olan 6grenciler teknik egitime
yonelmemis, basarili 6grencilerin tamamy,
basarisiz 6grencilerin de biiyiik kismi tiniversite
diplomasi alma hayaliyle meslek liseleri yerine
diz liseleri tercih etmis, bunun neticesinde de
mesleki ve teknik egitim alan 6grencilerin
nitelikleri ile birlikte egitim kalitesi de
digmiigtir.

1997 sonrasi baglayan katsay: uygulamasi
sebebiyle bagarili 6grenciler tarafindan tercih
edilmeyen meslek liseleri, katsayinin 2009'da
kaldirilmasiyla rahat bir nefes almig ve
sonrasinda meslek liselilerin kendi alanlarinda
bir bélimii tercih ettiginde ek puan almalarini
saglayan bir uygulamaya da gecilmisti. Ancak,
OSYM bu uygulamaya da 2016 yili iginde son

verdi.

Makine, elektrik-elektronik, u¢ak bakimi gibi
bolimlerde okuyan 6grenciler iiniversiteye
giriste artik makine miithendisligi, elektrik-
elektronik mithendisligi ve ucak mithendisligi
gibi bélimlere giriste ek puan alamayacak.
Meslek liselilerin Fen ve Anadolu liselilerle ortak
tercih ettigi boliimlerde okumasi yine zorlagacak.
Mesleki ve teknik egitimde oturmus, stireklilik
arz eden bir sistemimiz ne yazik ki halen yok.

Mesleki ve teknik egitimde bir devrim olarak
kabul edilen 3308 sayili Mesleki ve Teknik
Egitim Kanunu ile kiiresel rekabet giiciimuizii
arttirabilecek nitelikli isgiiciiniin egitilmesi ile
ilgili sistemin gergevesi ¢izilmis fakat egitim,
6lgme, degerlendirme ve belgelendirmenin
objektif ve seffaf kriterler ile ytiriitilme standard:
saglanamamigtir. Mevcut uygulamada meslek
lisesi diplomasy, kalfalik ve ustalik belgesi egitim
sisteminin bagari kriteri olarak kabul edilmis,
sisteme giren hemen herkesin bu belgelere sahip
olmasi ile "nicelik” elde edilmig ancak "nitelik"
saglanamamustur.

Mesleki ve teknik orta 6gretim sisteminden
genellikle "vasifsiz" sekilde mezun olan bu
kesime, nitelikli mal ve hizmet iretimi
hedefleyen kalipcilik gibi sektérler haliyle ilgi
gostermemektedir. Mezunlar ¢ogunlukla brang
dig1 alanlarda asgari ticret ile degerlendirilmekte,
eksiklikleri sirket ii egitimler ile tamamlanabilen
¢ok az kismi ig bulabilmektedir.

Bu is giicii profili ile, katma deger saglayacak
tiriin tasarim bir gekilde gerceklestirilebilse dahi
sonrasinda imalatinin saglanmasi miimkiin
olmayacaktir.

Uretim toplumundan hizla tiiketim toplumuna
dontistigiimiiz son yillarda hep ticaret 6n planda
tutuldu.




Su bir gergek ki tasarladiginiz, tirettiginiz bir tiriinii pazarlayip
satamadiktan sonra hicbir degeri yoktur. Ancak ticaret marifetini
her tiirli tasarim ve tiretim kabiliyet ve kapasitesinin tizerinde
tutan bir anlayis tilkemizi biiyiik bir hizla iiretimden uzaklagtirmig
ve titketim toplumu haline doniigtirmusgtir.

Mesleki egitim veren mikemmel okullar kurabilsekte
genglerimizi bu alanlara yonlendir-memiz daha 6nemli ve
oncelikli bir gérevdir. Ticaret yaparak kolay para kazanmanin
hayalini kuran genglerimizi, yanls egitim politikalarinin da
olumsuz etkisiyle kapildiklar: "tiniversite mezunu" saplantisindan
kurtarmali, onlara tilkemizin gelecegi i¢in mesleki egitimin
6nemini anlatmaliy1z.

Bunu sagladiktan sonra sistem hatalarini diizeltmek birkag akill
insan i¢in kolay bir siiregtir.

Piyasanin ihtiya¢ duydugu nitelikte insan kaynag yetistirmek
i¢in, mesleki ve teknik egitim alan 6grencilerin stajlarinin zorunlu
hale getirilmesi gerekmektedir. Uygulama esasli meslek
egitiminin verimliligi pratik uygulamasi olmayan egitime gére
her zaman daha ytiksektir.

Bu baglamda, uzun siireli 6zel sektér staji zorunlu hale
getirilmelidir. Mesleki egitime baglanan ilk yilda teorik bir egitim
gortilmesi, yaz donemi boyunca 6grencinin 6grendiklerini
uygulayabilecegi bir firmada stajyer olmasi ve diger kalan iki y1l
boyunca okulunda gérdiigii derslerin yan sira haftanin en az 2
glinii de yine staj yaptig1 firmada 6grendiklerini uygulamasidir.
Ogrencinin égrenme déneminde staj yaptig1 firmada siirekli
olarak tekrara dayal igler yapmasinin engellenmesi de son derece
onemli bir konudur. Uygulamaya konulabilecek bu yontemler
sayesinde egitim programinin giincel olmamasi sorunu da
ortadan kalkacaktir.

Okullarda uygulanan egitim programlarinin gelistirilmesinde
bolgesel ve yerel ihtiyaglarin belirlenmesi ve programlarin gergek
is hayatinin ihtiyaglarini gézeten bir anlayisla gelistirilmesi
benimsenmelidir. Egitim programlarinin gelistirilmesinde ulusal
ve uluslararasi standartlar esas alinmalidir.

Tim bunlarin gergeklesebilmesi, ¢aligma siirekliliginin
saglanmasina baghdir. Ogrencinin mezuniyet belgesi alabilmesi
icin teorik ve pratik sinavlarda basarili olmasi haricinde ayni
firmada uzun siireli stajini da bagarryla tamamlamig olmasi sart:

Makale

aranmalidir.

Diploma ve mesleki yeterlilik belgesi haricinde, ayni igletmede
en az 3 yil calistig1 takdirde girebilecegi ve basarili olursa
alabilecegi, gercek niteliklere dayali bir "ustalik belgesi" de mesleki
standartlara eklenmelidir. Bu sayede hem &6grencilerin aym
firmada uzun siire ¢alisarak derinlemesine uzmanlagmalari
saglanacak hem de mesleki anlamda nitelik seviyesi git gide

yukselecektir.

Neredeyse her ay yeni bir tiniversitenin acildigs iilkemizde herkes
lisans hatta yiiksek lisans diploma sahibi olurken ne yazik ki ¢ok
az gencimiz bir "meslek” sahibi olabilmekte ve is bulabilmektedir.
Sistem, yeterlilik, kabiliyet ve nitelik gézetmeksizin herkesi
iniversite diplomasi almaya tegvik etmektedir.

Sonug olarak, kendisinin, ailesinin ve tilkesinin verdigi emegin
kargiligini higbir zaman kazandirmayacak olan degersiz
diplomalara sahip milyonlarca igsizden meydan gelen kayip bir
nesil yetismektedir.

Tiirkiye'yi 2023 hedeflerine ulagtirmak ise bu egitim sistemi ile
dretim sanayisinin gelismesi bir yana mevcut kapasitesini
korumasi dahi miimkiin degildir.

Ticaret sinirlarinin kalktigi dinyamizda bir iilkenin ekonomik
gelismislik dizeyi dogrudan rekabet giicii ile baglantilidir.
Rekabet giiciiniin artirilmast ise insan kaynaklarma ve alt yap:
sistemlerine yapilan yatirimlar ile gerceklesecektir. Ancak bu
sekilde istthdam yaratan bir ekonomik biiyimeye kavugulacak
ve ekonomik biyiikliik, adaletli bir gelir dagilimi sayesinde
ekonomik gelismislige dontisecektir. Bu sayede rekabet avantaji,
kisilere yeni ig olanaklar: olarak geri donecektir.

Ttm bunlarin gergeklesebilmesi igin gereken, insan kaynaklarina
yatirim yaparken, ¢agin gereklerine uygun bilgi tabanli ve takim
icerisinde ¢ahigabilen, yeni teknolojileri isinde kullanabilen, birkag
alanda derinlemesine uzmanlagmis ara eleman yetistirilmesidir.
Ancak bu sekilde tilkemizin siirekli 6viindigi dinamiklerinden
olan geng insan kaynaginin issizligine ¢6ziim bulunacak ve
sonucunda ekonomik bityiime saglanabilecektir.
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Sayfa 18 Basmakalip

Kalip ici Sensérle Daha Seffaf Bir Proses

P lastik enjeksiyonda en 6nemli amag, tire-

timde ol¢uisel ve yapisal tutarh pargalarin

kullanilan enjeksiyon makinesine bagh
olmaksizin iretilmesidir. Ureticiler bunu
saglamak icin eriyik akisini otomatik algilayan
ve PVT iligkisini temel alan proses optimizasyon
ve kontrol metotlar1 kullanmalidirlar. Bu
metotlar plastigin sividan katiya gegisinde gercek
zamanh bilgilerin elde edilmesini saglar. PVT
davranigi gozden goze tutarh oldugu zaman,
kalibin imkan verdigi kadar huzl sekilde ve aym
kalitede parcalarin tiretimi saglanir.

Basing ve sicaklik sensorleri kalibin igine uygun
sekilde yerlestirilirse PVT bilgileri dogru bir
sekilde elde edilir.

Basing Sensorii Kullanimi

Gozici Basing sensorleri proses optimizasyonu
i¢in ideal bilgi kaynagidir. Direk veya Gomiilu
piezolektrik gozi¢i basing sensoérleri
rijiditelerinin yiiksekligi, dogal frekanslar, 6l¢ii
skalasi, ¢ogaltilabilir ve lineer sinyalli olusu
sebebiyle tavsiye edilir. Proses gézlemleme ve
gelistirilmesinde gomiilii sensorler icin yeterince
yer yoksa onun yerine Pin arkasi sensorler

kullanilabilir.

Plastik ve diger maddeler itici kanahna dolabilir,
bu da itici hareketlerini engellenebilir. Bu
durumda basing sensorleri yanls degerleri
gosterebilir.

Genellikle basing sensoriintin plastigin akig
yolunun ilk d¢iindeki yolluk girisine yakin
konuglandirilmas: 6nerilir. Bu sayede akigin
sonuna dogru yerlestirilen basing sensorlerine
gore daha saglikli bilgi elde edilir. Basing
sensoriniin yolluk girisine yerlestirilmesi dolum
faz1 hakkinda bilgi vererek daha fazla opsiyonun
kontroliinii saglar.( Baz1 6zel uygulamalarda
akisin sonuna uygulamak gerekebilir.). Kalip
gozigi sensorleri konusunda uzmanlar basing
sensorlerinin yerlesimi konusunda uygulamaya
oOzel tavsiyelerde bulunabilirler.

Sekilde goriilen gozigi-basing egrisinin kilit
noktalar1 aciklanmaktadir.

A Noktasi - Malzeme gegis sensorii: Basing
sinyali sifirdan yiikselmeye bagaladig1 anda
malzeme sensoriin tizerinde ge¢meye baslad:
demektir. On akisin otomatik algilamasi bu

nokta i¢in proses kontroli i¢in kullanilabilir.
Bunu tespit edebilmek i¢in, sensérlerin ve ilgili
elektroniklerin tepkime siireleri milisaniye
mertebesinde olmalidur.

Baning [pai]
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B Noktas: - Enjeksiyon: Grafikte sifirdan anlik
yikselmesindeki egim enjeksiyon oranini
belirtir. Enjeksiyon profili tutarli mon akig hizi
elde edilecek sekilde optimize edilebilir. Bu da
parcanin ¢ekmesini etkiler.

C Noktas1 - Gegig/Transfer: Grafik hizli bir
sekilde artisa gectiginde enjeksiyon fazindan
tutma fazina gegis yapilir ve maksimum basinca
gelene kadar tutma fazinda kalir. C noktasinda
grafik agagiya dogru meyil yapip yiikselmesi
durumda, enjeksiyon fazindan tutma fazina
erken gecildigi ya da tutma fazinda kalibin
gozine dolum yapildig1 anlagilir.

D Noktasi - Tepe Noktasi: Egrinin pik yaptig1
nokta bize kalibin géziine gelen maksimum
basinc gosterir. Faz gegisinden sonra bu noktaya
ulagmak ic¢in gereken zaman enjeksiyon
makinesinin reaksiyon zamanina baghdir.

E Noktasi - Yolluk Agzinin Donmasi: Egrinin
inige gectigi taraftaki E noktasindaki egim
yumusak bir sekilde olmalidir. Eger ki bu egim
gok keskin bir sekilde olursa yolluk agzinin
donmamasi gibi bir problem ortaya ¢ikabilir.
Grafigin atmosferik basinca ulagmasi ile parcanin
cekmesi 1:1 baglantihidir.

Sicaklik Sensoériiniin Kullanimi

Gozigi sicaklik sensorleri eriyik akiginin nerede
oldugunu anlik olarak gosterir, basing sensérii
ile birlikte kullanilmasi ¢ok daha hizli sonug
verir. Direk veya gomiilii kullanilir ise akigin son
%10-%15 lik kismindaki malzemenin
viskozitesindeki degisim ve kalip goziinin
dolumundaki sapmalar aninda tespit edilir.
Ornek vermek gerekirse, cok gozlii bir sicak
yolluk sisteminde, akisin sonuna dogru
yerlestirilen sicaklik sensorleri otomatik



balans i¢in kullanilabilir ki bu sekilde her goziin esit dolumu ayn1
anda saglanabilir.

Grafikteki sicaklik egrileri tutarh hale geldikge basing egrileri de
tutarli hale gelecektir.(Asagidaki sekilde gériildiigii gibi) Bu
PVT durumu plastigin dogasinda vardir. Cok gozlii bityiik kaliplar
i¢in, sicaklik sensorlerini yolluk girisine yakin yerlestirerek her
bir géziin agilip kapanmasi ayr1 ayr1 kontrol edilebilir.
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Sekilde goriilen gozigi-sicaklik egrisinin kilit noktalar
aciklanmaktadir.
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A Noktas1 - Kalip geligi Sicakligi: Malzeme sensorlere
gelmeden 6nce kalibin her bir goziindeki sicaklik sapmalari
goriilebilir.

Teknik Makale

B Noktasi - Malzemenin Sensore Ulagmasi: Grafigin anlik
yiikselisi malzemenin sensorlere ulagtigini gosterir. Bu sinyal
tutma basincina otomatik gegis i¢in kullanilabilir. Bu sinyali hafif
sinyal gecikme fonksiyonu ile optimize etmek mimkindir.

C Noktasi - Maksimum Sicaklik: Bu eriyik sicakligi degil temas
sicakligidir. Sicaklik egrisinin maksimum noktasi malzemenin
baslangicta enjekte edildigi sicakhigindan ¢ok daha dusiik

olacaktir.

D Noktasi - Kalip Géziiniin Sogumasi: Sicaklik egrisinin
distisi sensorin oldugu bolgedeki sogutmanin etkinligini
gosterir. Eger kalip acildiginda sensérdeki sicaklik ilk sicakligina
geliyorsa bu bolgedeki soguma iyidir sonucu gikarilabilir. Bu
bilgi kullanilarak sogutma stiresi optimize edilebilir ve ¢evrim
zamani digiriilebilir.

Basing ve Sicaklik Sensorler. N. N B. Rl. Kte Kullanimi

Bas.nc sensoru giri.te konumland.r.ld...nda bir s.cakl.k sensoru
de dolumun son noktas.na yerle.tirilir, boylece maddenin
viskozite, kayma gerilmesi ve kesme oran., parcadaki basma,
cekme pay. ozelliklerinin hepsi izlenebilir ve kontrol edilebilir.
Kesme oran. zamandan(f¢t) hesaplan.r.

A

AP

At

Pl Tl

aakil 5 Viskorite Hesab

Dt, akigkanin basing sensorii ile sicaklik sensorii arasindaki
mesafeyi akma siiresidir. Basincin 6l¢tildigi T1 zaman, kayma
gerilmesinin hesaplanmasinda kullanilir. Baskidan baskiya
viskozite varyasyonlar1 kolayca tanimlanabilir.

Malzemenin viskozitesini 6l¢meye yarayan bu metot, kaliplarin
farkli makine ve lokasyonlara transfer edilmesi i¢in hizli ve kolay
bir yol saglar. Proses kosullari(kayma gerilmesi ve kesme oran1)
- yalmz makine ayarlar1 degil - kopyalanabilir. Bu sayede masrafli
kalip validasyonlar: elemine edilmis olur. Kayma gerilmesi ve
kesme orani degerleri kalip dolum simiilasyonlarindan alinarak
eslestirilir ve yeni kaliplarda hizli devreye alma imkani saglar.

Basmakalip Sayfa 19
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ILTEM Egitim & Proje
Gelistirme Danismani

Ulkemizde birgok
alanda yuritilen
Avrupa Birligine
uyum ¢alismalari
kapsaminda, NACE
kodu uygulamas: da
kullanilmaya
baglanmigtur.

Sayfa 20 Basmakalip

NACE Kodu ve Devlet Destekleri

ransizca Nomenclature statistique des
F Activités économiques dans la

Communauté Européenne kelimelerinin
bas harfinden alinan NACE kodu uygulamasy;
Avrupa'da ekonomik faaliyetlerle ilgili
istatistiklerin tretilmesi ve yayilmasi amacina
yonelik bir bagvuru kaynag olarak ilk defa 1970
yilinda kullanilmaya baglanmustir. Avrupa Birligi
tarafindan gelistirilen, kisa adi "NACE" olan bu
kodlama sistemi, "ekonomik faaliyetlerin
istatistiki siniflandirilmasi” anlamina
gelmektedir.

Ulkemizde birgok alanda yiiriitillen Avrupa
Birligine uyum ¢alismalar1 kapsaminda, NACE
kodu uygulamasi da kullanilmaya baglanmistir.
TOBB, Maliye Bakanligi, Gelir Idaresi
Baskanligi, TUGIK, SGK ile Niifus ve
Vatandashk Isleri Genel Miidiirliigii tarafindan
ortaklasa yiritilen sirketlerin ekonomik
faaliyetlerinin siniflandirildigi NACE isimli
kodlama sistemi ile sirketlere de vatandaglar gibi
kimlik numarasi verilirken, ticaret ve sanayi
envanteri konusunda 6nemli bir diizenlemeye
imza atilmigtir.

Ulkemizde, 19.1.2005 tarihli ve 25705 sayil
Resmi Gazete'de yayimlanmis bulunan
"Odalarda/Ticaret Borsalarinda Mesleklerin
Gruplandirilmasi” hakkindaki yonetmeliklerin
03.06.2012 tarihli ve 29312 sayili Resmi
Gazete'de yayimlanmis degisik gegici 3iincii
maddeleri uyarinca, "bagh oda ve borsa
tiyelerinin faaliyet kodlarinin ve buna bagh
olarak meslek gruplarinin belirlenmesi" gorevi,
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi'ne (TOBB)
verilmistir.

Tim Ekonomik Faaliyetlerin Uluslararasi
Standart Sanayi Siniflamas: (ISIC) ile
iligkisinden dolayr NACE kodu uygulamas:
tlkemiz i¢in, ekonomik faaliyetlere iligkin
istatistiki verileri Dinya diizeyinde
kargilagtirilmasi agisindan ¢ok 6nemli bir arag

olarak kabul edilmektedir.

NACE kodlamasinda faaliyet konularina gore
isletmelere alti haneli bir kod verilmektedir.
Gelir Idaresi Bagkanlig tarafindan sirket bazinda
tespit edilen en yiiksek cironun saglandigs sektor,
o sirketin esas faaliyet kodu olarak belirlenmistir.
NACE Kodunuz igyeri SGK sicil numaranizin
2. hanesinden (sonraki) baglayarak 3,4, S, 6, 7

ve 8. haneleridir. Yani 4 veya 6 haneli bir
kodunuz olacaktir. NACE kodunuzu bagh
bulundugunuz ticaret ve sanayi sitesinin web
sitesi tizerinden, sicil kayitlar1 bolimiindeki
firma detay1 sayfasindan 6grenebilirsiniz. Vergi
Sisteminde ise; Maliye Bakanlig vergi kodlarim
NACE kodlar: ile ayni olacak gekilde
belirlemistir. Internet vergi dairesi sisteminden
alinan Barkodlu Vergi Levhasinda ana faaliyet
kodlar1 boliimiinde yazilan kod, ayni zamanda
NACE kodunuzdur.

NACE kodu son dénemde firmalarin devlet
desteklerine bagvuru yapabilmeleri konusunda
siklikla kullanilmaya baglanmigtir. Mali destekler
sirasinda NACE kodu uygulamasinin en ¢ok
kullanildig1 kurumlarin baginda KOSGEB
gelmektedir. KOSGEB nezdinde; KOBIGEL
KOBI Gelisim ve Destek Programy, Is Birligi
Giig Birligi Destek Programi, Teknopazar-
Teknolojik Uriin Tanitim ve Pazarlama Destek
Programi, KOBI Proje Destek Programi vb.
destek programlarinda bagvuru igin firmalarin
NACE kodu sorgulanmaktadir.

KOSGEB tarafindan yakin bir tarihte agiklanan
KOBIGEL - KOBI Gelisim Destek Programi
proje ¢agrilarinda belirtilen hedef sektérler
NACE kodlari ile siniflandirilmig ve sadece
belirlenen NACE kodunda faaliyet gosteren
isletmelere destek saglanmustir.

KOSGEB disinda Sanayi Bakanlig1 nezdinde;
TeknoYatirim-Teknolojik Uriin Yatirim Destek
Programi, Kalkinma Ajanslar1 nezdinde Mali
Destek Programlar1 gibi bazi destek
programlarinda da NACE kodu bagvuru kosulu
olarak belirlenmeye baglanmigtir. Bu durum
devlet desteklerinden yararlanmak isteyen
firmalarin faaliyet belgelerinde yer alan NACE
kodlarini vergi levhalarina da isletmeleri
gerekliligini ortaya ¢ikarmaktadir.

Benzer bir sekilde firmalarin bagh bulunduklar:
Ticaret ve Sanayi Odasinda kayith olan NACE
kodlarin1 da giincellemelerinde fayda
goriilmektedir. Ayrica KOBI élcegindeki
sirketlerin KOSGEB'in proje destek
cagrilarindan faydalanabilmeleri icin KOSGEB
veri tabaninda yer alan NACE kodlarini
gincellemeleri 6niimtizdeki donemlerde
agilacak yeni destek ¢agrilarina bagvuru
yapabilmelerine olanak saglayacaktir.
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RTC Ar-Ge Miidiirii

Uzun yillardir
kullanilan eski
kaliplar
glinimiiz hizl
baglant1
elemanlari ile
sogutma
sistemlerinin

revize edilmesi

sonucu
verimliligin
artmasi..

Sayfa 22 Basmakalip

Hizli Baglanti Sistemleri ile Kalip

Modernizasyonu

miiz hizli baglant: elemanlari ile sogutma
sistemlerinin revize edilmesi sonucu

Uzun yillardir kullanilan eski kaliplar1 giinii-

verimliligin artmast..

Plastik enjeksiyon makinelerinde tiretimi yapilan
kaliplarin yaslarina (baski émrii haric)
bakildiginda ortalama S5-10 yil arasinda
degismektedir. Bu kaliplarin sogutma
sistemlerini hizli baglanti elemanlar: ile
modernize etmek kalip verimliligi acisindan son
derece 6nemlidir.

Plastik kaliplarinin tasarimi global anlamda
gesitlilik gosterir. Benzer triinler igin diigiinecek
olursak, Ornegin iilkemizde iiretilen bir kalip ile
Cin'de iretilen kalipta kullanilan sogutma
sistemi, hortumlar vs. su yollar1 ayn1 degildir.
Kalip tasarimini bir an 6nce sonuglandirip
dretime almak isteyen Cin'deki iretici sicak &
soguk su hortumlarini poliiiretan olarak
kullanmaktadir. Poliiiretan hortumlar 1sinip
sogudukga sertlesir ve catlamalar olugur. Bu da
cahisanlarin sicak su ile temasi sonucu i kazalarini
dogurur. Tabi ki maliyeti dusiirmek icin bu
sekilde tasarlamigtir. Ulkemizde de nadiren
gordiugim bazi kalip dreticileri bu sekilde
yapmaktadir. Ancak olmasi gereken sogutma
sisteminin hizh, giivenli, kaliteli ve uzun 6miirlia
olmasidir.

Kalip her nerede uretilirse iretilsin Plastik
treticisi bu kalibi kendi tiretim prosesine gore
modernize edebilir. Kalip tizerindeki su
girislerinin her biri i¢in zaman kaybetmek yerine
kalip tizerine Kollektor veya Manifold sistemi
ile tek giris ve tek ¢ikis yapilabilir. Burada amag
kaliba suyu tek bir hamlede bitiin yollara
verebilmektir. Ve ayni sekilde ikinci baglantiyla
kaliptan ¢ikan suyu da tek ¢ikigtan alabilmektir.

Bir diger konu ise kalip tizerindeki hortumlarin
tipidir. Hortum dedigimiz aslinda kalibin bir

nevi damarlaridir. Kritik 6zellikleri vardir.
Esnekligi, cap, ¢alisma sicakligy, baglant: sekli
gibi 6zellikler kalip i¢in son derece 6nemlidir.
Piyasada ¢ogunlukla poliiiretan hortum ve
kelepgeli hortumlar kullanilmaktadir. Politiretan
hortumlarin zamanla sertlesmesi sonucu
catlamalardan dolay1 6mrii kisadir, degistirilmesi
gerekir. Kelepceli hortum tipi ise samldig1 kadar
guvenli degildir. Kelepgenin gevsemesi veya
hortumun sicakliktan dolayr yumusamasi sonucu
sizintilar veya yerinden ¢ikmasi istenmeyen
durumlardir.

Rtc-Lock markasiyla bilinen hortum tipi
kelepgesiz olarak kullanilir. ve oldukga giivenlidir.
28 bar basing altinda kullanilabilir. Max. 140°C
sicakliga dayanikli olmasiyla birlikte ¢ok uzun
omiirlidiir. Esnekligi ve disaridan maruz kalacag
fiziki darbelere dayanikli olmasi dirini
mitkemmel kilar.

Kaliplardaki sabit taraf ve hareketli taraflara ayr
ayr1 su vermek 6ngorildagi icin kalip tizerine
iki ayr tesisat kurulmas: gereklidir. Bazi
kaliplarda hareketli tarafta bir giris bir cikig
oldugu icin suyu sabit taraftan vermek
gerekebilir. Kelepceli hortum kullamildig; taktirde
her baski hareketinde hortum baglant:
noktasinda hortum hareketinden veya
burulmasindan dolay1 gevseme ve sizdirma
olmasi muhtemeldir. Burada kelepgesiz hortum
kullanilmasi kaginilmazdir.

Sonug olarak halihazirda kullamilan kaliplar: huzl
baglant sistemleri ile donatarak set-up siirelerini
kisaltmak oldukga kolaydir ve sanildigi kadar
maliyetli degildir. Basta ireticiye zaman
kazandirarak verimliligi ve kaliteyi arttirdig:
kesindir.
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Kalip / Techizat Kalite Ydneticisi

Bence dogru soru
"Trkiye'de biyik
hacimli otomotiv
plastik enjeksiyon
kalib1 imal edilebilir
mi" degil, biyiik
kiiciik fark etmez,
"Nigin Tirkiye'de
kaliplanmay1 hak
eden, dogru
otomotiv plastik
parca ve proje
tasarimi yapilmryor”

olmaliydi.

Sayfa 24 Basmakalip

Birlikte Basaramayacagimiz Proje Yok

tirk otomotiv plastik kalip sektoriinde
I TOFAS olarak son alt1 yilda istikrarli
bir gelisim planini hayata gegirdik.

2010'da otomotiv sektoriinde ana sanayi sunu
sorguluyordu: "Tirkiye'de biiyikk hacimli
otomotiv plastik enjeksiyon kalibi imal edilebilir
mi?"

Sorguluyordu ¢iinkii bu kaliplar yurtdigindan
yiiksek ilk yatirim maliyetleri ve uzun proje
devreye alma siirelerine katlanilarak temin
edilebiliyorlardi. Buna ilaveten kaliplar yurt
diginda iken proje dogrulama ve devreye alma
esnasinda transfer edilen pargalarda kalite
problemleri yasanabiliyor, proje matematik
model degisiklikleri gerektiginde bunlar kaliplara
yiuksek maliyetlerde ve uzun siirelerde
aktarilabiliyor, nihayetinde gizli kalite ve proje
maliyetlerine katlanilmasina sebep oluyordu.
Yan sanayii de "otomotiv kaliplarini Tiirkiye'deki
kalip¢ilar yapmay: bilmiyor, bunlar1 Avrupali
kalipgilar yapmalidir, yoksa ¢ok problem yasariz"
diyerek ana sanayiyi yonlendiriyordu.
Caligma hayatima 1998'de kalip sektoriinde
baslamigtim. Sekiz yil sonra, 2006 yilinda
otomotiv sektdriine girmistim. Dort yil boyunca
otomotiv ana ve yan sanayi firmalarim
gozlemleme imkimm olmustu ve yan sanayilerin
bu gériisiine kismen katiliyor, ana sanayilerin
ise odaklandig sorunu dogru ama sorduklar:
soruyu yanhs buluyordum.

Bence dogru soru "Tirkiye'de biyiik hacimli
otomotiv plastik enjeksiyon kalibi imal edilebilir
mi" degil, buyik kiiciik fark etmez, "Nigin
Tirkiye'de kaliplanmay: hak eden, dogru
otomotiv plastik par¢a ve proje tasarimi
yapilmiyor" olmaliydi.

Yan sanayilere kismen katilmamin sebebi ise;
kalipgilarimizin kalip yapamayacak olmas: degil,
kalibi yapilacak par¢a tasariminin
endiistriyellestirilebilmesi adina dogru ve yeterli
geri bildirim veremiyor olmalariydi.
Yan sanayi, ana sanayiden endistriyellestirme
taahhiidi ile igi almakta ama bunu da kalipciya
delege etmekteydi.

Avrupa'da ana sanayi, yan sanayi ve kalipgilar
birlikte projeler yaparak kendilerini gelistirmis
olduklarindan Avrupali kalip¢ilar Tirk
kalipcilardan farkl olarak kaliplanabilirlik ile
endiistriyellestirilebilirlik arasindaki fark: da
biliyorlar ve bu sayede yan sanayiye gereken

geribildirimlerle tasarimi ana sanayiye
duzelttirebiliyorlardi.

Bizim de yapmamiz gereken kendi projemizi
gelistirmeyi ve dogru parga tasarimi yapmay1
6grenmek, bunu da hem kalib1 yapacak hem de
kalibt kullanacak firmalar ile birlikte
bagarabilmekti.

Elbette milyonlarca Euro'luk yatirimlarda béyle
bir karar1 almak, projemi kendim tasarlayacagim
kaliplarini da yerli kalip firmalar: ile
gergeklestirecegim diyebilmek bunun nasil
yapilacagini bilmeden mimkiin degildir.
Iste bu yiizden yildan yila, adim adim
gerceklestirdigimiz bir gelisim planina
ihtiyacimiz vardi. Hem kendi tasarim
yetkinligimizi gelistirdik hem de yan sanayi ve
kalipgilarimizi bugiine hazirladik.

Alt1 yillik hazirlik sonunda vakit gelmisti. Yerli
kalipgilarimizla omuz omuza verdik, kendi
torpido triin gelistirmemizi yaptik, kalip
sipariglerimizi direkt olarak kalipcilarimiza biz
verdik, bu kaliplar1 birlikte tasarladik, imal ettik
ve yan sanayimizle birlikte bagariyla devreye

aldik.

Tofas olarak iiriin gelistirme ve kalip tedariki
stirecinin sorumlulugunu ana sanayi olarak kendi
omuzlarimizda tagidigimiz, projemizi e zamanl
mithendislik yonetimi ile Tiirkiye'de yapigimiz
icin kayda deger zaman ve para tasarruf ettik.
Yurt dis1 parga lojistigini ortadan kaldirmak
suretiyle parca kalitemizi yiikseltmis, gizli kalite
maliyetlerimizden kurtulmus olduk. Proje
matematik model degisiklikleri gerektiginde de
cok hizl bir gekilde ve dogru maliyetlerde
kaliplara aktarabilmis olduk.

En onemlisi, kalipgilarimizla ve yan
sanayilerimizle birlikte endiistriyellestirilebilir
tasarim yapmay tecriibe ederken, proje
tamamlandiginda "yapmayi bilmek ile yapmak
arasindaki farki" 6grenmis olduk.

Konuya nereden yaklagirsak yaklagalim, soruyu
nasil sorarsak soralim, cevap: eger ana ve yan
sanayilerimizde dogru insanlarla ekip kurup,
Tiirk kalipgilarina giivenerek 6nceliklendirilmis
tiriin gruplarinda ana sanayi - yan sanayi - kalipg
isbirligi ile es zamanl mithendislik proje
yonetimi uygularsak plastik iiriin gruplarinda
Tirk otomotiv sektériinde yapamayacagimiz

bir proje yoktur.
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UKUB Hukuk Miisaviri

Yasanin mantidy;
cezalandirmadan ¢ok
piyasanin saglhikli ve
dengeli sekilde
islerligini saglamak,
denetimi artirarak
suiistimalleri onlemek
olarak 6zetleniyor.

Sayfa 26 Basmakalip

Cek Kanunu Degisiyor!

tmriik ve Ticaret Bakanlgy, ticari haya-

t1 canlandirmak, bir 6deme araci ola-

rak piyasada ¢eke olan giivenin
artirilmasi ve kargiliksiz ¢ek suiistimallerini
onlemek amaciyla hazirladigy ¢ek kanunu ile gok
6nemli diizenlemeler ve yenilikler getiriyor.
Adalet Bakanhgr ile Tiirkiye Odalar ve Borsalar
Birligi'nin (TOBB) goriisleri de alinarak, 27 yil
yurirlikte kalmig olan ve 2012 yilinda kaldirilan
"karsiliksiz ¢ceke hapis cezasi" diizenlemesi
yeniden geri getiriliyor.

Kanun ile birlikte bir kredi araci olarak
kullanilmaya baglanan ¢ekler asli iglevine
donecek, 6deme araci olarak kullanilmaya
baglanacaktir.

Denge Mekanizmasi Kondu

Ancak, ge¢misteki magduriyetlerin tekrar
yasanmamas1 i¢in kanuna bagka denge
mekanizmalar1 konuldu. Yasanin mantig;
cezalandirmadan ¢ok piyasanin saglikli ve
dengeli sekilde islerligini saglamak, denetimi
artirarak suiistimalleri 6nlemek olarak
ozetleniyor.

Karsiliksiz ¢ek tutari, bu yilin dért aylik
doéneminde gecen yilin ayni1 donemine goére
azaldiysa da son yillarda yitksek oranda artig
kaydetti. 2009 yilinda 23 milyar lira dolayinda
olan kargiliks1z ¢ek tutar1 2010'da 13.3 milyara,
2011'de 11.5 milyar liraya kadar geriledi. Fakat,
hapis cezasinin kalktig1 2012'de 20.9 milyara
tirmand.

2013'te 18.1 milyar liraya gerileyen karsiliksiz
cek tutar1 2014'te 19.9 milyar, 2015 sonunda
ise 27.3 milyar liraya firlad1. Kanun ile karsiliksiz
cekte 2012'de kaldirilan hapis cezasi geri
getirilecek. Ceza miktar istisareler sonucunda
belirlenecek ve Bakanlar Kurulu'na sunulacaktir.
Ceki Yazilan Kogan1 Bankaya Geri Verecek
Yeni Cek Kanunu'nda yer alan diger
diizenlemeler soyle:

o Arkasi yazilan ¢ekler 3 giin i¢inde piyasadan
cekilecek. Banka, ¢eki yazilan miisteriden ¢ek
koganini geri isteyecek,miisteri-kredi itibar
saglayacak.

« Cekin uzerindeki karekod okutuldugunda
miigteri, ka¢ bankadan ¢ek kullanmug; cek sahibi
gecmiste 6demelerini diizgiin yapmis my;
sirketin tizerinde iflas erteleme veya tedbir karar
var m1?" tacir tarafindan goriilebilecek. Bankalar

hangi ¢eklerin piyasaya siirildigiini, hangi
¢eklerin halen c¢ek hesabi sahibi ve temsilcinin
elinde bulundugunu bilecektir. Cek lehtar
tarafindan sisteme kaydedilmemis ise, bankanin
6demekle sorumlu oldugu tutar ortadan
kalkacaktir. Karekodlu cekin sisteme girdigi
tarihten sonra c¢ek diizenleyen kisinin
temsilcilerinde meydana gelen degisiklik ¢ek
hesab: sahibi tiizel kisinin sorumlulugunu
ortadan kaldirmayacaktur.

« Kanunun S. maddesi ile ¢ekin tizerinde yazili
bulunan diizenleme tarihine gére kanuni ibraz
stiresinde ibraz edilmesi durumunda ¢ek ile ilgili
karsiliksizdir islemi yapilmasina sebep veren kisi
hakkinda hamilin sikayeti ile bir ¢ek hakkinda
adli para cezasi verilmesi, ¢ek diizenleme ve ¢ek
hesab1 agma yasag1 da verilebilecektir. Cek ile
ilgili verilen hapis cezasi kesinlesmis olsa dahi
paranin ddenmesi ile ortadan kalkacaktur.

« Bir sirketin yonetiminde gorev yapan, adina
cek diizenlenen kisi, ¢ekleri 6denmiyorsa bagka
sirketin yonetiminde gorev alamayacagi da
diizenlenmistir. Sirket yetkililerinin ¢ek hesabi
a¢ma yasaklarinin olup olmadig: ise banka
tarafindan kontrol edilecektir.

« Cek kanunu 2. maddesinde ¢ek hesab:
agtirmak isteyenden banka tarafindan istenecek
belgeler arasina adli para cezas:
verilebileceginden adli sicil kayd: belgesi de
eklenmigtir.

« Cek hesab1 agilmasini ya da ¢ek hesabindan
cek verilmesini talep eden kisi, her defasinda
tacir veya esnaf ve sanatkar olup olmadigini ve
kendisi hakkinda ¢ek diizenleme ve cek hesab1
a¢ma yasaginin olup olmadigini yazili olarak
beyan etmek zorundadir. Bankalar bilgilerin
dogrulugunu teyit etmek zorunda degildir.

« Ciranta (ciro eden kisi) igin de "Merkezi Sicil
Sistemi veya TC kimlik numaras1” zorunlu
olacak. Ciranta da 6deme konusundaki
yiikiimliliikleri yerine getirecek. Bu bilgiler ticari
sir kapsamindan ¢ikarilacak. Boylelikle ¢ek
hesabu sahibi dogru olarak tespit edilebilecek ve
kimlik bilgileri ile adresine ulagilabilecektir.

« Kargiliks1z ¢ek veren kisi bagka sirketin yonetim
kurulunda olsa dahi S yil ¢ek yazamayacak.
Bugiine kadar, birkag sirket kurup her biri adina
¢ek alinabiliyordu; bunun 6niine gegilmesi
amaclanmugtir.
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Ses3000 CNC Ltd. Sti.
Genel Miidiir

Sanayi 4.0 iiretimin
gergeklestigi
atolyeden genel
midirin
bilgisayarina kadar
gecen tiim fabrika
yapisinin ve
stireglerinin
tamaminin
sayisallagmasi
(Dijitallesmesi) 'dir
ve yeni bir

4. sanayi devrimi
olarak
adlandirilmaktadar.

Sayfa 28 Basmakalip

Neden Endlstri 4.0 ?

ndiistri 4.0; bagta Almanya ve Amerika
E Birlesik Devletleri olmak tizere sanayi-

lesmis ilkelerin yillar iginde
kaybettikleri tiretimde rekabetgi olma avantajin
tekrar ele gecirmek i¢in ortaya koyduklari yeni
bir sanayi devrimidir. Sanayilegmis tilkelerin
maliyetlerini azaltmak i¢in Endiistri 4.0'a
ihtiyaglar1 vardir ve kagimlmazdir. Glintimiizde
sanayide verimlilik artig1 yani sira, katma degeri
yuksek tirtinler tiretmek i¢in de Endistri 4.0
gereklidir.

ENDUSTRI 4.0 Nedir?

Cok 6zeti; Sanayinin Sayisallagmasidir. Diger
bir deyisle; tiretimin gergeklestigi atolyeden
genel mudiriin bilgisayarina kadar gegen tim
fabrika yapisinin ve siireglerinin tamaminin
sayisallasmasi (Dijitallesmesi) 'dir ve yeni bir
4. sanayi devrimi olarak adlandirilmaktadir.

ENDUSTRI 4.0 Tarihgesi?

Hepimizin bildigi gibi; 1. Geleneksel Endiistri
Devrimi; 1780'li yillarda Ingiltere'de kol giicii
yerine Su buharinin kullanmasi ile baghyor.
Neden devrim? Ciinkii; su buharinin kullanimi
sayesinde endiistriyel triinlerin tiretimi hizla
gelismeye basliyor, buna bagl insanlar kéyden
sehre go¢ etmeye ve sanayi iiretiminin i¢inde
yer almaya baghyor ve bu sayede insanlarin refah
seviyesi ciddi anlamda artiyor.

2. Endiistri Devrimi; 1870'li yillarda ABD'de
Elektrigin endiistriye girmesi ile sanayide seri
tretimin baglamasi sayesinde gerceklesiyor. Bu
sayede otomobil iiretimi de ilk defa seri iiretim
ile gergeklestirilmeye baglaniyor. Boylece, seri
retimler sayesinde tirtinlerin retimi ¢ok fazla
hizlanmug oluyor, sanayi iiretiminde ¢ok bityiik
oranda artiglar gergeklestiriliyor.

3. Endiistri Devrimi; 1970'li yillarda
Elektronigin ve (IT: Information Technologies)
Bilgi Teknolojileri 'nin tretime girmesi ile
gergeklestiriliyor. Elektronik ve Bilginin birlegimi
sonucu PLC dedigimiz sistem sayesinde
otomasyon saglaniyor ve 3. Endiistri Devrimi
bagliyor. Yani tiretim daha otomatik hale geliyor,
buna baglh daha fazla makinalagma ile ve daha
az insan gict kullanarak daha yogun ve seri
tiretim yapiliyor.

(Programmable Logic Controller &
Programlanabilir Kontrol Cihaz:
algilayicilardan aldig: bilgiyi, kendine verilen

programa gore isleyen ve is elemanlarina aktaran
bir mikroislemci tabanli bir sistemdir.)

4. Endiistri Devrimi; 2010'Tu yillarda ciddi bir
rekabet tehdidi sonucu Endistri 4.0 basliyor.
Glinumiuzde, siber-fiziksel sistemler ve dinamik
veri isleme ile deger zincirlerinin bir
Ugtan diger uca baglandigy, 4. sanayi devrimini
yasiyoruz. Asagidaki veriler neden 4. Sanayi
devrimine ihtiyag oldugunu gésteren en 6nemli
kanuttir.

ABD nerdeyse ayni kalmig, EU (27 Ulke) gok
az yiikselmis, ancak CIN tek bagina gok biiyiik
bir artis1 tek bagina saglamis. 2016 'da Cin'in tek
bagina biitin Avrupa ilkelerini gegtigini
soyleyebiliriz.

Endiistriyel Uriinlerin Satis1 Kaynak: VDMA
EU (27 Ulke) 550 620
ABD 280 280
Almanya 190 220
CIN 170 580
Rusya 10 15

Tirkiye dahil sanayilesmekte olan veya
sanayilesmis tilkeler, tiretimlerini Cin'den ucuza
iretmek zorunda, bu mimkiin mii? Evet
miimkiin, agsagidaki ii¢ ana maddedeki hususlar
gerceklestirilirse maimkiin olur.

1. Hiz: Miisteri taleplerine bagli zamaninda
teslim i¢in dretimi en hizli gekilde
gerceklestirerek. Bu noktada 3D yazicilar
tretime oldukga fazla hiz katmaya baglamglardur.

2. Esnek hatlar: Uretimi durdurmadan miisteri
taleplerine cevap verebilmek gerekir. Ne kadar
esnek hatlar yapilirsa o kadar hizh ve ucuz tiretim
miimkiin olur.

3. Verimlilik: Cin'den ucuza tiretmek. Miimkiin,
bazi firmalar Cin'deki retimlerini ABD'ye ve
Almanya'ya geri getirmeye bagladi. Ozellikle
insansiz ve robotlar ile yapilan tretimlerde
Cin'den ucuza tiretim yapmak miimkiin olmaya

bagladi.
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Endistri 4.0 1 gergeklestirmeyi asagidaki ana baghklar altinda
toplayabiliriz.

Tiim Siireglerin Entegrasyonu

Pazarlamadan tiretime kadar Fabrikanin tiim agamalarin birbiri
ile entegre edilmesi gerekir. Tedarikgi zincirinden misgteriye
kadar yani Ham madde girisinden iriin ¢ikigina ve miigteriye
teslime kadar sayisal bilgi akis1 olmasi gerek.

Bitler ve Atomlar (Siber fiziksel Sistemler)

Fabrikalar1 dizayn ederken, hatlari kurarken ve tiriinleri tiretirken
her bir nesnenin ikizi olacak. Birisi Simiilasyon diinyasinda digeri
gergek fiziksel olacak. Calisan tiim sistemi once simiilasyon ve
optimize edip dijital olarak calisir halde goriip gercege
donigtiirilecek. Yani oncelikle; Robotlar, hatlar, fabrika ve
Uriinleri 6nce simiilasyon ortaminda kurup gerceklestirmek
gerekir. Bu siirecteki tiim nesneler (Robotlar ve insanlar dahil
bir biri ile iletisim halinde haberlesiyor olmas: gerekecek)

10T (Internet Of Things) veya IOE (Internet Of
Everything)

Her bir cisim, makine, tiriin ve hatta insan i¢in mikro ¢ipler
takilarak egsiz bir kimlik olacak. Hammaddeden iiriin teslimi ve
6mriiniin bitmesi ile geri doniisiine kadar kullanilacak saysal
islemler bu kimlik uzerinden yiritiilecek. Her cisim, tiriin
mutlaka internete bagl olacak. 2020 yilinda Diinya niifusunun
7,7 milyar civarinda olacag: ve internete bagl cisimlerin,
nesnelerin, driinlerin 30 milyar civarinda olacag tahmin
edilmektedir. Fabrika ortamlarindaki her bir makinanin veya
tiretim hiicresinin bir birine bagl olmasi ve haberlesiyor olmas:
yine internet iizerinden saglanacak. Giiniimiizde akilli bir
telefonda zaten 10 'a yakin ve gelismis bir otomobilde 100 'e
yakin sensorler zaten mevcut durumdadir. Nesnelerin interneti
Endiistri 4.0'mn alt baghgdir.

OZEL ROBOTLAR

Birbiri ile ve insanlar ile haberlesebilen ve 6grenebilen ve
tiretimde bir birlerine yardimci olabilen 6zel robotlar. I¢lerinden
biri arizalaninca diger tamir etmeye calisacak, edemezse de
digerleri anizali olanlarim isini paylasacak. Uretim hatlari kesinlikle
durmayacak. Insanlardan da égrenen veya dgreten robotlar
olacak ve iiretimde kullanilacak. Uretimdeki islem akiglarinda,
bir robot iglemini bitirince devam eden isi yapan robota bitirdim
bilgisi verecek, bu bilgiyi alan robot bir sonraki isleme devam

edecek.

BUYUK BILGILER ve ANALIK COZUMLERI

Bilgilerin buytkliklerinde Son 10 yilda SO kat artig
gozlenmektedir. Bu veriler tek bagina ise yaramaz, analitik
¢Oziimler yapan yazilimlar sayesinde e zamanl kullanilmalidir.

Bu da yazilmlarin algoritmalar: basta olmak tizere gelismesi
sart.

BUYUK BIiLGILERIN BULUT 'da Saklanmasi

Tum bu bityiik verileri saklamak da bityiik sorun olacagindan,

Makale

tim bunlar BULUT tizerinden yiiritiilecek, tiim uygulamalar
veriler hep bulutta olacak ve herkes buluta gegecek.

SANAL GERCEKCILIK

Dijital kameralar veya kamera iceren gozliikler ile sanal gerceklik
ile yapilan isleri gérecek, tirtinlerin kontrolleri bu sekilde
saglanacak, hatali driinler aninda tespit edilip dizeltilecek.

GUVENLIK

Siber giivenlik Endiistri 4.0 'da ¢ok daha 6nemli olacak. Cok
daha saglam algoritmalara sahip 6zel yazilimlar ile saglanacak.
Ancak hirsizhik insanoglu var oldugu siirece sayisal ortamlarda
da devam edecek.

Ozet olarak, Endiistri 4.0 sayesinde insanlar iiretimden miimkiin
oldukg¢a ¢ekilecek, daha ziyade insanlar, pazarlama, satis,
mubhasebe gibi %5-10 arasinda insana ihtiyag olacak, seri tiretim
ciddi artacak. Bunun sonucunda insani ¢ekince hata ortadan
kalkiyor ve tdrinler inanilmaz ucuza mal ediliyor.

Fabrikalarin internete bagl olmasi ve 6zetle akilli olmasi gerek.
Calisanlarin yiiksek teknoloji (high-tech) ile calismasi gerekecek.
Emek yogun endiistriler rekabette geri kalacaklardir, bu yiizden
bir an 6nce Endiistri 4.0 'a gegis ¢aligmalari yiirtitmeleri gerekir.
Basar1 olunmasi i¢in bu konuda devletin de bu konuyu
desteklemesi sart. Sanayide Ttirkiye'nin kendi yol haritasi olmas:
ve yayinlanip bir an 6nce uygulamaya baglamasi gerek. Endiistri
4.0 1 Turkiye'nin kagirmamali, bu gegis devrim 20-30 yilda
olacak bir devrimdir. Bu stirecte en 6nemli hususlardan birisi
de Teknik Egitim yapan tniversiteler ve Endistri Meslek ve
Teknik Liseleri'dir. Bu firsat1 kagirmamak iin teknik egitime
6nem vermeliyiz ve biitceler ayirarak yatirimlar yapmaly, 6zellikle
ARGE yatiimlarina 6nem ve destek vererek gegisi bir an 6nce
zaman kaybetmeden saglamaliyiz. Giiniin sonunda, insanlari
fabrikalardan ¢ekince igsizlik olacak gibi goziikse bile sanayi
tiretiminde artigtan dolay1 bitytime olacak ve bu bityiimeye bagl
yeni is alanlar1 yeni meslekler ile istihdamda da artiglar olacaktur.
Endistri 4.0 sayesinde insan daha insanca ¢aligma sartlarina
sahip olacak, daha ziyade fiziksel gii¢ler yerine daha ¢ok zihinsel
caligmalar yerini alacak. Insanlarin ¢aligma siireleri de daha
azalacak ve insanlar insani aktivitelerine daha fazla zaman
aywrabilecekler.

Bu konuda Sanayi'deki her kurum ve insana bir takim isler ve
gorevler diismektedir, Avrupa'da oldugu gibi basta genel
miidiirler mutlaka giindemlerine Endiistri 4.0 '1 almalar1 gerek
ve herkesin bu konuda ¢aba sarf edip gecisi zamaninda ve dogru

sekilde saglamaliy1z.

Takim tezgahlar1 konusundaki gegcisler; Eski makinalarin
omiirleri bittiginde yerine yeni Endiistri 4.0'a uygun makinalar
konarak olacak. Uyumlu olan mevcut makinalarda ise, sensorler
ve yazilimlar baglayarak Otomasyon saglayip, sonra
saysallagtirarak Endiistri 4.0'a gecirecegiz.

Son hatirlatma; bildiginiz gibi Endiistri 4.0 sadece en yaygin
konusulan otomobil sektoriinii kapsamaz, KALIPCILIK dahil
otomobil disindaki tiim sektérler igin gegerlidir, sanayinin
tamamini kapsar.

Basmakalp Sayfa 29



Makale

INAL WALIP

m

Sorumlu Mali Misavir

Pesin Odeme
Avantaji:

Pesin 6demelerin, 30
Kasim 2016 tarihine
(bu tarih dahil) kadar
yapilmasi
gerekmektedir. Pesin
6demelerde, katsay1
uygulanmayacak ve
Yi-UFE oranlari
tizerinden hesaplanan
tutardan ayrica %50
indirim yapilacaktir.

Sayfa 30 Basmakalip

6736 Bazi Alacaklarin Yeniden
Yapilandirilmasi Kanunu

az1 Alacaklarin Yapilandirlmasina
B {ligkin 6736 sayih Kanunla, kesinlesmis

borglar, dava konusu olan vergi ve
cezalar ile devam eden vergi incelemesi ve takdir
islemlerinin yapilandirilmas ile ilgili 6nemli
imkanlar getirilmigtir.

Yapilandirma Kapsamindaki Borglar
Vergi dairelerince takip olunan;

« 30 Haziran 2016 tarihinden (bu tarih déhil)
onceki donemlere ait vergi, resim ve harglar.

« 30 Haziran 2016 tarihinden (bu tarih dahil)
once verilen,

o Askerlik para cezasi,

« Se¢im para cezasl,

« Niifus para cezasi,

o Trafik idari para cezasy,

« Karayollar tagima idari para cezas,

« Otoyollar ve kopriilerden ihlali gecis para cezas,
« RTUK tarafindan verilen para cezast.

« Vadesi 19 Agustos 2016 tarihinden 6nce olan,
« Ecrimisil,

« Kaynak kullanim destekleme fonu,

« Ogrenim kredisi, katk: kredisi alacaklar,

« Haksiz yere yararlanilan destek 6demeleri gibi
diger kamu alacaklar.

Kanun Kapsamindaki Borg¢larin
Yapilandirilmas:

Vergi, idari para cezasi ve Kanun kapsamina giren
diger borg asillarinin tamamu ile YI-UFE* oranlart
esas alinarak hesaplanan tutarin 6denmesi halinde;
Gecikme faizi ve zammu ile vergi aslina bagh olan
(vergi ziyai) cezalarinin tahsilinden
vazgecilmektedir.

Vergi aslina bagh olmayan cezalarin (usulsiizliik
ve ozel usulsiizliik) %50'sinin 6denmesi
durumunda, kalan %50'sinin tahsilinden
vazgecilmektedir. Vadesi 31.12.2011 tarihinden
once olan 50 TL ve altindaki borglar bagvuru
aranmaksizin silinecektir.

Kanun kapsaminda yapilandirilan borglara iligkin,
daha 6nce tatbik edilen hacizler, yapilan 6demeler
nispetinde kaldirlacaktir.

*Yurtii Uretici Fiyat Endeksi

Dava Konusu Vergi ve Cezalarda Yapilandirma

Davaya konu olan ihtilafli vergi alacaklar1 ve
cezalar bu Kanun kapsaminda yapilandirilmaya
konu edilebilmektedir. Ihtilafli vergiler davanin
bulundugu asama ile karar durumuna gore %80'e
varan oranlarda indirimlerle yapilandirma
bagvurusuna konuedilerek ve sulh yoluyla vergi

ihtilaflar1 sonlandirilabilecektir. Kanundan
yararlanmak isteyen miikellefler 31 Ekim 2016
tarihine (bu tarih dihil) kadar bagh olduklar: vergi

dairesine yazili olarak bagvuruda bulunacaklardur.

Vergi Incelemesi Ve Takdir islemleri Devam
Edenlere Getirilen imkanlar

30/06/2016 tarihinden 6nceki donemlere iligkin
olarak 19/08/2016 tarihinden 6nce baglanildig
halde tamamlanmamus olan vergi incelemeleri ile
tarh, tahakkuk ve takdir iglemlerine, bu kanunun
matrah ve vergi artirimlarina iligkin hitkiimleri
sakli kalmak kaydiyla, devam edilecektir. Inceleme
ve takdir iglemleri tamamlandiktan sonra kanun
hikmiinden yararlanilmas: i¢in ihbarnamenin
tebliginden itibaren 30 giin iginde vergi dairesine
basvuruda bulunmas: gerekmektedir. Bu
durumda;

« Tarh edilen verginin %50'sinin,

« Kanunun yayimlandig tarihe kadar
(19/08/2016) hesaplanan gecikme faizi yerine
YI-UFE tutarinin,

 Kanunun yayimlandig: tarihten sonrasi igin
hesaplanacak gecikme faizinin,

« Vergi aslina bagl olmayan (usulsiizliik ve 6zel
usulsiizliik) cezanin %25'inin 6denmesi halinde,
Vergi ashinin kalan %50'sinin, Vergi aslina bagh
olan (vergi ziya1) cezalarin tamaminin, Vergi
aslina bagh olmayan cezalarin (usulsiizliik ve 6zel
usulsiizliik) kalan %75'inin Gecikme faizinin
tamaminin tahsilinden vazgecilecektir.
Odemeler ihbarnamenin tebligini izleyen aydan
baglamak tizere pesin veya ikiser aylik dnemler
halinde 6 esit taksitte yapilacaktr.

Odeme bagvurusunda bulunulan alacaga iliskin
dava agilmamasi garttir.

Kanunun yayimlandig tarihten énce baglanilmig
ve vergi incelemeleri devam eden miikellefler de
bu kanunun matrah artirimina iliskin
hikiimlerinden faydalanabilir.

6552 Sayili Kanun Kapsaminda Bagvuru Ve
Odeme
Basvurular:

« Gelir Idaresi Bagkanlig1 internet adresi
(www.gib.gov.tr) iizerinden,

« Bagli olunan Vergi Dairesine sahsen veya posta
yoluyla 31 Ekim 2016 tarihine (bu tarih dahil)
kadar yapilmasi gerekmektedir. Birden fazla Vergi
Dairesine borg¢lu olunmasi durumunda, her bir
Vergi Dairesine olan borg igin, ayr ayr bagvuruda
bulunulmas: gerekmektedir.



Pazarin Ortasinda Messe Stuttgart \@

¥ WOULDING
B_4AlEXPO

Uluslararasi Kalip ve Model
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Uyelerden Haberler

Sarigozoglu Ciraklik Egitim Merkezi ilk

mezunlarini verdi.

anisa Organize Sanayi Bélgesi'nde (MOSB) faaliyet
M gosteren Sarigézoglu Hidrolik A.S.'nin 2013 yilinda

agmus oldugu ve 80 &grenciye egitim veren Ciraklik
Egitim Merkezi gegtigimiz Cuma kalabalik bir toren ile ilk
mezunlar verdi. Makine teknolojisi kalip béliimiinden 7 6grenci,
metal teknolojisi sag igleri boliimiinden ise 11 6grencinin mezun
oldugu ve Manisa Organize Sanayi Bolgesi'nin Egitim Salonu'nda
yapilan térene Sangézoglu Hidrolik A.S. Yénetim Kurulu Bagkan
Mustafa SARIGOZOGLU, Bagkan Yardimcist Levent
SARIGOZOGLU, MOSB Koordinatérii Nihat AKYOL, 1l Milli
Egitim Sube Miidiirii Ismail KOC, Yunusemre Ilge Milli Egitim
Sube Midiirit Metin CENGEL, Okul Midirti Vekili Ramazan
ADAM, 6gretmenler, 6grenciler ve veliler katildi.
Agilis konugmasini yapan Mustafa SARIGOZOGLU, bu okulu
"Meslek Lisesi Memleket Meselesi" sloganindan yola ¢ikarak
agtiklariny, bir iste usta olmanin ancak kiigiik yaglarda 6grenilen
ve edinilen kazanimlarla miimkiin olabilecegini belirterek,
okullarmnin ilk mezunlarini vermenin heyecanini ve gururunu

paylast..

Once bagarl 8grencilerin bagar sertifikalari, ardindan da mezun
6grencilerin diplomalar katilmecilarin cogkulu alkiglar: ile Mustafa
SARIGOZOGLU ve Levent SARIGOZOGLU tarafindan verildi.
Kapanis konugmasini yapan Levent SARIGOZOGLU, 3 yil

boyunca, 1 giin teorik, 4 giin pratik egitimin sonunda kalfalik
belgesini almaya hak kazanan égrencilerin, islerinin hazir
oldugunu bundan sonra kiyafetlerinin de maaglarinin da
degisecegini, her anlamda bir kademe daha yukariya ciktilarini
belirterek 6grenimi devam eden &grencilere de "Mezun olan
agabeyleriniz ve ablalarininiz bundan sonra sizin amirinizdir"
diyerek ara sinif 6grencilerini motive etti.

Toren, mezun 6grencilerin tigten geriye sayarak keplerini havaya
atmalari ile sona erdi.

RTC Baglanti Elemanlar1 A.$S. Romanya’'nin Blikres
sehrinde dizenlenen” Plastik Endistrisinde Uretim
Optimizasyonu” konulu sempozyumda bildiri sundu.

TC Baglant: Elemanlar1 A§ Genel Miidiirii Kenan
R Ersozli; 22 Nisan 2016 tarihinde Romanya'nin Biikreg

sehrinde diizenlenen" Plastik Endiistrisinde Uretim
Optimizasyonu" konulu sempozyumda bildiri sundu.

Genel Miidiir Kenan Ersozlii; sunumunda "Uretimde Verimlilik"
konusuna agirlik vererek, diinya 6l¢eginde rekabetin sadece
maliyetleri digiirerek elde edilebilecegini vurguladi.
Toyota Uretim Sistemi ve Yalin iiretimden &rnekler vererek
konuya giris yapan Genel Miidiir Ersézlii; Plastik enjeksiyon
tiretiminde kalip degistirme zamanlarini minimize eden RTC
trtinlerinden 6rnekler vererek, Tiirkiye'deki biiyiik bir Beyaz
Esya treticisi firmadaki uygulamay ve elde edilen kazanglar
rakamlarla agikladi.

Sempozyuma katilanlarin yogun ilgisini geken ve dikkatle izlenen

sunum sonrasinda, Romanya'daki bir¢ok firma, uygulama detaylar
icin bire bir goriisme talebinde bulundu.
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Uyelerden Haberler

Tezmaksan 5 Eksen Teknoloji Ve Kiralama Glinleri
5 Eksen Teknolojisi ile Ucurdu

Haziran Cuma giinii Tezmaksan Makine, YENI §
3 EKSEN TEKNOLOJILERINI tanitmak amacryla
Bayrampasa merkez showroom'unda, makine sanayi
sektoriinden misterilerini agirladi.S Eksen tezgahlarla yaptig "
TOPKAPI SARAYI, OSCAR HEYKELI, AUDI R8,YELKENLI
"demo kesimleri ile ilgi topladi. Sektorde ilk defa kullanilan
OPERASYONAL KIRALAMA HIZMETINI de etkinlikte
musterilerine tanutt1. Etkinligin mottosu olan "S Eksen Teknolojisi
ile Uguruyoruz" slogani kapsaminda 16 Temmuz da 6 katiimcisint
Istanbul'un, tarihi, kiiltiirel ve dogal giizellikleri iizerinden AW
119 helikopteri ile uguracak.

Soldan saga isimler;
Kilig Otomat Firma Sahibi Erdi Kilig, Tezmaksan Makine Satis Direktorii Erding Kog, Kili Otomat Firma Sahibi Metin Kilig,
Tezmaksan YKB Mustafa Aydogdu, Erbay Aliiminyum YKB Kemal Karakus, Tezmaksan Mali iglerden Sorumlu

fcra Kurulu Uyesi Fatma Aydogdu, Sivas Sanayici [s Adamlari Dernegi Baskani Hiisnii Eken

Biz bir zincirinhalkalarnz..

“‘

UKUB'a
UYE
_0L!

UYE SaYIMIZ

o

Ugevler Mah. Kiighk Sanayi Sitesi 16. Sk. 25A Blok Na:A7 Nilifer / BURSA Tel: (224) 261 58 92 - Faks: tn&rif_ﬂi B 493
www.ukub.org.tr info@ukub.org.tr
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Ana Satis Kanali
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Y|YUKSELEN CELIK IlEOZKAN

DEMIR CELIK SANAYI A.S

Uretici

C45 Genis Lama Tek Satis Kanali

AVRUPA

Yuvarlak :22-230 mm

Lama : 20-150 x 200-420
20-100 x 450-550
20-60 x 610

YUKSELEN {;ELiI{ A.S.

Merkez

Osmangazl Mah. 2647, Sk No: 34/1 Kirag-Esenyurt, Istanbul
Tel: 444 20 50 Fax: 0212 BBG 48 BB
www.yukselencelik.com

Kaliteler : DIN C45, SAE 1040-1050
SAE 4140, 4340, 5140
SAE 8620, DIN18CrNiMo7-6
DIN 16MnCr5, 20MnCr5

Tuzla Subesi

wheral gokiurkamedya.com

e e 4ad 20 50

www.ramateks.com



Uye Tanitimlari

Fiber Lazer Graviir Desen San. Tic. A$'FLG

sit indirgeme, dalma erezyon, graviir ve kumlama
A uygulamalarini tek bir makineye entegre eden 5-eksen
lazer yiizey desenleme teknolojimiz, 1 mikron iglem
yetenegine sahip ve 3 boyutlu desenlemeye olanak sagliyor.
Mevcut uygulama siireglerine gore daha kaliteli ve hizli sonug
vermesinin yaninda sinirsiz desen segenegi de sunuyoruz.

Havacilik, otomotiv, beyaz esya ve ambalaj sektorlerinin ihtiyag
duydugu kalip desenleme uygulamalarimnin yillardir foto film (asit
indirgeme) veya dalma erezyon teknigi kullanilarak yapilmaktadur.
Asit indirgeme; uzun hazirlik siireci ve ustalik gerektiren, istenilen
yiizey kalitesinin her seferinde yakalanamadig bir teknik. 5-eksen
lazer yiizey desenleme ile olumsuzluklarin tamami bertaraf
edilebiliyor. Sahip oldugumuz teknoloji sayesinde insan ve gevreye
zarar veren asit kullanumu ve bunun imhas: gibi sorunlar da ortadan
kaldirtyoruz. Desenlemenin yiizde 100 dijital bir stiregle
hazirlanmasi, pargali kalip yiizeylerinde desen biitiinligiinin
saglanabilmesine, 6zgiin desen olusturmaya, hatasiz ve farkli
kalip yiizeylerinde farkl desen derinliklerinin uygulanabilmesine

imkan veriyor.

Tiketicinin algiladig: kalite noktasinda trtiniin formu kadar
yiizeyindeki doku ve desenler de 6nemli. Asit indirgeme ile sinirh
sayida belirlenmis desenler uygulanabilirken, lazer yizey
desenleme ile firmalara 6zgiin, kurumsal kimliklerine 6zdes

Fiber Lazer Gravir Desen
desenler olusturabiliyoruz. Demir, ¢elik, aliiminyum, bakur, altin
hatta platin gibi en sert metali dahi isleyebiliyoruz. Desen
uygulamalarinin yanu sira yaptiklarimuzi; VDI3400 standartlarma
uygun kumlama, bakir elektrot-grafit isleme, silindirik baski
kaliplarimin yiizeylerine islem yapmak, pantografla dahi yapilmasi
muimkiin olmayan 1 mikron hassasiyetle graviir uygulamalarin
yapmak olarak siralayabiliriz.

-

Ormold Plastik Kalip Otomotiv A.$. @Y orvioin

asarinin temelinin kalite ve miisteri memnuniyeti oldu-
B guna inanan Ormold Plastik Kalip 2008 yilinda kardes
firmamiz olan Plaskar Plastik Enjeksiyon biinyesinde
Kayapa Sanayi Bolgesinde faaliyetlerine baglamistir. Sirketimiz
2015 yilinda Ormold Plastik Kalip A.S. olarak ayrilmis ve suanda
Gebze’de faaliyetlerine hiz kesmeden devam etmektedir.

Plastik Enjeksiyon Kalibi alaninda uzman kadrosu ve genis makine
parkuru ile 1700 m* kapali alanda miisterilerine iist diizeyde
kalite ve giiven i¢inde hizmet vermektedir.

Plastik kalip sektoriinde elde ettigimiz 6ncii konumumuzu zengin
tecriibemiz ve sorumluluk bilinci ile daha da giiglendirerek,
kalitemiz, giivenilirligimiz ve gelisen yeni teknolojileri takip
etmemiz ile birlikte iilkemiz de ve Avrupa da tercih edilen kalip
iireticisi olmaktr.

Miisterilerimizin beklentilerini istikrarli kalite anlayig: ile
kargilayarak deger yaratmayu esas alan Ormold Plastik Kalip A.S.
miigteri odakli caligma stratejimiz ile uluslar aras: standartlara
gore tiretim yapmak ve tiim miisteri ihtiyaglarina cevap vermektir.
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Uye Tanitimlari

Korkmaz gellk KORKMAZ CELIK

“eger kator”

1953 yilindan beri takim geligi ve 1s1l iglemi alaninda faaliyet gosteren Korkmaz Celik, iilkemiz kalipgilik sektoriiniin diinyada daha
rekabetci olmasi i¢in, hem takim ¢eligi hem de 1s1] islem alaninda en son gelismeleri takip edip tilkemize getirmeye devam etmektedir.

Tirkiye'de takim ¢eligi ihtiyaci olan her yerde satig ag1 bulunan Korkmaz Celik'in iki de vakum 1s1l islem tesisi bulunmaktadir. Bursa
ve Manisa'da hizmet veren 1sil islem tesisleri ile sadece kalip geligi 1s1l islemi yapilmaktadur.

Diinyanin 6nde gelen gelik ve malzeme treticilerinin Tiirkiye distribuitorligiini yapmaktadir. Distributorligiini yaptigimiz firmalar
sunlardur;

« HITACHI Metals, Japonya

« SSAB, Isveg

« Crucible-ZAPP, Amerika, Almanya
« Industeel, Fransa

Jrup

L1
OTOMASON VE BRUGT ESLEM
SISTEMLERI LTD, §T)

Grup Otomasyon ve
Bilgi Islem Sis. Ltd. Sti.

*$  nde gelen CAD/CAM, Simiilasyon, (CAE) Uriin

O Yagam Cevrimi (PLM) Yazilimlar1 ve Miihendislik

Hizmetleri Tedarikgisi 20 Yildan beri Otomotiv,
Havacilik ve Savunma, Endiistriyel Ekipmanlari sektérlerine
diinyanin 6nde gelen mithendislik yazilim ¢6ziimlerini tedarik
ederek destek oluyoruz. Yazihm Portfoyiimiiz CATIA, DELMIA,
SIMULIA /ABAQUS, 3DVIA, ENOVIA, AUTOFORM,
MOLDEX3D , CAST DESIGNER , ZW3D gibi 6nde gelen
¢oziimleri icermekte ve diinya klasmanindaki profesyonel
takimimizla birlikte mugteri ve ¢oziim odakli danigmanlik,
yapilandirma, uygulama, egitim, destek ve mithendislik hizmetleri
vermekteyiz.

CAD | CAM | CAE | PFDM

Is ¢oziimlerimiz Uriin yasam déngiisii yonetimi, 3D tasarim
modelleme ve simiilasyon, Uriin d6kiimantasyonu, Sonlu Eleman
Analizi (FEA) ve simiilasyon, Talagl Imalat ve iiretim simiilasyon,
Ergonomik tasarim, Akademik ¢oziimler ve Dassault Systemes
sertifikali egitim kurslarini kapsamaktadir.

Firmamiz Sac parca sekillendirme proses gelistirme (AutoForm),
Plastik Enjeksiyon Simiilasyonu (Moldex3D), Basingh ve Gravity
Dokiim Simiilasyonu (CAST Designer) , A-Class iiriin yiizeyleri

T
hazirlama, Analiz ve Tersine Miihendislik konularinda en tecriibeli kb ¥ Aurﬂfﬂfmh iy

ve en eski firmalardan birisidir.
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Uye Tanitimlani

Armada Yazilm A.S.

07 yilinda kurulan Armada Yazilim Tirk Endistrisine;
2 O tasarim ve imalat stireglerinde sundugu yazilim, teknik
destek ve egitim hizmetleriyle bugiin bakildiginda en
onemli ¢6ziim ortaklarindan birisi olmugtur. Cok kisa siirede
yakaladig1 bu basarida geng ve dinamik yonetim anlayiginin yan
sira hizli ve teknolojiyi yakindan takip eden, toplam kalite
anlayisin1 benimsemis gii¢li takiminin da etkisi buyiktir.
Istanbul merkez ofis olmak iizere, Tiirkiye genelinde 8 ana
bolgede miisterilerinin ihtiyaci olan teknik destek ve egitim
hizmetlerini, tam ihtiyac1 ¢6zecek uygunlukta ve miimkiin olan
en kisa siirede maksimum gayretle ulastirmaktadur.
2009 yilinda SOLIDWORKS vyetkili distribiit6rii olan Armada
Yazilm A.$., ana firmanin yaptig1 yeni yatirimlari ve sektérde
olusan firsatlar ¢ok iyi degerlendirmis, miisterilerinin islerini
gelistirmelerine katki saglamugtir. Béylece miisterileri ile birlikte
cok kisa siirede biiyiimeyi bagarmigtir.

CAM iiriinlerinde SOLIDWORKS'tin ilk ve en iyi CAM ¢6ziimii
olan CAMWorks 'iin (Geometric Technologies, Inc.) ve eksen
sayisina bakilmaksizin her turlu CNC makinenin (torna-freze-
MTM-kayar otomat-robot) sorunsuz programlanmasina olanak
veren GibbsCAM'in de yetkili distribiitoriidiir.

Ayrica, simultane S eksen islemede en iyi yiizey kalitesini sunan,

armadayaziim

kullaum kolayhg: ve kompleks geometrilerin islenmesinde yiiksek
CAD/CAM performansi ile, imalat sektoriinde tistiin bir farkhilik
olusturan WorkNC'nin de Tirkiye distributorudir.
Son olarak Armada Yazilim, Cegid ile ERP/ MRP siireglerinin
optimize edilmesi konusunda da misterilerine hizmet
sunmaktadur.

Yazilim hizmetlerinin yan1 sira IMES'te kurulan Armada
Teknoloji Merkezi; Ileri Uretim Teknolojilerinde, "
miisterilerinin tretim verimliligini artirmay1 hedefleyen
Tirkiye'nin ilk teknoloji merkezidir.

Hizmet verdigi sektorler havacilik, savunma, medikal ve otomotiv
sektorleridir. Bu kapsamda verilen baghca hizmetler su sekildedir:

o Cozuim ortaklarimiz ile birlikte miugterilerimize know-how
hizmeti

« Ustiin teknolojiler ile ileri kesim ve isleme egitimi
« Proje teslimli Ar-Ge ¢aligmalar1

+ Ur-Ge calismalar1 kapsaminda iyilestirme projeleri
« Open House organizasyonlar1 ile sektorel davetler
« Tezgah iizeri canli CAM egitimleri (Torna & Freze)
« Miisteri demo parca kesimleri

Er-El Makina Ltd. Sti.

E R—EL; 1989 yilinda Istanbul'da kuruldu. Her gegen yilda

mevcut kapasitesini gelistirmekle birlikte, 1998 yili

sonrast Baglama Ekipmanlari konusunda iriin
gesitliligini hizlandirdi. Kuruldugu giinden bugiine baglama
ekipmanlarinda giiven ve kalitenin simgesi haline geldi. Ar-Ge
faaliyetlerine biiyiik 5nem veren ER-EL; bugiin itibari ile i§ pargast
baglama ve isleme ekipmanlarinda 3 bin 500 tizerinde tirtin gesidi
ile konusunda lider ve tiretici firma olmanin gururunu yagiyoruz.
Firmamiz saglanan giivenilirlik ve kaliteyi stirdiirebilir olmak i¢in
daima yenilik¢i, tiim oneri ve elegtirileri dikkate almaktadir.

Sektorde isimiz olan; Baglama Ekipmanlar1 konusunda genis bir
tiriin/tiretim yelpazesine sahibiz. Kullamim yerine gore her birinin
digerine gore farkli avantajlar1 olan Mekanik sistem Kombine
Baglama Ekipmanlar, CNC Yatay isleme kuleleri, Hidrolik
Komponentler, Pnématik Sistem Baglama Ekipmanlarimizdan
ER-EL ZeroClamp serileri, Mengene Gruplar1 kendi iginde;
Hassas Mekanik, Hidrolik ve Pnomatik Mengeneler, Vakumlu
tablalar gibi standart tiriinlerin yan1 sira ER-EL olarak ayrica ig
parcasina 6zel proje bazli mekanik, hidrolik, pnématik sistemle
cabisan 6zel fikstiir tiretimi de yapiyoruz.

YENI URUNUMUZ ; Blok Baglama Aparat: S-Eksen, Yatay
Isleme ve Dik Isleme Tezgahlarinda is parcasinin baglanabilmesi
icin mitkemmel bir tiriindir. Bilindigi izere operasyona tabi
tutulacak is pargasin1 6ncelikle dogru bir sekilde baglanmasi
gerekmektedir. Ancak sabitlenen is pargasina islem yapilirken
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« Prototip tiretimleri
®
E1 ER-EL

Baglama Ekipmanlarinda Kalite Uretiyoruz..

baglama yaptigimiz noktalar genelde bize engel teskil etmektedir.
Blok baglama sisteminde ise ; is parcasi askiya
alinarak sabitleme yapildigs igin operasyon
sirasinda baglamayla ilgili higbir engeliniz
kalmayacaktir. Uygulamali Gorsellerde
de goriildigii gibi is pargasi alt yiizeyden
baglama yapildig: i¢in diger tiim
yuzeylerde islem yapma olanag saglar.

ER-EL olarak 27 yildir Ttirkiye'de Seckin
Bayi agimiz ile sanayicilerimize hizmet
vermekteyiz, ayrica Avrupa tilkeleri bagta
olmak tizere 22 iilkede 29 satis noktasinda
ER-EL markasiyla tirtinlerimiz satilmakta
ve her gecen giinde ihracatimiz artarak

devam etmektedir.

Tum yenilikler i¢in bizden genel
driin katalogumuzu istemeniz
yeterli olacaktir..
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Whitford Yiizey Kaplamalari

San. ve Tic. Ltd. Sti.

XYLAN kaplamalar1 11 yolla kauguk, gida, poliiiretan,
PET vb. i¢in kalip performansini arttirmaktadir

Kalip ayirma kaplamalarimnin segilmesi birkag faktore baghidir :
« Par¢anin temiz ayrilmasini saglama 6zelligi

« Dayaniklihg (aginma direnci)

« Kalibin uygulama sirasindaki sicakligs

« Kalibin kaplama kiirlenmesi igin gerekli sicakliga dayanimi

« Kaplama malzemesinin ve kaliba uygulanmasinin maliyeti

Xylan mitkemmel
aynima saglar

Xylan asinmaya
} olaganiistii dayaniklidir
Xylan yaglayic

ve islak ayrilma

Xylan gokelti
olusumunu azaltir

Xylan daha
hizlh

iiretim demektir

Xylan kalip
tahribatini azaltir
Xylan cok daha az kusurlu
e piiriizsiiz iiriin

iiretimi saglar

Xylan kaliplarin
servis omriinii uzatir

Xylan bakim igin
daha ksa durus Xylan kaplamalar
siiresi demektir

gidalar icin
givenlidir

Uye Tanitimlar

Whitford

Whitford farkls tirtinlerin iiretimini daha kolay ve daha verimli
hale getirmek tizere tiim kalip ve malzemeler icin tasarlanmig
olan XYLAN kaplama tiriin grubunu sunmaktadur.

Polietilen, karbon fiber, cam, kauguk, politiretan kopiik, polietilen
dahil olmak tzere tipik kalip malzemelerinde XYLAN
kullaniimaktadir. XYLAN otomotiv lastigi, gida, kayis, otomobil
doésemesi, ayakkabi kaliplari, paketleme makinalari ve daha birgok

endiistride kullanilmak tizere gelistirilmistir.

Whitford kaplamalar: tiim yukarida sayilan faydalarn saglayacak
mitkemmel ayrilma ve olaganiistii asinma dayaniklihgina sahiptir.

70 yihnda kurulmus ve Diinya'nin 6nde gelen en biiyiik
1 firmalarina amortisér, fren ve sogutma kompresori par-

calar1 tireterek, sektoriinde lider bir tretici konumuna
gelmistir.

Giin gegtikge artan makine parki ve is hacmi ile, agirlikh olarak
otomotiv sektori olmak tizere global miigterilerine hizmet
vermektedir. Yurt icindeki ve yurt disindaki miisterilerine aktif
olarak ¢alisan 1.000'in tizerinde parga tedariki yapmaktadir. Bu
parcalarin tamaminin kaliplarinin tasarimi ve tretimi Ulus
Metal'de gergeklestirilmistir. Ulus Metal'in kalip tasarim ve
tiretimindeki kabiliyetleri, orijinal ekipman tireticilerin projelerine
tasarim agamasinda katilim imkani vermektedir. Firma {iretiminin
%60'in1, Almanya, Ispanya, Slovakya, Polonya, Ingiltere,
Hollanda, Hindistan, Brezilya ve Cin gibi tlkelere ihrag
etmektedir. Bugiin, yetismis teknik kadrosu, yatirimlari, en
onemlisi miuigteri odakl sirket kiiltiirti ile artan kapasitesini ihracat
ve ana uretici firmalara yonelterek biiyiimeye devam ettirmeyi
hedeflemektedir.

Ulus Metal, Gebze Organize Sanayi Bolgesi'ndeki, 8.000m?
kapali alana sahip ve SGS tarafindan, ISO/TS 16949, ISO 9001,
ISO 14001 ve OHSAS 18001 yonetim sistemlerinde
belgelendirilmis tesisinde hizmet vermektedir.
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