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BASMAKALIP, Ulusal Kalip Ureticileri Birligi
faaliyetlerinin (iyeleri arasinda paylasimi ve gelisimi
amaciyla hazirlanmis bir biiltendir.

Bu dergideki yazi ve resimler kaynak belirtmek suretiyle
kullanilabilir.




Sahan ECiN
UKUB
Yonetim Kurulu Baskani

17-18 Nisan tarihleri arasinda farkli
ulkelerden katiimcilar ile ISTMA Dinya
Genel Kurul Toplantimizi ve ardindan da
"Kalip Ureticileri icin Pazar zorluklar ve
firsatlar ” temali forumumuzu basari ile
gerceklestirmenin mutlulugunu yasiyo-
ruz. Organizasyonun ardindan gelen
geri bildirimler bizleri ayrica mutlu etti.
Emegi gecen tim ekip arkadaslarima,
degerli konusmacilanmiza ve ITU
Makine Fakiltesi dekanimiza cok
tesekkir ederim.

Toplantida her tilke genel sorunlarindan
bahsederken, ortak sorunun paraya
ulasmaktaki zorluklar oldugu 6ne cikt.
Kalip ddemelerindeki kurallarin degis-
mesi, 0deme vadeleri ve kredi kullani-
mindaki artis oranlari baslica konulardi.
Dinya genelinde kredi faizleri %3-5
bandinda iken, tlkemizde %60 a varan
faiz oranlari bizim igin en blyiik tehlike-
lerden bir tanesi. Bir de son donemde
ataga kalkan ve pandemi sonrasi
durgunlugunu atip her alanda rekabet
sartlarini zorlayarak gelen ve tedirgin
ettiren Cin gercegi ile yeniden karsi
karsiyayiz. Daha o©nce de belirtmis
oldugum uzere Cin ile basa ¢ikmanin
tek yolu, onun oynadigi kurallari uygu-
lamak. Bu noktada kamu ve 6zel sekto-
rin biz kalipgilara destegi cok ama cok
onemli. Aksi halde tek basimiza bir sey
yapmamiz mimkin degil.

Dinya artik her anlami ile ve her gun

Paraya ulasmak veya ulasamamak.
Iste bUtuin mesele bu....

gectikce, bize daha zor sartlarda

yasama imkani sunmakta. Yesil doni-
stm, geri donlsum, net sifir karbon gibi
kavramlar ile gtindemin ilk sirasini hig
kaybetmeyen bu noktada 2-4 Mayis
tarihlerinde kapilarini

acan Replast

ye adina konusma yapmak lizere davet
edildim. Umarm fuar sonrasi Tirk
kalipciligimiz icin olumlu gelismeler ve
Pazar payimizda yukselmeler gercekle-
sir.

Ulkemizin icinde bulundugu ve birtakim

Eurasia Fuari, PAGCEV Yesil Donlisim
ve Teknoloji Dernegi ile TUYAP is
birligiyle dizenlendi. Bu fuar ile diinya-
daki geri donlsim sektériindn aktorleri
Turkiye'de bulustu. Nazik davetlerinden
oturt Paggev Baskanimiz Yavuz Eroglu
beye ve Tlyap yonetimine ok tesekkir
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ediyorum. ilk vili olmasina ragmen
genis yurtici ve yurtdisi katiimar ile
ziyaretci hedeflerini asmis oldu.

Amacimiz UKUB olarak kalipgilarimizin
ulkemizdeki pastadan ziyade diinyada-
ki pastadan da yeterli payi almasi dedik.
Bu noktada ISTMA diinya zirvemizden
sonra da 18-20 Haziran'da Moskova da
yapilacak olan Rosmould fuarina Tirki-

ekonomik tedbirler ile yiiksek enflasyo-
nun ondne gegip milli gelirimizin artma-
si ve daha konforlu sartlarda meslegi-
mizi icra etmemiz dileklerimle.

Saygilanmla.
Sahan ECIN
UKUB Yonetim Kurulu Baskani

rosmould
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COUPLING TECHNOLOGY

Coklu Baglanti Cozumleri

Farkli akiskanlar i¢in kusursuz baglanti saglar,
kalip degisim surelerini azaltir ve kullanici hatalarini ortadan kaldirir.

RTC; hizl baglanti elemanlarinin dizayni, gelistirilmesi ve
tretiminde uzmanlasmis, bir cok farkli sektore yonelik
akilli cozimler Greten, 60'dan fazla (lkeye ihracat yapan kiresel bir markadir.

DUNYANIN HER YERINDE AKILLI C;(")Z(‘JMLER.
HIZLI BAGLANTI TEKNOLOJILERI

www.rtc-tec.com



Birlik Faaliyetleri

Yatirirm Rotasl Programina Katildik

askanimiz Sn. Sahan ECIN
Eko Tirk Tv'de yayinlanan
Ziya Cicek tarafindan sunu-
lan "YATIRIM ROTASI" prog-
ramina konuk olan MAKFED
Tirkiye Makina Federasyonu Baskani
Adnan DALGAKIRAN, 2023'G geride
birakan Makina sektorinin 2024
stratejileri ve hedeflerini konu alirken,
One Dose Health Genel Muddru Tolga
T. Tuncer de Saglik sektoriinde hayata
konfor katan saglik teknolojileri ve
uygulamalarina degindi. Akca Lojistik

Genel Miidird Enes AKCA, Yapay zeka
ve veni nesil yazihm cozulimleriyle
hizmet kalitesini dinya standartlarinin
tzerine tasiyan Turk Lojistik sektoriin-
deki basarl adimlardan bahsederken,
Baskanimiz Sn. ECIN de her yil yiizde 6
blylmeyi basaran ve 3 milyar dolar
ciroya yaklasan Tirk Kalip Sektordnin
son durumu ile ilgili detayh agiklama-
larda bulundu.

Program 14 Ocak Pazar glni saat
19:00'da yayinlandi.

Ambiente Fuarina Katildik

- 30 Ocak 2024 tarihleri arasinda Almanya’'nin Frankfurt sehrinde diizenlenen, ev dekorasyon ve
zlccaciye sektorundn lider fuarlarindan biri olarak kabul edilen Ambiente fuarina Yénetim kurulu
Baskanimiz Sn. Sahan ECIN ziyaretci olarak katild.

Devlet Destek

Programlari

Devam Ediyor!

seminerlerimiz Ucratsizdir




Birlik Faaliyetleri

Y1l Sonu Toplantimiz

eni yilin ilk ydnetim kurulu toplantisini; 2023 yilinin degerlendirmesini yapmak ve 2024 yili plan ve aksiyonlari-
mizi gozden gecirmek lizere UKUB Bursa ofisimizde gerceklestiridik.

Devlet Destek Programlari UKUB
Bilgilendirme Seminerleri Devam Ediyor

lusal Kalip Ureticileri Birligi (UKUB) olarak, sektériimiize ait firmalarimiza varar saglayacak devlet destekleri
hakkinda (icretsiz bilgilendirme seminerleri diizenlemeye devam ediyoruz. Uyemiz iltem Miihendislik Egitim ve
Danismanlik firmasi isbirligi ile 26 Mart 2024 tarihinde "KOSGEB Yesil Sanayi Destek Programi” seminerini
gerceklestirdik.
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Birlik Faaliyetleri

"Turkiye Sektorel Dusuk Karbonlu

Yol Haritalar” Tanitim Programi
00

lkemizin 2053 Net Sifir Emisyon hedefine ulasmasinda 6énemli rol oynayacak “Tirkiye Sektorel Dusik
Karbonlu Yol Haritalar” projesi kapsamindaki tanitim térenine Sn. Bakanimiz Mehmet Fatih Kacir beyin tesrif-
leriile Bilisim Vadisinde katiim gosterdik.

UKUB 22. Olagan Mali Genel Kurul
Toplantisini Gergeklestirdi

lusal Kalip Ureticileri Birli-

gi'nin  (UKUB) 22. Olagan

Mali Genel Kurulu NOSAB

Yonetim Binasi'nda, 30.03.2024
tarihinde gerceklesti. Yapilan genel
kurulda, Baskan Sahan ECIN, kalipcilik
sektortyle ilgili degerlendirmelerde
bulundu. UKUB, kalipcilik mesleginin
bilinirligini ve tanmirhgini arttirmak
adina devlet erkaninda, vurtici ve
yurtdisi tiim mecralarda basili yayinlar
disinda, sosyal ve dijital medya da
tanitim calismalari yaptiklarini belirtti.
Sahan ECIN, sektérin yasadigi en

onemli sorunlarin basinda nitelikli
teknik eleman sikintisi  olduguna
dikkat cekti. Meslek liseleri ve Univer-
siteler seviyesinde de seminer ve
videolarla, genclere meslegi tanitarak
ozendirilmesi hedefleniyor.

Sahan ECIN, kalipglik sektoriindeki
gelismeleri ana ve yan sanayi temsilci-
leriyle paylasmak icin her yil Ulusal
Kalipcihk  Zirvesi  dizenlediklerini,
13.'stiicin calismalara basladiklarini ve
10 Ekim tarihinde yapacaklarini belirt-
ti.

Baskan Sahan ECIN, UKUB...Tirki-
ye'nin Kaliphanesi sloganimiz ile yola
ciktigimiz, birlestirici glic dzelligimiz ile
tim sektdér mensubu paydaslarimizla
birlikte yerli ve milli hedefler dogrultu-
sunda onemli calismalar icerisinde
olacaklarini  belirtti. UKUB'un vyeni
donemde gerceklestirdigi faaliyetler
ve projeler ile ilgili bilgilendirmeleri
tamamlayan Baskan Sahan ECIN
Genel Kurulun sektore ve Birlige hayirli
olmasini diledi ve katiim saglayan ve
destek veren tim (yelere tesekkir
ederek sozlerini bitirdi.
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Birlik Faaliyetleri

UKUB, 2024 ISTMA Dunya Toplantisi’ni
Istanbul’da Diizenledi

lobal Kalipcilk sektortn-

deki gelismeler, firsatlar,

oncelikler, sorunlar ve

cozimler 17 Nisan 2024

tarihinde istanbul Teknik
Universitesi Glmussuyu Kampdsi
Makina Fakdiltesi Konferans Salonu'n-
da vapillan "“2024 ISTMA Dinya
Toplantisi  ve Genel Kurulu'nda”
mercek altina alindi. Sektorimuzin
birlestirici glici UKUB'un ev sahipligi
yaptigl, global firma temsilcilerinin de
konuk konusmaci olarak katildigi bu
organizasyonda Turkiye pazar 0On
plana cikarildu.

Dinya Kalipgllar Birligi'min 4 farkl
kitadan Ulke temsilcilerinin, ana sanayi
temsilcilerinin  ve UKUB uyelerinin
katildig konferans Baskan Sn. Sahan
ECIN'in agilis konusmasiyla baslad.
Turkive ve kalip sektord hakkindaki
bilgileri paylasan ECIN, Tirk kalip
sektorlinin  bdydkligl, dis ticaret
verileri Tlrkiye'nin cografik konumu-

nun avantajlar gibi konularda katilim-
clara detaylar verdi. Sahan ECIN,
konusmacilara ve organizasyon spon-
sorlar Toolox, Asil Celik, Guvenal ve
Meusburger firmalarina, sektorimize
ve birligimize verdikleri destekten
dolayi tesekkirlerini sunarak konus-
masini tamamladi.

Sahan ECiN‘in ardindan iTU Makine
Fakiiltesi Dekani Sn. ilker Murat KOC,
Temsa Satinalma Direktérd / TUSMOD
Otobiis Uretim Baskani Sn. Akin
ERGUR, Ford Otosan Yeni Arag Prog-
ramlar Satinalma Lideri Sn. Kadri
SOZER ve BSH Tiirkive Satin Alma
Mddirt Sn. Yahya MUMCU konusma-
larini gerceklestirdi.

Toplanti sonrasi misafirlerle birlikte
Istanbul bogazi turu ve yemek organi-
zasyonu gerceklesti.

ISTMA Dinya Toplantisi'min ikinci
ayagl olarak, 18 Nisan'da Gebze'de

kalipgilik sektortne ait farkli dallarda
faaliyet gosteren 4 tane UKUB uyesi
firma ziyareti gerceklestirildi. Beycelik
Gestamp, Cem Erel, DCM Mould ve
RTC Baglanti Elemanlari firmalari
UKUB'un  misafirlerine  firmalarini
tanitarak, Turk kalipcilik sektortnin
kabiliyetlerini paylastilar. Sahan ECIN
misafirperverliklerinden ve destekle-
rinden dolayi Gyelere tesekkdrlerini
iletti.

ISTMA hevyeti buytk bir ilgi ile tim
programa katim gostererek, Turkiye
ve kalp endistrisi ile ilgili olumlu
gorislerini  paylastilar ve network
imkani  saglanan  organizasyonda
isbirligi calismalarinin devam edecegi-
ni ifade ettiler.

UKUB, Ttrkiye ve kalip sektoru taniti-
mi adina buyik fayda saglayan bu
etkinlik ile Tirk kalipgilik sektortinin
yurtdisinda bilinirligini arttirmak adina
6nemli bir adim atmis oldu.




Birlik Faaliyetleri )

8 " Sn. Akin ERGU
2V N

12



< Birlik Faaliyetleri

&i‘-

13



\(Izl/t HTS HOT RUNNER
MOULD THE BEAUTY

3 Uretim
)> Ussl

)> 2 Tasarim
)> 500+ 400+ Merkezi

Ekip » Patent

9 Blylkcekmece Nilufer Yunusemre ¢ +90 850 244 3102
[stanbul Bursa Manisa = info@gatemold.com



Birlik Faaliyetleri

MAKIM 6. Kalipcilik Zirvesi’'ne Katildik

AKIM tarafindan diizenlenen 6. Kalipgilik Zirvesi'ne Yonetim Kurulu Uyemiz Sn. ipek Erdem katiim gésterdi.
Davetlerinden dolayr MAKIM'e tesekkdirlerimizi sunariz.

e

KALIPGILIK - @R
ZIRVESI ﬁ
“OTOMASY N

VE MOT I "

3. Stratejik Satinalma Dernegi Zirvesi

tratejik Satinalma Derneginin dizenledigi 3. Stratejik Satinalma Dernegi Zirvesi'nde bugtnln belirsiz is diinya-
sinda "Yilmaz Satinalma ve Tedarik Zincirlerinde Risk Yonetimi”konulu zirveye baskanimiz Sn. Sahan ECIN
katihm sagladi.

Replast Fuarina Katildik

eplast Eurasia Fuari, PAGCEV Yesil Donlistim ve Teknoloji Dernegiile TUYAP is birligiyle diizenlendi. 2-4 Mayis
tarihleri arasinda gerceklesen fuar Dinya'daki geri donisim sektortinln aktérlerini Turkiye'de bulusturdu.
Fuara Yonetim Kurulu Baskanimiz Sn. Sahan ECIN de katildi. Nazik davetlerinden &tiirli Paggev Baskani Sn.
Yavuz Eroglu'na ve Tiyap yonetimine tesekkirlerimizi sunariz.
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Ahmet YAVUZ

ILTEM Miihedislik Egitim ve Danismanlik
Genel Mdr

Giris:

18.08.2022 tarihinde Resmi Gazetede
yayimlanarak ydrdrlige giren 5973 savyil
“Ihracat Destekleri Hakkinda Karar” ile
ihracata yonelik devlet yardimlari mevzua-
tinda dizenlemeler vyapilmistir. Bu
kapsamda sirketlerin ihracat yaparken
almak zorunda oldugu veya ihracat yapar-
ken kendilerine avantaj saglayacak olan
belgelerin alinmasinda/yenilenmesinde
Ticaret Bakanlig tarafindan "Pazara Giris
Belgeleri Destegi” adi altinda destek
verilmektedir.

Pazara Giris Belgeleri Destegi kapsaminda
hem drin hem de sistem belgeleri icin
destek alinabilmektedir. Onceki mevzuat
kapsaminda destek alinamayan sistem
belgesi yenilemelerine de artik destek
alinabilmektedir. Bu dogrultuda hem
sistem hem de dUrin belgeleri igin ilk
alimlarda ve belge yenilemelerinde sirketler
bu destekten yararlanabilmektedirler.

Kimler Yararlanabilir?

Turk Ticaret Kanunu'nun 124'tncld maddesi
kapsaminda tanimlanan ticari ve/veya sinai
(A.S, Ltd. ve Komandit vb.) statiisiindeki
sirketler destekten vararlanabilmektedir.
Sahis sirketleri ise bu destekten yararlana-
mamaktadir.

Hangi Belgelere Hangi Gider Kalemlerinde
Destek Alabilirim?

Pazara giris belgesi destegi cercevesinde
sirketlerin, Bakanlik tarafindan yayinlanan
ve zaman zaman glncellenen EK-1/B
(Destek Kapsamindaki Pazara Giris Belge-
leri Listesi) listesinde yer alan belgelere
iliskin pazara giris belgesinin alinmasinda

Ticaret Bakanhgi Pazara Giris
Belgeleri Desteqi

ve/veya yenilenmesinde zorunlu olarak
gerceklestirilen giderler desteklenmektedir.
Genelge kapsaminda desteklenmeyen
giderler; egitim ve danismanlik hizmetleri,
yol ve konaklama masraflar, gozetim
bedeli ve tarim Urdnlerine iliskin muayene
lcretleri seklinde tanimlanmistir. Bunlar
disinda kalan zorunlu harcamalar igin
destek alinabilmektedir.

EK-1/B'de vyer alan belgelerden bazilar;
IATF 16949, CE, EAC, ECOCERT, EN SERISI,
ISO 8317, 12944, 13485, 14001, 14064,
17025, 22000, 27001, 50001 BELGELERI,
HELAL BELGESI, HIJYEN SERTIFIKALARI,
ORGANIK URON SERTIFIKALARI,
OEKO-TEX, GOTS seklinde olup vyaklasik
180 farkli sistem ve Uriin belgesidir.

Desteklenen Belgeler Listesinde Bulun-
mayan Belge igin Destek Talep Edilebilir
mi?

Eger yurt disi pazarlara giris kapsaminda
sirketiniz icin alinmasi zorunlu bir belge-
niz/sertifikaniz var ise ancak Bakanhk
tarafindan yayinlanan EK-1/B) listesinde
bu belge/sertifika bulunmuyor ise EK-1/B
listesine ekleme talebinde de bulunulabil-
mektedir. Bakanlikca uygun gordlen talep-
ler listeye eklenmekte ve desteklenebil-
mektedir.

Belge Yenileme Desteginde Ozel Bir Sart
Bulunuyor mu?

Sirketlerce belge yenileme destegi talebi
yapilabilmesiicin bir onceki belge/sertifika-
nin gecerli oldugu tarih araliginda adina
belge diizenlenen sirket, organik bag
bulunan sirket veya araci sirket tarafindan
ihracat gerceklestirildiginin  kanitlanmasi
halinde desteklenebilmektedir. Araci sirket
ile gerceklestirilen ihracatta; adina belge
dizenlenen sirketin imalatci olduguna dair
ek bilginin yer aldigi glimriik beyannamesi
ve araci sirket ile adina belge diizenlenen
imalatgl sirket arasindaki fatura ornegi
ibraz edilmelidir.

Destek Alinabilecek Tutar Ne Kadardir?
Pazara giris belge destegi kapsaminda
2024 yili destek Ust limiti 11.183.893 TL
olup destek orani %50 seklinde uygulan-
maktadir. Ornegin, sirketlerce belge alimi/-
yenileme kapsaminda vyillik yapilan harca-
ma tutari 4.000.000 TL ise harcama sonrasi
uygun goriilen destek basvurusu igin
2.000.000 TL destek alinabilmektedir.
Destek st limitleri her yil enflasyon oranla-
ri dikkate alinarak glincellenmektedir.
Destek Basvurusu igin Son Tarih
Bulunuyor mu?

Destek basvurulari igin son tarih, belgenin

17

dizenlendigi tarih sonrasi 6 ay seklindedir.
Alinan belge Uzerinden 6 ay geg¢mesi
durumunda belge alimi/yenileme destek
basvurusu yapilamamaktadir. Basvurular
Ticaret Bakanligi Destek Yonetim Sistemi
(DYS) Gzerinden yapildigindan, sirketlerin
bu sisteme tanimlanmis olmasi gerekmek-
tedir.

Herhangi Bir Kurumdan Sistem/Uriin
Belgesi Alabilir miyim?

Belge alimi/yenileme faaliyetlerinde Ticaret
Bakanlhigindan destek alinabilmesi icin
islemlerin mutlaka akredite kurum ve
kuruluslar Gzerinden yapilmasi gerekmek-
tedir. Kurum veya kurulusun, alinacak belge
konusunda akreditasyon kuruluslarinin tst
kurulusu niteligindeki; IAF (International
Accreditation Forum), EA (European Coope-
ration for Accreditation) ve/veya ILAC
(International Laboratory Accreditation
Cooperation) ile NANDO (New Approach
Notified and Designated Organisations)
Information System tarafindan taninan,
akreditasyon ve/veya onaylama konusun-
da vyetkilendirilmis kurulus olmasi gerek-
mektedir. Ayrica yine ilgili lke tarafindan,
ulusal ve/veya uluslararasi kabul gérmis
teknik  kriterlere gore laboratuvarlar,
muayene ve/veya belgelendirme kurulus-
larini degerlendirmek, yetkilendirmek ve
denetlemek amaciyla kanunen gorevlendi-
rilmis/yetkilendirilmis kuruluslarindan da
hizmet alinabilmektedir.

Son olarak Tirk Parasi Kiymetini Koruma
Hakkinda 32 Sayili Karar geregi “Turkiye'de
verlesik kisilerin kendi aralarinda akdede-
cekleri belirli sozlesme tirlerinde, s6zlesme
bedelinin ve diger ddeme yikumluliklerinin
doviz cinsinden veya dovize endeksli olarak
kararlastirnlmasi, 6denmesi ve kabul
edilmesi  mimkin  bulunmamaktadir”
hikmu geregi basvuru esnasinda sunulma-
si gereken sozlesme / fiyat listesi / fatura
vb. tutar bilgisi iceren tim belgelerin yalniz-
ca Tirk Lirasi cinsinden dizenlenmis
olmasi ve 6deme islemlerinin de yine Tirk
Lirasi cinsinden gerceklestiriimesi gerek-
mektedir.

Sonug:

Sirketlerin, ihracat yaparken almak zorunda
oldugunu veya ihracat yaparken kendilerine
avantaj saglayacak olan belgelerin alinma-
sinda/yenilenmesinde Ticaret Bakanligi
tarafindan “Pazara Giris Belgeleri Destegi"
adi altinda %50 oraninda hibe destek
alinabilmektedir. Basvuru igin  gerekli
glncel belge listesine Ticaret Bakanlig
internet sitesinden ulasilabilmektedir.



Proses degiskenligi; viksek kalite
maliyetlerine, teslimatlarda gecikmeye
ve dustk izlenebilirlige sebep olmakta-
dir. Karliligin ve rekabetciligin dismani-
dir. Kararl, yuksek otomasyonlu ve
Uretken bir imalat prosesinin saglana-
bilmesi icin degiskenligin kaynag tespit
edilmeli ve yerinde mudahale edilmeli-
dir.

Verimli Proses Piramidi talash imalat
prosesindeki degiskenlikleri sistematik
olarak ortadan kaldirmak icin kontrol
seviyelerinin  nasil  kullanilabilecegini
gosterir. Bu piramidi kullanarak imalat
sUrecini parcalara ayirir ve herbir basa-
makta hata kaynagini tespit edersek,
problemler giderebilir ve bir Ust basa-
maga hata aktarilmasini onleyebiliriz.
Kalite Uretim alaninda saglanmalidir.
Bununla birlikte tim 6l¢tim ve midaha-
leler otomasyonla ve yerinde yapiimali-
dir.

e

§ Koordinat olgom
- makinesi drinler

Parga va lakim
sifilama
problan

Kalibrasyon ve
. akipmanlar)

Talasl Imalat Makinelerinin
Kalibrasyonu ve Performans

Testi

Proses Temeli : Talas kaldirma islemine
baslamadan once; prosesin, ortamin ve
tezgahin kararlligini en yiksek hale
getirmektedir. Makine bakimi ve kalib-
rasyonu bu basamakta kontrol edilir.
Proses Ayari: Talas kaldirma islem
baslangicinda; isleme sistemi 6gelerinin
yerini ve boyutlarini belirlemektedir.
Parcalarin problanarak sifir noktalarinin
tespit edilmesi, takim boylarinin imalat
oncesi olgllmesi bu basamakta yaplilir.
Proses ici Kontrol: Talas kaldirmanin
yapildigi asamadir. Tezgahlarin isleme
esnasinda olusan degisikliklere ve
gercek kosullara uyum saglamasini
muimkin kilmaktadir. Takim asinmalari
ve kirimalar kontrol edilir. islenen
hassas cap ve olgller tezgahtan sokil-
meden once Olculur ve gerekliise tekrar
islenir.

Proses Sonrasi izleme: Talas kaldirma
sonrasinda; proses sureclerini kayit
altina almakta, proses ve parcayl
dogrulamaktadir.  Tezgah  vyaninda
mastarlama ve CMM ol¢iimi bu safha-
da yapilir.

Proses temelinin bir gerekliligi olarak
dretimi  yapilan parcalarin istenen
ozelliklerde islenebilmesi icin makinele-
rin dizenli olarak kalibre edilmesi
gerekmektedir. Eger hareket vyada
pozisyonlamada hatalar varsa bu
kalitenin diismesine yada hurda drlne
sebep olacaktir.

Neden Kalibrasyon Gereklidir?

Uretim kabiliyeti ve kapasitesi
hakkinda bilgi sahibi olmak

AKIf caligma zamanini artirmak e

Uretkenligi artirmak = - /| B

N
[ |
—
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Hedef bakim
tarihi atamak

Kalite standartianini
saflamak

Makinenin herbir ekseninki mevcut
hatalar uretimi vapilan parcalarda
degiskenliklere sebep olurlar. Prosesin
yeterliliginin  degerlendirilebilmesinin
tek yolu mevcut tim hatalarin dlgtlme-
sinden gecer. Eksenlerdeki sirtiinme ve
mekanik hatalar sebebiyle lineer hare-
ket sirasinda dénme - burkulma olusa-
bilir. Bu da makine elemalarinda goru-
len pozisyonla gergek pozisyon arasin-
da bir farkin olusmasina sebep olur.




Lazer interferometre kullanilarak lineer
ve varsa doner eksenlerin herbiri ayri
ayr olculdr. Mekanik olarak midahale
gerekli ise (6rnegin karesellikte veya
kizak dogrusalliginda) bu miidahaleler
yapilmalidir. Ardindan agisal ve lineer
olcimler yapilarak ihtiyag varsa kom-
panzasyon tablolarina  duzeltmeler
girilir.

Eksenlerin birbiriyle olan servo uyumu-
nun kontrold, backlash, karesellik, yanal
oynama, sivri ug olusumu vb. problem-
lerin tespiti icin ballbar kullanilir. Ballbar
testi lazer interferometre testinden
once yapilabilecegi gibi ilk teshis icin
lazer testi dncesinde de yapilabilir.

Son olarak eger similtane doner
eksenler varsa (kafa veya tabla-

da) pivot noktasinin kontrold icin
kinematik test makro programlari ile
pivot noktasinin gtincel konumu hesap-
lanir. Bir onceki konum ile glncel
konum arasinda sapma varsa makro
program gerekli konum sapmasini
parametre tablolarina girecektir. Kire
olcimi sebebiyle kullaniacak probun
3D performansi 6n plana gikacaktir. Bu
sebeple strain gauge tetikleme

devresi kullanan prob-
lar en iyi sonucu

saglayacaktir.
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ER-EL Makina Yedek Parca Imalati M ER-EL
San. Tic. Ltd Sti.

irmamiz 35 Yildir makine sanayi sektorinde Kalip ve i; Parcasi Baglama Ekipmanlari tretip dis ticaret kabiliyetiyle diinyaya
sunuyor. ER-EL parkurunda alaninda uzman tretim teknolojileri hakim. Pres veya enjeksiyon makinalarinda kalip baglama
cesitleri; CNC takim tezgahlarinda talasl imalatta is parcasi standart baglama sistemlerinin yani sira proje bazli fikstiir/apa-
rat tasarim imalari ve uygulamalari mevcuttur.

Gelisen ve degisen teknolgji ile cesitlenen 4 bini askin “hemen
stoktan teslim” Urin grubumuz, mevcut Uretimdeki baglama
kayip sirelerini tretime donustiren hizli ve glvenilir baglama |
sistemleri; 1-80 Ton sikma giiciine sahiptir. AR-GE ve UR-GE |
birimlerimizin ortak calismalari ile Gst glvenlik modellerde,
“Hidrolik Hizli Kalip Degistirme Sistemleri” kurmaktayiz. Boylece
ithal ikamesi yiiksek gtvenlikli ve katma degerli triin grubunu
cesidimize katiyoruz.

Firmamiz blnyesinde her gecen giin bir vyenilik teskil eden .
gelismeleri basili ve online kanallardan paylasiyoruz. Katildigimiz =~
yerli ve yabanci makine sanayi fuarlarinda musterilerimizle yiz
ylze gorlsme firsati elde ediyor ve Pazar payimizi daima dinamik
tutuyoruz. Basta Avrupa Ulkeleri olmak tzere 45'i askin tlkeye
ihracat yapiyoruz. Ikili diyaloglanmizin devamlilig) icin yurt disi
fuarlarina katihyor ve ziyaret ediyoruz.

Alpha Metalurji A. S.

"
o0 ALPHA

METALURJI AG.

lkemiz sanayine 45 yildan daha fazla bir stiredir deneyimi ile hizmet veren Alpha Metalurji, misterilerinin isil islem
ihtiyaclarini karsilamak amaciyla Glkemizin biylk sanayi kentlerine actigi tesisleri ile uygun yer ve zamanda kaliteli
hizmet vermek icin tecriibeli ekibi ile calismaktadir.

Alpha misterileri, kalip celikleri, paslanmaz celikler, aliminyum alasimlari ve 6zel
alasimlara kadar bircok farkl metal i1sil islemine ulasabilmektedir. Bu islemler tim
tesislerde ayni kalite anlayisi ile uygulanmaktadir. Alpha biinyesinde birgok farkl
tipte ve boyutta firin, donanim bulunmaktadir. Donanim alt yapisinin nitelikli insan
glcti ile birlestirilmesine énem veren Alpha, gerek teknisyen gerekse mihendislik
ekiplerinin tamamini guincel standartlar ve uygulamalar igin egitmektedir.

Isil islem pazarinin hem ticari blyUklik hem de kalite olarak liderligini yapan Alpha
Metalurji, kalip, otomotiv, havacilik ve savunma basta olmak dzere tim isil islem
hizmetlerinde musteri odaklihgl bir yonetim tarzi olarak benimsemistir. Alpha bu
hizmetleri onaylanmis kalite belgeleri (ISO 9001, ISO 45001, ISO 14001 , ITAF
16949 ve AS 9100) ile vermektedir.

%100 Alpha Metalurji yatinmi olan Kind Celik A.S. Tirkiye pazarinda yaklasik 20 yildir
hizmet veren bir sirket. Tlrk sanayisi de Kind&Co. malzemelerini ¢ok yakindan
taniyor. Alpha Metalurji yiksek kalitede takim celiklerini treten Kind&Co.'’nun e Fp=, ’
Tirkiye'deki tek yetkili distribltorliglnd yaparak Tlrk sanayisine hizmetini blyGti- r e LT "I.’ "
yor. Kind&Co.'nun genis tretim spektrumu icinde sicak is takim celiklerinin ¢ok 6zel - {
bir yeri var. Standart sicak is takim gelikleri yaninda ylksek performans saglayan st
segment malzemeleri (TQ1, CS1, CR7V-L, vb.) de bulunmakta. Bu drinler ile
ekstriizyon, dovme, alcak ve yiksek basingli dokiim (LPDC, HPDC) ve sicak form
verme (hot stamping) uygulamalarinda ok basarili sonuclari vardir.

1
L
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D'L'mya Kallp ,@ WDUNYA
Mak. Oto. San. ve Tic. Ltd. Sti. ¥* ~ KALIP

tnya Kalip 30 seneyi askin tecriibesi ile sac kalip sektoriiniin énc firmalar A
arasinda yeralmaktadir.2023 yilinda tasindigimiz 4700m2 kapali alanda RALIRY
yurtdisi ve yurtici Oem,Tier-1 ve Tier-2 seviye musterilerimize sac kalip
imalati alaninda hizmet vermeye devam etmekteyiz.

2 adet yeni 5mx2.5m 1600 ve 1000 ton preslerimiz ( alt-ist yastik tablali), 3 metre-
den 5 metreye kadar cesitli ebatlarda yeni Cnc tezgahlarimiz ile sektorde en biyuk
pres ve isleme kapasitesine sahip firmalardan biriyiz.

( Detayli bilgi icin www.dunkalip.com adresimizi ziyaret edebilirsiniz.)

Transfer, Robot Tr., Tandem tipi pres kaliplarinda fizibilite, simiilasyon, proses ve
tasarim asamalarinda %100 dogru parca seviyesi ve talep durumunda yerinde teslime
kadar tecrtbeli kadromuzla degerli musterilerimizin Sag kalip imalat ve On seri imalat
ihtiyaclarini karsilamaktayiz.

Kalip imalat sektoriintin gerekliligi olan 1ISO 9001:2015 ve ISO 14001 cevre kalite
sertifikalarina sahip firmamiz;sektoriin fiyat, kalite ve termin gerekliliklerini strekli
gelisim politikamiz kapsaminda sdirekliileriye tasiyarak yerli ve yabanci misterilerimi-
zin Ust seviye kaliteli sag kalip taleplerini karsilamaktadir.

Yurtdisi kalip ihracat kapasitesi artirmak amaciyla yakin gelecekte Avrupa'da bir irtibat
ofisi ve potansiyel gorildigu takdirde devaminda bir kalip bakim ve isleme yapilanma-
stileilgili calismalarimiz da planlama asamasindadir.

Siz degerli misterilerimizi Diinya Kalip'l ziyaret etmeye davet ediyoruz.

Bizi Sosyal Medyadan Takip Edin !

LILLISAL WA LR TOOL MANLFACTURERS

D) -
URETHCILER ASSOCIATION
S BIRLE OF TURKEY
! @ukubtr

Ulusal Kalip Ureticiteri Birligl (UKUB)
-Tool Manufacturers Association of T..
* Thrichye'rin Kabphangs™

ek« BLIRSA, BUSSARSLLFES - 500 v

B gk sty e ol kel Srcl i
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Hassas ve hizli tel erozyon
FANUC  islemleriicin FANUC'tan yeni
cozum: ROBOCUT a-C800iC

arkl misteri ihtiyaclarina yonelik gelistirdigi Griin gamiyla hizmet alanini genisle-
ten FANUC, blyiik capta havacilik ve uzay parcalari dahil olmak tGzere daha biiyik
parcalarin kesilmesi icin ROBOCUT a-C800iC'yi gelistirerek uist diizey kesim hizi,
maksimum guvenilirlik, ylzey bitirme ve boyutsal hassasiyet ozelliklerini bir
araya getirdi. FANUC'un en yeni nesil a-CiC serisi tel erozyon makinelerinin

en blyiik modeli olan ROBOCUT a-C800iC, X ekseninde 800 mm, Y'de 600 mm ve Z'de 500
mm'ye kadar hareket sunarken benzersiz sekilli tank unitesi ile de kompakt bir ayak izini
korumayi basariyor.

Kurulumu, bakimi ve onarimi kolay, performasi yiiksek

ROBOCUT a-C800iC'nin ozel bilgi veya beceriye sahip olmayan operatarlerin bile kullani-
minda en iyi sonuglar elde edecek sekilde ayarlanabildigini ifade eden FANUC Tirkiye
Genel Midurld Teoman Alper Yigit, "FANUC ROBOCUT a-CiC serisi tel erozyon makineleri,
3000 kg agirhga kadar olan parcalar icin bir dizi 5nemli avantaj sunuyor. En yiiksek perfor-
mansi ve Ustin glvenilirligi sunan ozellikler arasinda coklu is parcasi kesme, kullanici
dostu CORE STITCH islevi, Z500 secenegiyle sadece 160 saniyelik veya standart Z ekseni
strokuyla 120 saniyelik son derece hizli doldurma siiresi, 10 saniyelik hizl tel dis agma,
otomatik vol i¢i yeniden dis acma, hassas ¢ift servolu tel gerginligi kontroli ve
sertlestirilmis is parcasi tablasi yer aliyor. Kurulumu, bakimi ve onarimi kolay olan makine, bu sayede kullanicisina verimliligin en
somut érnegini sunuyor. a-C800iC'nin desarj kontrol cihazi (SF3) istikrarl yiiksek hizli islemeyi desteklemek icin tel kopmalarini
onldyor. Yiksek kaliteli kesimi ve gelistirilmis mekanik yapisiyla da hassas hat ve dogruluguyla yuvarlakligr da mimkdin kiliyor” dedi.

Omiir boyu FANUC destegi ile kesintisiz kullanim

ROBOCUT-LINKi yazilimi ile ariza suresini en aza indirmeye yardimci olmak i¢in makine durumunun gercek zamanli olarak izlenmesi-
ni saglayip enerji tiiketimini 6lcmesi saglaniyor. Ayni zamanda 21,5" genis ekran ¢oklu dokunmatik LCD ile iH Pro kullanici araylzi
ile birlikte Ethernet kablosuyla makine ile beraber ¢alisan bir robot/cobot baglanabiliyor.

CN Mould Plastik
San. ve Tic. Ltd. Sti. NM

CN MOULD, 2022 yilinda istanbul ISTIM San. Sit. "Plastik Enjeksiyon Kalipgiligi ve Yedek Parca imalati" yapmak tizere kurulmustur.

Kaliteyi, daima gelismeyi, takim ¢alismasini, sosyal sorumlulugu, teknolojik gelismelere yatkinligi ve paylasimi esas alarak; musteri-
lerinin, calisanlarinin, tedarikcilerinin ve icinde yasadig toplumun memnuniyetlerini, takdirlerini kazanmak ve bu dogrultuda sekto-
rin onc firmalari arasinda yer almayi kendine vizyon edinmistir.

Temel degerleri dogrultusunda is ahlaki, diristlik ve kaliteden taviz vermeyen, yaptigi isleri en iyi sekilde gerceklestirerek, calisanla-
rina, ilkemize kaynak ve deger yaratan 6rnek bir kurulus olmayi kendine misyon edinmistir.
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Kerem Mold Otomasyon Y
Makinalari A.S.

AZANI Group Biinyesinde 2008 vilindan beri Otomotiv Enjeksiyon kaliplari
yapan firmamiz, hem kalip hem de otomasyon makinalari imal etmektedir.

KEREM

mold & auromarion

istanbul - Tuzla'da Sanayi Sitesi icerisinde bulunan 500 m2 iiretim alanda 25 _#*

kisilik ekiple, yilda 70 adet ve 20 tona kadar kalip imal etmektedir.

Firmamizda; Satis, Proje yonetimi ve Tasarim sireclerini yoneten 5 mihendis bulunmak-
tadir. ISO 9001 kalite sistemine gore yonetim ve kalite anlayisi ile tim streclerimizi ERP

sistemde yapmaktayiz. CAD Sureclerimizide NX ve Solidworks kullanmaktayiz. CAM sirec- §

lerimizde Autodesk Powermill kullanmaktayiz. CAE sureclerimizde Autodesk Moldflow
kullanmaktayiz.

Temel olarak, Otomotiv i¢ trim parcalar, dis trim parcalar, lens ve 1sik tasiyici kaliplari, krom
kapl trtinlerin kaliplari, 2C kaliplari, emniyet parcasi kaliplari ve soft trim pres kaliplarrimal
etmekteyiz. Kaliphanemiz, 4 adet 4 eksen CNC isleme merkezi , 1
adet 5 eksen CNC isleme merkezi ile hassas ve vyiksek isleme
kapasitesine sahiptir.

Kalip  celigi  tedarikcilerimiz;
VSteel, Korkmaz firmalardir.
celikleri  kullanmaktayiz. Kalip sicak volluk  tedarikgilerimiz;
HRS, Yudo, Synventive ve Thermoplay firmalandir. Kalp
standart malzeme tedarikgileri- miz; Cumsa, Meusburger, Glve-
nal firmalaridir. Kaliplarimizi HASCO standardinda yapmakta ve Tim Avrupa standartlarini
kapsamaktadir. % 70 ihracat kapasiteli olarak calismaktayiz.

Voestalpine, Steeltec, Grodis,
Ustin kalite Isve¢ ve Alman

Teklif stireclerin izden baslayarak, kalibin seriye gecis strecine kadar, tam kapsamli proje
plani yapmakta ve bunu PMP onayli sistemle yonetmekteyiz. Ihracat misterilerimizle
Ingilizce iletisim kurmaktayiz, gerekirse sirketimizde misafir olarak agirlamakta ya da
kendimiz musterilerimizi ziyaret etmekteyiz.

BHRT Sicak Yolluk Sistemleri

HRT TURKIYE OLARAK 10. YILIMIZI KUTLUYORUZ

10 yildir yanimizda olan tim partner, misteri, tedarik¢i ve calisanlarimiza
sonsuz tesekkdrlerimizi sunariz. Sizinle birlikte gecirdigimiz her giin, bizim icin
blyuk bir deger tasiyor.

“Hep Birlikte Nice Yillara!”

BHRT markasi, "Best Hot Runner Technology"nin kisaltmasidir ve en iyi sicak yolluk teknolo-
jisini iretme hedefinden esinlenilerek olusturulmustur. 30+ Y1l Kalip Uretim deneyimi, 25+ Yil
Sicak Yolluk deneyimi ve 20+ Yil Enjeksiyonla Kaliplama deneyimli nitelikli ekibe sahip olup,
kaliteli malzeme ve uriine 6zel sicak yolluk tasarimlari ile tretim yapiyoruz. Kalip Tasarimi
(CAD), Kalip Akis Analizi (CAE), Sicak Yolluk Tasarim Otomasyonu konularinda giigli bir dene-
yime ve 20+ patent ile 2 yazilm telif hakkina sahibiz. Merkezimiz Cin'de olup, Cin'de 13
yuksek hassasiyetli Uretim tesisi ve kalite kontrol merkezi bulunmaktadir.

BHRT Tiirkiye, 2014 yilinda Turk Muhendisler tarafindan kurulmustur. Tirkiye'de ise
Tekirdag - Corlu (merkez), Izmir, Istanbul olarak lokasyonlarimiz mevcuttur. Diinya ¢apinda
Avrupa, Asya ve Amerika olmak tizere 20+ lokasyonumuz vardir. Gucli taraflarimizdan biri de
Satis sonrasi 7/24 Teknik Destek Hizmetimizdir. Aktifte, Beyaz Esya, Otomotiv, Elektronik,
Paketleme, Medikal ve Yeni Nesil Mobilite ¢cozim projeleri de dahil 15.000+ manifold ve
60.000+ nozul, %80'i Valve gate olan sistem ¢alismaktadir.

Sicak yolluk sistemlerinin 6nemli 6lgtide enerji, iscilik ve malzeme tasarruflarinin yani sira

bircok avantaj getirmesi nedeniyle kullanimi giderek artmaktadir. Ayrica, makine kapasitesini

yaklasik olarak %20 artirmaktadir.
Bazi Uriinlerimiz:
= 18+ Yolluk Tipi = Mekanik Valve Gate Hiz Kontroli

» Multl-Tip Nozzle (2 - 6 Gate) = Sicak Yolluk Sicaklik Kontrol Cihazi
= Stack Sistem « \/alve Gate Sirali Kontrol Cihazi (Timer)

BHRT

Sicak Yolluk Sistemleri
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MEUSBURGER Kalip Setleri
ve Elemanlari Tic. San. Ltd. Sti.

tandartlarimiz basariniza onciiliik eder.

Meusburger, yiiksek hassasiyetli standart parcalar alaninda pazar lideridir ve misterilerinin tim deger zinciri boyunca
surddrdlebilir basari elde etmesine yardimci olur. Meusburger ile misteriler, en kisa teslim siirelerinde ve tutarl yiiksek
kalitede kalip setlerinin yani sira jig ve fikstdrleri verimli bir sekilde Gretebilirler.

meushurger

En iyi kalite, siirekli bulunabilirlik

Meusburger ‘de en ylksek kaliteli Grinler birinci dnceliktir. Bu yizden sadece en iyi malzemeleri kullaniyoruz ve hepsi icin kurumiici
sertlik testi ve spektral analiz yapiyoruz. Meusburger ‘de standart olan ug firmimizdan birinde tim celik kalitelerinin gerilim gider-
mesini yapiyoruz ve isleme sirasinda Urlnlerin en az oranda ¢arpilmasi icin en iyi kosullar yaratiyoruz. 18.000 metrekarenin
uzerinde, dinyanin en biiyik merkezi standart parca deposu, neredeyse ttim trlnlerin stirekli kullanilabilirligini garanti eder. Saha
satis ve ofis destek ekibimizin sundugu kisisel destek, Meusburger Grlin dinyasini son derece benzersiz kilmaktadir.

Kalip iireticisinin ihtiyag duydugu her sey

Kisa teslim sureleri ile birlikte Meusburger ‘in yiksek kaliteli standart
parcalari, kalip yapimi icin ideal temeli olusturur. Uriin portféy(,
onceden islenmis ve islenmemis plakalar, 6zel kalip setleri ve tirintn
tek ornegi sicak yolluklu kaliplardan olusan, sicak yolluk ve kontrol
sistemleri trtinlerine, cok yonlu standartlara kadar uzanmaktadir.

Meusburger ile zamandan ve paradan tasarruf edin

» Kalip, mastar ve fikstir yapiminda tam kapsamli tedarikgi
= Slrekli bulunabilirlik

» Ust diizey kalite

= Cevrimici servis

= Kisisel danisma

Rosmould & 3D-TECH
2024 & Rosplast 2024 ros

Uluslararasi Kalip ve Takim Yapimi, Ekipmanlari ve imalat Teknolojileri ve Plastik Endiistrisi Makine
ve Malzemeleri Fuari (18-20 Haziran 2024, Moskova, Rusya)

usya'nin en 6nemli endistri fuarlarindan Rosmould & 3D-TECH ve Rosplast, kalip ve kalip tiretimi, katki teknolojileri ve 3D
baski, plastik trilnlerin islenmesi ve Gretimi icin ekipman ve malzemeler alanindaki yilin en 6nemli etkinligi olarak 18-20
Haziran 2024 tarihlerinde Moskova'da Crocus Expo 1.Pavilyonda gergeklestirilecek. Rosmould & 3D-TECH ve Rosplast
Fuari, her sene basarisini artirarak biiyimeye devam ediyor ve bu sene 500'den fazla firmanin katiimiyla diizenlenecek
ve Tlrkiye milli katihm pavilyonu yer alacak. Gegen sene fuari Rusya ve cevre ilkelerden10.126 profesyonel ziyaret etti.

Son yillarda Rusya'da yerli imalat sanayinin hizli gelisimi nedeniyle, Rosmould & 3D-TECH ve Rosplast fuarlari imalat sirketleri icin
ozel bir onem kazanmuistir. Turkiye ve Rusya arasinda son bir kag yilda iliskilerin daha da gliglenmesiyle Tiirk firmalarinin Griin ve
teknolojileri Rus firmalar tarafindan daha cok tercih edilmeye baslanmustir.

Fuar ayni zamanda sektor profesyonellerine fuar siresince farkl alanlarda \1
bircok 6zel program ve etkinlikle renkli ve bilgilendirici bir fuar deneyimi sunu-

yor. Uluslararasi Kalip Forumu, Kalip Teknolojileri Teknik Konferansi, Plastik §
Forumu ve 3D Tech Katki Teknolojileri Forumu bunlardan bazilari. *UKUB
Baskani Sayin Sahan Ecin 2024 programinda yer alacak ve Tlrkiye ve diinya l
kalip ve plastik sektord ile ilgili konusma yapacak.

Rosmould & 3D-TECH | Rosplast 2024'te goériismek lzere!

https://rosmould.ru http://rosplast-expo.ru
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Uye Tamtimlan / Uyelerden Haberler

Oerlikon HRS FLOW cerlikon

erlikon HRS FLOW R-PET Malzeme ile Strdirdlebilir Uygulamalar icin Optimize Edilmis Sicak Yolluk Sistemleri

Problem: Oerlikon HRS Flow ile termoplastik grandillerin onde gelen tedarikgisi konumunda olan Pezzutti Grup arasin-
da yapilan isbirliginin sonucu olarak ' R-box ‘ olarak adlandirilan 6zel bir triin igin gelistirilmis sicak yolluk teknolojisi ile
birlikte R-PET malzemenin kullanildigi kutu ve kapak olmak tzere iki parcanin enjeksiyonu tzerine yapilan ¢alismar

gerceklestiriimis ve sonuca ulastinlmistir. Pezzutti Group ile Oerlikon HRSflow arasindaki
verimliisbirligi, bu uygulamanin 6zel teknik gereksinimlerini basariyla karsilarken ayni zamanda
genel bir surddrilebilir yaklasimi da ortaya koyuyor. Her 10 L'lik konteyner 29 adet geri dontis-
turtlmis PET siseden imal ediliyor. R-BOX su anda 7/24 dretiliyor ve yillik toplam hacmi 5
milyon parcayi asmaktadir, bu durum driintin yaygin olarak benimsendigini dogrulamaktadir.

Nihai Sonuc : 10 litre kapasiteli, 597 gram + 270 gram (kapak) agirliga ve 2,5 mm cidar kalinlig-
na sahip, ev kullanimina yonelik surdurilebilir %100 geri donustirilmus R-PET kaplarin basarili
bir sekilde tretimleri gerceklestirilmistir .

Teknik zorluklar: Pezutti Grup, Oerlikon HRSflow'a 4 farkli boyutta, istiflenebilir, kapakli R-PET
kaplarin tretimiicin iki farkli zorluk ortaya koydu .

= Bunlardan birisi, neredeyse biri digerinin 2 kati gramaja sahip iki farkli parcanin kalip icerisinde
basincinin ayri ayri yonetilebilmesi

= Bir digeriise, cevrim sirelerini optimize etme ihtiyaciyla birlikte R-PET malzemeyi kaliplama-
nin zorluguydu .

Gergeklestirilen uygulama: 8 adet Ga serisi nozul ve 4 adet Aa serisi nozul igeren hibrit bir hidrolik/elektrik sistemi olan sicak yolluk
¢6zimd, hem kaliplanacak parcalarin karmasikhigl hem de malzeme tirl agisindan bu uygulamanin ortaya ¢ikardigr zorluklarin
Ustesinden gelmeyi basarmistir. Sistem ayrica kaliplama sirasinda bu malzemeyle ilgili tipik sorunlari 6nlemek amaciyla R-PET
malzemesi icin 6zel olarak calisilan manifold ve nozul ucu burcunun spesifik bir konfigtirasyonuna da sahiptir.

Siirdiiriilebilirlik , temel bir unsurdur: Bu kapsamli vizyon, Oerlikon HRSflow'un sirket Baskani Antonio Bortuzzo, Surddrtlebilir bir
yaklasima inaniyoruz ve bu dogrultuda yatinm yapiyoruz. Yakin zamanda, halihazirda 50 ila 1000 ton arasinda degisen kapasiteler-
de cesitli makinelerin bulundugu test laboratuvarimiza dahil etmek tizere R-PET, PCR ve biyopolimerleri islemek icin 6zel bir enjek-
siyon kaliplama makinelerinin satin alindigini da duyurmustur .

lletisim Icin: OERLIKON HRSFLOW POLYMER PROCESSING SOLUTIONS Telefon: 02242114035

Biz bir zincirin halkalaroz..
‘*‘ >

Alaadinbay Mah. Pazar Cad. Sera Pliza Wi 29/0 Mikite HURSA (79100 [120) T61 58 923 4 90 (224) 2615893
wiww. ukuborg.tr ukub@ukub.org.tr =



Uye Tanitimlari / Uyelerden Haberler

Standart Kalip Yeni
Fabrikasinda....

irmamiz, uzun yillarda elde edilmis deneyimlerini sac ve plastik kalipgilari-
nin gereksinimi olan standart kalip elemanlari tretiminde kullanmaktadir.
Gelisen ve yenilenen makine parki, 6lcim laboratuvari ve artan teknolojik
birikimiyle, deneyimli kadrosuyla, 2024 yilindan itibaren 5000 m2 alan
uzerinde kurdugu fabrikasinda hizmet vermeye devam etmektedir.

Kam Uniteleri, sac ve plastik kalipgiiginda kullanilan standart kalip elemanlari,
tasima elemanlar konusunda, misteri taleplerine uygun olarak, Grinlerimizi
global pazarda direkt olarak OEM’ lere ve T1 parca Ureticilerine, Almanya, italya,
Fransa, ispanya, Portekiz, Cekya, ingiltere gibi Otomotiv iireticisi (ilkelerde Distri-
biitor veya Satici lizerinden misterilerimize ulastirmaktadir.

Yeni fabrikamiz vizyoner bir bakis cercevesinde, giinimiiz kosullari ve teknolojik % % i

gelismeleri dikkate alinarak dizayn edilmis olup, misterilerimizin her tiirli talebini
karsilayabilecek teknik alt yapiya sahiptir.

Bugline kadar alinan devlet destekli projeler, marka, patent ve faydali modelleriyle
sektorin onde gelen yerli firmasi kimligini stirdirmektedir.

A AKCELIK
TOOL STEELS

kcelik Grubu olarak takim gelikleri alanindaki faaliyetlerimizi SCHWERT TOOL STEELS markasi ile ylrtitmekteyiz. 45
yillik tecriibemiz ve Tiirkiye genelindeki genis dagitim agimizla musterilerimizin her tirli takim celigi ihtiyacini dizenli
olarak karsilamaktayiz. Tum Celik Servis Merkezlerimizde +/- 0,1 mm hassasiyetle, 250 mm ¢apa kadar kesim yapan
son teknoloji dairesel testereler ile kesim yapmaktayiz. Yilda 14 milyondan fazla kesim yapmamizi saglayan bu
benzersiz teknoloji sayesinde, mdusterilerimizin 6zel boy taleplerini hatasiz bir sekilde verine getirmekteyiz.

Yiksek performansli tistiin teknolojiye sahip testere parkurumuz ile misterilerimize kalite, sifir fire, zaman, is glicd, finansman ve
depolama avantaji sunmaktayiz. Sahip oldugumuz Ar-Ge ve gelismis laboratuvar altyapisi sayesinde ortaya ¢ikardigimiz SCHWERT
markasini celigin izabesinden nihai tiiketiciye ulasmasina kadar gegen tim tedarik zincirinde triin ve servis kalitesini en st diizey-
de saglayarak sanayici ile bulusturmaktayiz.

Stoklarimizda Sicak i‘,s Takim Celikleri, Soguk i$ Takim Celikleri, Plastik Kalip Celikleri ve Mihendislik Celikleri yer almaktadir. Stokla-
rimizda 10 mm ile 750 mm yuvarlak, 10 mm ile 500 mm kalinhiginda lama ve blok malzemeler yer almaktadir.
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